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Poruszamy dla Was wszystko!

Innowacja jest nasza pasja - to hasto przyswieca firmie BRECO Antriebstechnik Breher GmbH & Co., producentowi paséw zeba-
tych BRECO® i BRECOFLEX®, bedacej liderem innowacyjnosci i swiatowym producentem poliuretanowych paséw zebatych.
Wysoka jako$¢ i niezawodno$¢ produktéw zapewnia zastosowanie odpornego na Scieranie poliuretanu dla materiatu pasa oraz
kordu ze stali o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie.

Nazwa BRECO stata sie synonimem poliuretanowych paséw zebatych gtéwnie dzieki dtugoletniemu doswiadczeniu w dziedzi-
nie poliuretanu termoplastycznego, opracowaniu technologii wytwarzania BRECO® i BRECOFLEX® oraz ich dalszemu rozwojo-
wi. Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX®, doskonale wspétpracujace z nimi kota zebate oraz inne elementy dostarczane przez fir-
me BRECO, odzwierciedlajg doswiadczenie nabyte w ciagu dziesiecioleci przez niezliczone rzesze 0séb stosujacych te produkty.
Stale utrzymujemy wysoki poziom jakosci, dzieki zastosowaniu wytacznie materiatéw najwyzszej jakosci oraz dzieki wstuchiwaniu
sie w uwagi i opinie naszych dostawcéw na temat potrzeb naszych klientéw.

Naszg silng strong jest opracowywanie i wytwarzanie specjalnych paséw dla réznych dziedzin przemystu. Wiele rodzajéw powtok pa-
séw oraz najbardziej zré6znicowany zakres ksztattéw otworzyt niezwykle szerokie pole zastosowan paséw zebatych BRECO® i BRECO-
FLEX®. Oferujemy szeroki wachlarz materiatéw pasa i materiatow kordu, pozwalajacy zaspokoi¢ potrzeby wynikajace z zastosowan
paséw w srodowiskach, w ktérych wystepuja bardzo niskie lub bardzo wysokie temperatury.

Réwniez w przypadku prostych zastosowan, pasy zebate BRECO® przewyzszaja konkurencje i gwarantuja wysoka jakos¢, ktérej moz-
na spodziewac sie po wyrobach z najwyzszej pétki. Bezpieczenstwo, trwatos¢, doktadnosc i szeroka dostepnos¢ to tylko niektére
z czynnikdw, ktdre ostatecznie przektadaja sie na niskie koszty.

Wszystkie nasze wyroby spetniaja wymagania europejskiej dyrektywy RoHS, ktéra ogranicza wykorzystanie niebezpiecznych sub-
stancji w procesie produkcyjnym, a odpowiednie pasy majg aktualne dopuszczenia do kontaktu z zywnoscia.

Zawsze bezpieczny ruch.
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Budowa

Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX® produkowane sg z odpor-
nego na scieranie poliuretanu oraz kordu ze stali o wysokiej
wytrzymatosci na rozcigganie. Oba te materiaty zapewniajg
stabilnos¢ wymiarowa i wysoka wytrzymatos¢ paséw zeba-
tych. Poliuretanowe pasy zebate charakteryzuja sie bardzo
wysoka sztywnosciag na catej rozpietosci. Podczas catego
okresu pracy mozna spodziewac sie zerowej rozciagliwosci
elementéw rozcigganych. Jedynie pod wptywem skrajnie wy-
sokich obcigzen i po krétkim okresie dotarcia moze nieznacz-
nie obnizy¢ sie napiecie wstepne pasa, powodujac koniecz-
nos¢ jednokrotnego ponownego napiecia pasa zebatego.

Oferowane przez nas pasy zebate sa odporne na wptywy tem-
peratury otoczenia z zakresu od -30°C do +80°C. Jednakze
w przypadku zastosowan w warunkach zblizonych do tem-
peratur granicznych (<-10°C oraz >50°C), moze by¢ wyma-
gany dobdér wymiaréw dostosowanych do tych warunkow.
Dla okreslonych zakreséw temperatur dostepny jest szero-
ki wachlarz materiatéw pasa. W celu doboru prawidtowego
pasa do okreslonego zastosowania, prosimy o skontaktowa-
nie sie z naszym partnerem dystrybucyjnym.

Technologie wytwarzania paséw zebatych BRECO® i BRECO-
FLEX® umozliwiajg zachowanie waskich tolerancji, co gwa-
rantuje rownomierny rozktad obcigzen podczas przenoszenia
mocy. Produkowane przez nasza firme pasy zebate przezna-
czone sg do przenoszenia wysokich momentéw, jak réw-
niez do precyzyjnego ustawiania w okreslonym potozeniu
oraz transportu réznorodnych elementéw i towaréw.

Wiasnosci

Mechaniczne:
« Przeniesienie napedu
« Stata dtugos¢, brak wydtuzenia
« Cicha praca
» Odpornos¢ na scieranie
» Bezobstugowos¢
» Wysoka elastycznos¢
+ Duza doktadnos$¢ potozenia i doktadnosc¢ katowa
« Mozliwos¢ krzyzowania (patrz rozdziat,Napedy katowe”)
» Kordy o wysokiej wytrzymatosci zmeczeniowej, wykonane
ze stali o niskiej rozciagliwosci
+ Przystosowane do predkosci liniowych do 80 m/s
» Kompaktowy rozmiar
« Korzystny stosunek przenoszonej mocy do masy
- Niskie napiecie wstepne
+ Mate obcigzenia fozysk
+ Mozliwos¢ zastosowania duzego rozstawu migdzy osiami
+ Mozliwos¢ zastosowania duzych przetozen
+ Wysoki wspétczynnik sprawnosci, maks. 98%

Chemiczne:
+ Odpornos¢ na hydrolize
» Odpornos¢ na starzenie
+ Odpornos¢ na temperatury otoczenia z zakresu od -30° do
+80°C (patrz informacje w sekgji,,Budowa i wtasnosci”)
+ Odpornos¢ na tropikalne warunki klimatyczne
+ Odpornosc¢ na oleje, smary i produkty ropopochodne
» Odpornosc¢ na niektére kwasy i zasady

W przypadku specjalnych obszaréw zastosowan, mozemy
wyprodukowac wszelkiego rodzaju pasy zebate z materiatow
umozliwiajacych ich zastosowanie, w nastepujacych obsza-
rach:
« Przemyst spozywczy (TPUFD)
« Srodowiska o niskich temperaturach
od -30°C do +5°C (TPUKF)
- Srodowiska o wysokich temperaturach
od +20°C do +110°C (TPUWB)
- Srodowiska mato agresywne chemicznie (TPUAU)

Jako alternatywa kordéw standardowych stalowych dostep-
ne s kordy ze stali nierdzewnej i kordy aramidowe. W przy-
padku duzych naprezen gnacych lub rozciggajacych, istnieje
mozliwos¢ wyprodukowania paséw zebatych o kordach cha-
rakteryzujacych sie bardzo wysoka elastycznoscig (E) lub kor-
dach wzmocnionych.

Wiecej informacji dotyczacych wytrzymatosci poliureta-
nowych paséw zebatych oraz dostepnych materiatéw pa-
sow, jak réwniez alternatywnych kordéw, mozna uzyska¢
w firmie Wilhelm Herm Miller Polska.

Rodzaje pasow zebatych

Pasy o profilu AT

Prace rozwojowe nad pasem o profilu T doprowadzity do opracowania profilu AT. Ten rodzaj
pasoéw charakteryzuje wyzsza wytrzymatosé zebéw na Scinanie wynikajaca z zastosowania ze-
béw o wiekszej objetosci oraz bardziej wytrzymatego kordu.
Pozostate zalety:

« Korzystne zazebienie

« Wzmocniony kord zapewniajacy stata podziatke

» Wydajnos¢ wyzsza o 50 % w stosunku do paséw o profilu T

« Precyzyjne przeniesienie napedu w potaczeniu z synchroniczng praca két pasowych przy

obnizonym lub zerowym luzie
« Zredukowany wplyw interferencji lub uderzen zebow

Pas AT w wersji DL

Pas typu DL (dwustronnie uzebiony) stosowany jest przy przenoszeniu mocy i technologiach
transportowych. Za pomoca tego rodzaju pasa mozna zrealizowac napedy wielowatowe o réz-

nych kierunkach obrotéw. Petna nosnosc¢ po obu stronach uzebienia.

Pas o zebach tukowych

Prace rozwojowe nad pasem o profilu T doprowadzity do opracowania profilu AT. Ten rodzaj
pasow charakteryzuje wyzsza wytrzymatos¢ zebéw na Scinanie wynikajaca z zastosowania ze-
bow o wiekszej objetosci oraz bardziej wytrzymatego kordu.
Pozostate zalety:

« Specjalne wymagania pod wzgledem ptynnej pracy i doktadnosci przeniesienia napedu

« Mate wymiary napedu

« Potaczenie funkcji transportowej i przeniesienia napedu

Pas o zebach tukowych z klinem prowadzacym

Pas BATK wywodzi sie z pasa BAT. Ten pas zebaty charakteryzuje sie samoprowadzeniem w obu
kierunkach ruchu dzieki zastosowaniu zintegrowanego klina prowadzacego.
Zalecane zastosowania:

« Specjalne wymagania pod wzgledem ptynnej pracy i doktadnosci przeniesienia napedu

« Zastosowanie w obszarze przeniesienia ruchu liniowego oraz przeniesienia mocy

» Mate wymiary napedu

BAT
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ATP

ATN

Rodzaje paséw zebatych

Pasy o profilu ATP
Prace rozwojowe nad pasem o profilu T doprowadzity do opracowania profilu AT. Ten rodzaj
pasow charakteryzuje wyzsza wytrzymatos¢ zebow na scinanie wynikajaca z zastosowania ze-
bow o wiekszej objetosci oraz bardziej wytrzymatego kordu.
Pozostate zalety:

« Korzystne zazebienie

» Wzmocniony kord zapewniajacy statg podziatke

» Wydajnos¢ wyzsza o 50 % w stosunku do paséw o profilu T

» Precyzyjne przeniesienie napedu w potaczeniu z synchroniczng praca két pasowych przy

obnizonym lub zerowym luzie
» Zredukowany wptyw interferencji lub uderzen zebéw

ATN

Pas zebaty typu ATN zostat zaprojektowany specjalnie do zastosowan w technologiach trans-
portowych. System mocowania zabieraka do zeba pasa umozliwia szybki montaz i wymiane
poszczegdlnych zabierakéw wytwarzanych specjalnie do danego zastosowania.

Pas ATN z klinem

Pas zebaty typu ATN zostat zaprojektowany specjalnie do zastosowan w technologiach trans-
portowych i uzywany jest w sytuacji, gdy ze wzgledéw konstrukcyjnych nie ma mozliwosci
zastosowania kotnierzy ani innych elementéw prowadzacych na kotach pasowych.

Pas z przesunietymi zebami

Wydajny profil AT zdwoma torami uzebien tworzy konstrukcje pasa o profilu SFAT. Wspomnia-
ne tory uzebien przesuniete sg w stosunku do siebie o potowe podziatki zeba. W pofgczeniu ze
wspotpracujacymi kotami zebatymi synchronicznymi pas SFAT zapewnia samoprowadzenie.
Nie jest wymagane stosowanie tarcz brzegowych na kotach.
Zalecane zastosowania:

« Praca na kotach synchronicznych bez tarcz brzegowych

» W sytuacji, gdy kluczowa sprawa jest cicha praca (zminimalizowany efekt poligonowy)

Rodzaje paséw zebatych

Pasy samoprowadzace

Pasy samoprowadzace to potaczona konstrukcja paséw synchronicznych i paséw klinowych
o wihasnosciach zapewniajacych ruch na wprost. Zakres wydajnosci odpowiada pasom o stan-
dardowych profilach T lub AT pomniejszonej o szerokos¢ pasa pozbawiona zebdw.
Zalecane zastosowania:

«» Tam, gdzie wystepuja duze sity boczne

« Praca na kotach synchronicznych bez tarcz brzegowych

(Dostepne takze w wersji TK)

Profil T

Pas zebaty o profilu trapezowym zgodnie z wymaganiami normy DIN 7721 uznaje sie za kla-
syczny standardowy pas zebaty. Zalecane zastosowania:

» Do napedéw standardowych

« Przy duzych naprezeniach zginajacych

(Dostepne takze w wersji DL)

Podziatka calowa

Podziatki calowe wedtug normy DIN/ISO 5296 dostepne sa w nastepujacych wielkosciach:
XL = 5,000 mm

L=9,000 mm
H=12,000 mm
XH =22,000 mm

Zalecane zastosowania:
« Urzadzenia w wymiarach calowych

ATK
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Wersje pasow zebatych

Wersja standardowa, jednostronna

Standardowa wersja paséw zebatych BRECO® i BRECOFLEX® stanowi pofaczenie dwdch ma-
teriatéw: odpornego na scieranie poliuretanu oraz kordu ze stali o wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie. Wersja standardowa to pasy uniwersalne przeznaczone do wszelkich zastosowan
w technologiach napedowych i przenosnikowych.

Kod do zaméwienia: brak

Dostepne we wszystkich podziatkach

Wersja standardowa, dwustronna

Standardowa wersja dwustronnych paséw zebatych BRECO® i BRECOFLEX® stanowi pofacze-
nie dwdch materiatéw: odpornego na scieranie poliuretanu oraz kordu ze stali o wysokiej wy-
trzymatosci na rozcigganie. Petna nosnos¢ po obu stronach uzebienia. Wersja standardowa
paséw zebatych DL to uniwersalne pasy przeznaczone do wszelkich zastosowan w technolo-
giach napedowych i przenosnikowych.

Kod do zaméwienia: DL

Dostepne w wersjach:
AT5-DL tylko dla BRECOFLEX®, AT10-DL tylko dla BRECOFLEX®, T5-DL, T10-DL, T20-DL, H-DL
tylko dla BRECOFLEX®, ATK10K6-DL tylko dla BRECOFLEX®, AT20DL tylko dla BRECOFLEX®

Wersja standardowa ze wzmocniong grzbietowa powierzchnia pasa

Pasy zebate w wersji DR charakteryzuje, w poréwnaniu z pasami standardowymi, wieksza gru-
bos¢ strony grzbietowej pasa.
Kod do zaméwienia: DR

Dostepne typy pasoéw podane zostaty w przedstawionej gamie produktéw

Wersja standardowa z powtoka transportowa

W odréznieniu od paséw standardowych, pasy zebate w wersji T posiadajg powtoke transpor-
towg o grubosci 1,5 mm (T5, AT5) wzglednie 2 mm (T10, T20, AT10 AT20, Calowe pasy zebate),
nattaczana na grzbietowej powierzchni pasa. Wersja T to pasy uniwersalne przeznaczone do
wszelkich zastosowan w technologiach przenosnikowych.

Kod do zaméwienia: Ausf. T

Dostepne typy pasow podane zostaty w przedstawionej gamie produktéw

10

Wersje pasow zebatych

Nylonowa tkanina od strony zebéw

Podstawowa konstrukcja pasa odpowiada wersji standardowej. Natomiast dodatkowa powto-
ka nylonowa na powierzchni zebédw zmniejsza wspétczynnik tarcia, redukuje naciski zazebie-
nia z kotem pasowym i obniza emisje hatasu. Pasy transportowe na ptytach podstawy przesu-
waja sie z mniejszymi oporami i s3 odporne na scieranie.

Kod do zaméwienia: PAZ

Dostepne we wszystkich podziatkach za wyjatkiem wersji T2,5

Nylonowa tkanina od strony grzbietu

Podstawowa konstrukcja pasa odpowiada wersji standardowej. Natomiast dodatkowa po-
wioka nylonowa na powierzchni grzbietowej pasa zmniejsza wspétczynnik tarcia. Obszary
zastosowan w technologiach przenosnikowych: np. przenosniki kumulacyjne (grzbietowa po-
wierzchnia pasa przesuwaja sie z mniejszymi oporami i jest odporna na Scieranie).

Kod do zamoéwienia: PAR

Kod do zamodwienia: PAZ-PAR (powtoka po obu stronach)

Dostepne we wszystkich podziatkach, tylko dla BRECO M iV, za wyjatkiem wersji AT3iT2,5

Nylonowa tkanina z obu stron pasa dwustronnego

Podstawowa budowa pasa odpowiada dwustronnej wersji standardowej. Natomiast dodatko-
wa powtoka nylonowa na powierzchni zebéw zmniejsza wspétczynnik tarcia, redukuje naciski
zazebienia z kotem pasowym i obniza emisje hatasu. Pasy transportowe na ptytach podstawy
przesuwaja sie z mniejszymi oporami i s3 odporne na scieranie.

Kod do zaméwienia: PAZ (powtoka dostepna wytacznie po stronie wewnetrznej)

Dostepne w wersjach:
AT5-DL tylko dla BRECOFLEX®, AT10-DL tylko dla BRECOFLEX®, T5-DL, T10-DL, T20-DL, T1/2"-DL
tylko dla BRECOFLEX®

Wersja PAZ

11
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Materiatly do standardowych zastosowan

[\ EVATE]
materiatu

Opcjonalne kordy

Rodzaje paséw
zebatych

Twardos¢é

Zakres
temperaturowy

o kord stalowy

wszystkie wersje
standardowe, oprocz

TPUST1 » kord ze stali aséw BRECOFLEX® biaty 92 w skali Shore'a A 0°C do +80°C
nierdzewnej do 720 mm
o kord stalowy Wsdzys(;ckie wersje
TPUST2 o kord ze stali s;zrsléalr BOR\élgb?;ErEc)’(%z bezbarwny 85 w skali Shore'a A +5°C do +50°C
nierdzewnej do 720 mm
o kord stalowy o
TPUST3 » kord ze stali pasy BRECOFLEX bezbarwny 92 w skali Shore'a A 0°C do +80°C

nierdzewnej

Materialy do standardowych zastosowan

\EVANE]
materiatu

Opcjonalne kordy

Rodzaje pasow
zebatych

Twardos¢

Zakres
temperaturowy

TPUFD1

o zakres
temperaturowy

wszystkie
standardowe wersje

bezbarwny

92 w skali Shore'a A

0°C do +80°C

Materialy do standardowych zastosowan

[\ EVATE]
materiatu

Opcjonalne kordy

Rodzaje paséw
zebatych

Twardosé

y£1({-
temperaturowy

TPUAU1

o kord ze stali
nierdzewnej

wszystkie wersje
standardowe,
oprécz pasow
BRECOFLEX® do 720 mm

bezbarwny

92 w skali Shore'a A

0°C do +50°C

Materiaty do standardowych zastosowan

[\ EVATTE]
materiatu

Opcjonalne kordy

Rodzaje paséw
zebatych

Twardosé

Zakres
temperaturowy

TPUWBI1

o kord stalowy
o kord ze stali
nierdzewnej

wszystkie wersje
standardowe,
oprécz paséow
BRECOFLEX® do 720 mm

bezbarwny

94 w skali Shore'a A

+20°Cdo +110°C

Materiaty do standardowych zastosowan

\EVANE]
materiatu

Opcjonalne kordy

Rodzaje pasow
zebatych

Twardos¢

Zakres
temperaturowy

TPUKF1

o kord stalowy
e kord ze stali
nierdzewnej

wszystkie wersje
standardowe,
oprécz pasow
BRECOFLEX® do 720 mm

bezbarwny

85 w skali Shore'a A

-25°Cdo +5°C

Materialy do standardowych zastosowan

N\ EVANE]
materiatu

Opcjonalne kordy

Rodzaje pasow
zebatych

Twardos¢

y£1({-
temperaturowy

TPUAST

o kord stalowy
e kord ze stali
nierdzewnej

wszystkie wersje
standardowe,
oprécz pasow
BRECOFLEX® do 720 mm

szary przezroczysty

92 w skali Shore'a A

0°Cdo +80°C

Wiecej informacji dotyczacych wytrzymatosci poliuretanowych paséw zebatych oraz dostepnych materiatéw, jak réwniez alternatywnych

kordéw mozna uzyskac u naszego partnera dystrybucyjnego.

Ciegna o wysokiej elastycznosci - kordy stalowe E

Im mniejsza $rednica pojedynczego drutu, tym bardziej ela-
styczny jest caly kord! Zalezno$¢ ta stata sie podstawa opra-
cowania paséw zebatych BRECO® i BRECOFLEX® z kordem
stalowym E.

W przypadku kordu E, pole przekroju kordu roztozone jest
na duzo wiekszg liczbe pojedynczych cienkich drutéw, dzieki
czemu zmeczeniowe naprezenia zginajgce w poszczegdlnych
drutach sa znaczaco nizsze. Zaleta kordu typu E jest wyzsza
elastycznos¢.

Cecha ta ma szczegélne znaczenie, gdy wymagane sg nie-
wielkie wymiary zabudowy két pasowych i rolek napinaja-
cych. Minimalna liczba zgbdéw i/lub minimalna $rednica kot
pasowych moze zostac¢ obnizona o maks. 30% w poréwnaniu
z pasami wyposazonymi w standardowe kordy.

Stosowanie paséw zebatych z kordem typu E zaleca sie w
przypadku napedéw wielowatowych, paséw czesto zgina-
nych.

Podsumowanie:
» Ciensze druty sktadowe kordu stalowego
+ Lepsze wtasnosci dynamiczne
« Niezwykle wytrzymate wigzanie i wytrzymatos¢ na zme-
czenie w wyniku zginania
+ Mniejsza Srednica kofa pasowego i rolki napinajacej
« Brak koniecznosci korekgji synchronicznych két pasowych

Informacje na temat zastosowan: W przypadku specjali-
stycznych zastosowan w ekstremalnych warunkach, prosimy
o skonsultowanie sie z naszym dziatem technicznym.

Kordy stalowe (Przyktad):

Im mniejsza $rednica pojedynczego drutu, tym bardziej ela-
styczny jest caty pas zebaty.

Uwagi:

« AT3 (standardowy), ATL5 (standardowy)

« Dtugosci paséw wedtug wielkosci katalogowych

« Kota pasowe synchroniczne wedtug wielkosci
katalogowych

« Obliczenia analogicznie, jak w przypadku kordéw standar-
dowych

- Wymiary katalogowe podane zostaty w programie pro-
dukgji
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Pasy zebate BAT / BATK

+Nowe ksztalty profili przyczyniajg sie do polepszenia para-
metréw eksploatacyjnych”. Stwierdzenie to czesto opisuje
mozliwosci rozwojowe poliuretanowych paséw zebatych.
Pasy zebate o zebach tukowych opartych na sprawdzonym
profilu AT stanowia podstawe opracowania nowych paséw
zebatych BRECO® i BRECOFLEX® o zebach tukowych.

Unikalny fukowy ksztatt zeba gwarantuje znaczaco popra-
wione wiasnosci przenoszenia napedu i rbwnomierng prace.
Z jednej strony, zeby o profilu BAT charakteryzuja sie podwyz-
szong nosnoscia, a z drugiej strony nie uderzajg one gwat-
townie w przestrzenie miedzy zebami kota pasowego, ale
whnikajg w sposoéb doskonale zsynchronizowany. Potaczenie
obu tych cech sprawia, ze pasy charakteryzuja sie wyzsza wy-
dajnoscia, wyraznie obnizona emisja hatasu jak réwniez wyz-
sz doktadnoscia przeniesienia napedu i nizszymi drganiami.
Pas sam sie srodkuje na kole pasowym w zalecanym kierun-
ku ruchu dzieki tukowemu ksztattowi zebéw, powodujacemu
powstanie zjawiska samoprowadzenia.

Pas BATK wywodzi sie z pasa BAT. W poréwnaniu z pasem BAT,
pas BATK posiada klin prowadzacy, dzieki ktéremu pas jest sa-
moprowadzacy w obu kierunkach ruchu.

Specjalne cechy charakterystyczne

« Zwiekszona no$nos¢ zeba dzieki tukowemu ksztattowi

» Wyraznie obnizona emisja hatasu podczas pracy dzieki
wydtuzonemu w czasie zazebieniu

» Wyzsza dokfadnos¢ przeniesienia mocy i nizsze drgania
dzieki zminimalizowanemu efektowi poligonowemu

« Pasy BAT sa samoprowadzace w zalecanym kierunku
ruchu, przez co nie ma koniecznosci stosowania tarcz brze-
gowych

« Pasy BATK charakteryzuja sie samoprowadzeniem w obu
kierunkach ruchu dzieki zastosowaniu zintegrowane-
go toru prowadzacego, co sprawia, ze tarcze brzegowe
sg zbedne

+ Niezmienna dtugos¢ pasa dzieki zastosowaniu kordu ze
stali o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie

BAT10 / BATK10

Wydajnos¢ whasciwa

Rp.m

Standard

BAT/ BATK

Odchytka doktadnosci przeniesienia
napedu spowodowana zjawiskiem
poligonowym (jakosciowa).
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Prowadzenie pasa zebatego BAT

Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX® o tukowych zebach
cechuje tylko jeden zalecany kierunek ruchu. W tym kierun-
ku wypukta strona krzywizny zeba kierowana jest w strone
ruchu napedu. Jesli przestrzegamy tego kierunku ruchu pasa,
woéwczas samonaprowadzanie zapewnione jest takze w przy-
padku duzych rozstawdw, dzieki czemu tarcze brzegowe kot
sg zbedne.

Nawet jesli kota pasowe zebate, rolki napinajace i zwrotne
oraz ich osie sg doskonale wyréwnane, zalecamy minimal-
na dtugos¢ rozstawu pomiedzy elementami wynoszaca
5 x szerokos¢ pasa (patrz rysunek). Powoduje to zmniejszenie
sit bocznych oraz odpowiadajacego im tarcia.

Jesdli rolki napinajace i zwrotne, po ktérych przesuwaja sie
zeby, znajduja sie w odlegtosci od zamontowanego przed
nimi kota pasowego lub rolki przekraczajacej 5-krotnos¢ sze-
rokosci pasa (b), wowczas rolki te powinny by¢ wyposazone
w zeby. Jesdli elementy wspotpracuja z grzbietowa strong pasa,
na ktérej nie ma uzebienia, wéwczas nalezy zastosowac tar-
cze brzegowe (patrz rysunek). Dzieki obu tym czynnosciom
uzyskuje sie lepsze prowadzenie.

Pasy zebate BATK

Pas zebaty typu BATK nie wymaga prowadzenia za pomoca
tarcz brzegowych dzieki specjalnej konstrukgcji zebéw pasa.
Zjawisko zsuwania sie pasa zebatego z kota pasowego wyeli-
minowane zostato dzieki zastosowaniu zintegrowanego klina

prowadzacego.
Obszary zastosowan

Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX® typy BAT przeznaczone sg
do wszelkich obszaréw zastosowan technologii przeniesienia
napedu i technologii transportowych, w ktérych wymagana
jest duza doktadnos$¢ przektadni, minimalne wahania, ptynny
ruch oraz tylko jeden kierunek ruchu. Pasy BAT sa samopro-
wadzace w zalecanym kierunku ruchu, przez co nie ma ko-
niecznosci stosowania dodatkowych elementéw prowadza-
cych.

Pasy zebate typu BATK zostaty zaprojektowane gtéwnie do
zastosowan w przektadniach liniowych i technologiach prze-
niesienia mocy.




Technologia produkcji BRECOFLEX

Prowadzenie pasa zebatego BAT

BRECOFLEX: Pasy zebate BRECOFLEX® produkowane sg jako
pasy zamkniete (bez korica), bez potaczen kordu. Kord jest
nawijany spiralnie. Pasy zebate BRECOFLEX® to pasy uniwer-
salne przeznaczone do wszelkich zastosowan w technolo-
giach napedowych, w ktérych wystepuja predkosci obrotowe
do 20 000 obr/min.

Zakres zastosowan

Zamkniete pasy zebate do przenoszenia napedu.

Zaleca sie, aby wszelkie napedy zaprojektowane w celu za-
pewnienia duzej wydajnosci projektowane byty z wykorzy-
staniem paséw zebatych BRECOFLEX® o kordach stalowych.
Moga one pracowac zaréwno w sposéb ciagly, jak i przy cze-
stych uruchomieniach i zatrzymaniach. Sa one przystosowa-
ne do pracy z predkoscig obrotowg do 20000 obr/min.
Zamkniete pasy zebate (bez korica) dostepne sa w zalecanych
dtugosciach katalogowych. Oferowany przez nas zakres pro-
dukcyjny umozliwia réwniez dostarczenie paséw zamknie-

tych o niestandardowej dtugosci do maks. 20000 mm.

Pasy zebate StandardPlus - BRECOFLEX®
o podwyzszonych parametrach

Pasy zebate nowej generacji BRECOFLEX® zostaty opracowa-
ne specjalnie do zastosowan wymagajacych wysokiej doktad-
nosci pozycjonowania. Zastosowanie splotu dwunitkowego
zmniejsza tendencje do zsuwania sie pasa. Specjalna meto-
da splotu zapobiega wystepowaniu sit bocznych spowodo-
wanych napieciem kordu wewnatrz pasa, prowadzacych do
zsuwania sie pasa. Dzieki temu znaczaco obnizone zostajg sity
tarcia w napedzie, co znacznie poprawia doktadnos¢ pozycjo-

nowania.

Ponadto, nowe pasy zebate BRECOFLEX® umozliwiaja uzy-
skanie wyraznie wyzszej stabilnosci podziatki. Istnieje moz-
liwos¢ jeszcze wiekszego ograniczenia odchytek przestrzeni
miedzy zebami.

Dzieki pasom zebatym nowej generacji BRECOFLEX® uzyt-
kownik otrzymuje standardowe produkty tgczace w sobie
wyjatkowe wiasnosci, takie jak mozliwos¢ przenoszenia
duzych mocy, duza sztywno$¢, zoptymalizowane dziatanie
oraz wysoka dokfadnos¢.

Zamkniety pas zebaty (Standard) (z kodem bez potaczen).

Zamkniety pas zebaty (bez konca) (StandardPlus)
(kord ze splotem dwunitkowym, bez potaczen)

Materiaty

Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX® produkowane sg standar-
dowo z materiatu oznaczonego TPUST1 oraz kordu stalowe-
go. Mozliwe jest zastosowanie innych materiatéw, np. prze-
znaczonych do niskich lub do wysokich temperatur lub do
kontaktu z zywnoscig. Dostepne sg rowniez pasy z kordem
o wysokiej elastycznosci (E) oraz z kordem ze stali nierdzew-
nej. Informacji o wszystkich dostepnych opcjach udzieli Pan-
stwu nasz partner dystrybucyjny. Wyjatkowe wiasnosci, takie
jak mozliwos¢ przenoszenia duzych mocy, duza sztywnos¢,
zoptymalizowane dziatanie oraz wysoka doktadnos¢.
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Przeglad produktéw i ich parametry

Zakres przeniesienia mocy <5kwW Zakres przeniesienia mocy <160 kW
Predkos¢ obrotowa ok. 20000 obr/min Predkosc¢ obrotowa ok. 80000 obr/min
Predkosc liniowa ok. 80 m/s Predkos¢ liniowa ok.48 m/s

Koto pasowe synchroniczne od z=15 Koto pasowe synchroniczne od z=25

niewielkie napedy,

HP A e} PR OB technologie transportowe

napedy, maszyny papiernicze,
ukfady wysokiego sktadowania,

urzadzenia dzwigowe

Przyktady zastosowan

BAT15, BATK15

Zakres przeniesienia mocy <15kW Zakres przeniesienia mocy <140 kW
Predkos¢ obrotowa ok. 10000 obr/min Predkosc¢ obrotowa ok. 8000 obr/min
Predkos¢ liniowa ok. 80 m/s Predkos¢ liniowa ok.48 m/s

Koto pasowe synchroniczne od z=15 Koto pasowe synchroniczne od z=20

napedy mechaniczne,
Przykfady zastosowan pompy
szlifierki

obrabiarki, pompy,

HESINER e R maszyny widkiennicze

AT10, BAT10, BATK10, SFAT10, ATK10K6

Zakres przeniesienia mocy <70 kW Zakres przeniesienia mocy <100 kW
Predkos¢ obrotowa ok. 10000 obr/min Predkosc¢ obrotowa ok. 10000 obr/min
Predkos¢ liniowa ok.60 m/s Predkos¢ liniowa ok. 60 m/s

Koto pasowe synchroniczne od z=15 Koto pasowe synchroniczne od z=15

szlifierki, napedy mechaniczne,

maszyny budowlane, pompy, brabiarki
obrabiarki

maszyny papiernicze, sprezarki,
maszyny widkiennicze,
napedy samotoku

Przyktady zastosowan

Przyktady zastosowan

SFAT15

Zakres przeniesienia mocy <135 kW Zakres przeniesienia mocy ponad 200 kW
Predkosc¢ obrotowa ok. 8000 obr/min Predkos¢ obrotowa ok. 10000 obr/min
Predkosc liniowa ok.48 m/s Predkos¢ liniowa ok.50 m/s

Koto pasowe synchroniczne od z=20 Koto pasowe synchroniczne od z=20

napedy mechaniczne,

maszyny budowlane, pompy, obrabiarki
iarki

maszyny papiernicze, sprezarki

Przyktady zastosowan Przykfady zastosowan
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Przeglad produktow i ich parametry

AT20, SFAT20

Zakres przeniesienia mocy ponad 200 kW
Predkos¢ obrotowa ok. 6500 obr/min
Predkosc liniowa ok.40 m/s

Koto pasowe synchroniczne od z=18

wysokowytrzymate napedy,
maszyny widkiennicze,
maszyny drukarskie, obrabiarki

Przyktady zastosowan

Zakres przeniesienia mocy <5kw

Predkos¢ obrotowa ok. 10000 obr/min
Predkos¢ liniowa ok. 80 m/s

Koto pasowe synchroniczne odz=10

maszyny biurowe, urzadzenia
dla majsterkowiczéw, napedy
do pozycjonowania i regulacji

Przyktady zastosowan

Uwagi:

Zakres przeniesienia mocy <30k W
ok. 10000 obr/min
ok.60 m/s

Koto pasowe synchroniczne odz=12

Predkos¢ obrotowa

Predkos¢ liniowa

obrabiarki, napedy gtéwne
i pomocnicze, maszyny
widkiennicze, maszyny
drukarskie

Przykfady zastosowan

T20, XH

do ok. 100 kW
ok. 6500 obr/min
ok..40 m/s

Zakres przeniesienia mocy

Predkosc¢ obrotowa

Predkos¢ liniowa

Koto pasowe synchroniczne od z=15

ciezkie maszyny budowlane,
maszyny papiernicze, pompy,
snre7arki. maszvnv witdkiennicze

Przykfady zastosowan

Specjalne konstrukcje pasa zebatego umozliwiajg podwyzszenie dopuszczalnej predkosci obrotowej i liniowej.
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Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® AT3

AT3 Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie wymiary dostepne na zadanie)

6 | 10 | 1 | 25 | 3

Dostepne diugosci

BFX AT3 5 .
i wersje

Standardowe dtugosci -

Dostepna dowolna ilo$¢ zebow
w zakresie dtugosci

Wersja StandardPlus

od 720 mm do 1701 mm

od 720 mm do 1701 mm
1 rekaw (b=100 mm)
Materiat standardowy TPUST1V

Minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu

Kord stalowy -
Kord E (Standard) X

Kord ze stali
nierdzewnej

PAZ -
DL/ DL-PAZ i

o

DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

X dostepny, minimalna ilos¢ w zaméwieniu - 1 rekaw

O minimalna ilos¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
- niedostepny

1) inne materiaty dostepne na zadanie
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Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® AT3

BRECOFLEX® AT3

Predkos¢ obr.
n [obr/min]
0
20
40
60
80

BRECOFLEX® AT3

Szeroko$¢ pasa

Kord E / stalowy

Wytrzymatosc¢ zeba na $cinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)

FUspec Mspec Pspec
[N/cm] [Necm/cm] [W/em]
38,80 1,544 0,000
38,40 1,528 0,032

38,96 1,513 0,063

38,04 1,498 0,094
37,29 1,484 0,124
36,96 1,471 0,154
35,49 1,412 0,296
34,26 1,363 0,428
33,21 1,322 0,554
32,29 1,285 0,673

31,47 1,252 0,787

30,74 1,223 0,897

30,84 1,197 1,003

29,47 1,173 1,105
28,90 1,150 1,204
28,38 1,129 1,301

27,88 1,110 1,394
27,43 1,091 1,486
27,00 1,074 1,575
26,59 1,058 1,662

26,20 1,043 1,747

25,83 1,028 1,830
25,48 1,014 1,91

25,15 1,001 1,991

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Waga pasa

BRECOFLEX® AT3

Standard
DL
DR
T

Predkos¢ obr.
n [obr/min]
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4500
5000
5500
6000
6500
7000
7500
8000
8500
9000
9500

10000

FUspec spec Pspec
[N/cm] [Necm/cm] [W/em]
24,84 0,988 2,070
24,24 0,964 2,222
23,67 0,942 2,367
23,42 0,922 2,510
23,17 0,902 2,646
22,68 0,885 2,779
21,80 0,868 2,907
21,40 0,852 3,033
21,02 0,837 3,153
20,66 0,822 3,272
20,31 0,808 3,386
19,52 0,777 3,660
18,80 0,748 3,917
18,14 0,722 4,158
17,54 0,698 4,386
18,16 0,676 4,598
16,46 0,655 4,802
15,98 0,636 4,995
15,52 0,618 5,176
15,00 0,601 5,350
14,70 0,585 5,512
14,31 0,570 5,666
13,95 0,555 5,815

Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa

b [mm]
Fd0p [N]

Fdop [N]

[kg/m]
[kg/m]
[kg/m ]
[kg/m]

6 10 16 25 32
190 380 645 1100 1400
165 335 565 970 1230

0,014 0,023 0,037 0,058 0,074

z,. Bez prze-
' ciwnego
A B wygiecia

z. Z prze-
ciwnym
d_.. wygieciem

Kord stalowy

Standard DL

DR T

Kord stalowy E
Standard | DL

DR T

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Standard DL

DR

T
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Pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® AT5 Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® AT5
SEndh Szerokosci pasa b [mm] BRECOFLEX® AT5 Wytrzymatosé zeba na scinanie (no$nosé maksymalna zeba pasa)
(posrednie wymiary dostepne na zadanie)
Predkos¢ obr. FUspec Mspec Pspec Predkos¢ obr. FUspec Mspec Pspec
10 | 16 | 25 | 322 | s0 | 75 | 100 . :
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 42,36 2,810 0,000 2000 26,28 1,740 3,650
Dostepne dtugosci
BFXAT5 ?sversje J 20 41,88 2,780 0,058 2200 25,56 1,695 3,910
40 41,40 2,750 0,115 2400 24,96 1,654 4,160
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony (0] 40,92 2,720 0,171 2600 24,36 1,615 4,400
L o P 1 rekaw 80 40,56 2,690 0,225 2800 23,80 1,579 4,630
Minimalna ilo$¢ w zaméwieniu do 660 mm (b=100 mm)
_ 40,20 2,660 0,279 3000 23,30 1,545 4,850
Dostepné dowolr:na.llosc zebow o0d 720 mm do 15000 mm 38,40 2,550 0,534 3200 22,81 1,513 5,070
w zakresie dtugosci
. 37,08 2,460 0,771 3400 22,08 1,483 5,280
Dwustronny Dtugosci posrednie od 720 mm o
35,76 2,370 0,995 3600 21,93 1,454 5,480
Wersja StandardPlus od 720 mm do 15000 mm
34,80 2,300 1,207 3800 21,51 1,427 5,680
Ponad 15000 mm na zadanie
33,84 2,240 1,409 4000 21,13 1,401 5,870
. do 660 mm TPUST3
Materiat standardowy 33,00 2,190 1,603 4500 20,19 1,342 6,320
od 720 mm TPUST1 "
32,16 2,140 1,789 5000 19,41 1,288 6,740
Kord stalowy
31,56 2,090 1,969 5500 18,67 1,239 7,130
Kord E (Standard) o
30,84 2,050 2,140 6000 18,00 1,194 7,500
il e Sl e e ° 30,24 2,010 2,310 6500 17,37 1,152 7,840
PAZ X 29,76 1,970 2,480 7000 16,78 1,113 8,160
DL /DL-PAZ 0d 900 mm 0? 29,16 1,936 2,640 7500 16,24 1,077 8,460
AT5-DR e DR/DR-PAZ od 900 mm o 28,68 1,903 2,790 8000 15,73 1,043 8,740
T/T-PAZ o 28,20 1,872 2,940 8500 15,25 1,011 9,000
27,84 1,843 3,090 9000 14,79 0,981 9,240
27,36 1,816 3,230 9500 14,36 0,953 9,470
- 27,00 1,789 3,370 10000 13,95 0,925 9,690
Liczba
zeboéw 26,64 1,764 3,510

BRECOFLEX® AT5 Dopuszczalna sita rozciagania pasa Fdop / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 10 16 25 32 50 75 100
Kord E / stalowy 700 1260 2030 2660 4200 6370 8610
Kord ze stali nierdzewnej (E) 455 820 1320 1730 2730 4140 5597
Standard 0,031 0,052 0,085 0,105 0,164 0,241 0,328
] 0,040 0,064 0,101 0,130 0,204 0,307 0,410
DR 0,045 0,073 0,115 0,148 0,231 0,348 0,464
T 0,053 0,084 0,132 0,169 0,264 0,396 0,528

AT5-T WESEN

Waga pasa

BRECOFLEX® AT5 Elastycznosé (minimalna ilos¢ zeb6éw / minimalna srednica)

Kord stalowy

Standard DL DR

Kord stalowy E
Standard DL DR

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Standard DL DR T

T

T

X dostepny, standardowe dtugosci od 720 mm (patrz tabela)

- bez minimalnych ilosci w zamoéwieniu

Z Bez prze-

e Wit wygiecia

Z Z prze- '
g ciwnym

d_. wygieciem | d_.[mm]

22 23

O minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie

- niedostepny

1) inne materialy dostepne na zadanie

2) pokrycie dostepne tylko od wewnatrz
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Pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® AT10 Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® AT10
Szerokos’_ci pasa b [mm] : _ BRECOFLEX® AT10 Wytrzymatosc zeba na $cinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)
(posrednie wymiary dostepne na zadanie)
Predkosc¢ obr. Uspec Mspec Pspec Predkos¢ obr. FUspec Msp‘Ec PSpec
1)
25 | 32 | >0 | 75 | 100 | 150 n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 88,2 11,70 0,000 2000 48,3 6,42 13,44
Dostepne diugosci
BFXAT10 gpne clugoscl 20 86,8 11,53 0,241 2200 46,8 6,20 14,30
i wersje
40 85,6 11,37 0,476 2400 45,3 6,01 15,10
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 60 84,6 11,21 0,705 2600 43,9 5,83 15,86
- o . 1 rekaw 80 83,5 11,07 0,928 2800 42,6 5,66 16,58
Minimalna ilo$¢ w zamdwieniu up to 700 mm (b= 100 mm)
_ 82,4 10,94 1,145 3000 41,4 5,50 17,27
Dostepna dowolna ilo$¢ zebow od 720 mm do 22000 mm 78,0 10,35 2,170 3200 40,3 5,35 17,92
w zakresie dtugosci
74,5 9,88 3,100 3400 39,2 5,20 18,53
Dwustronny Ponizej 1500 mm b =100
4720 71,4 9,48 3,970 3600 38,2 5,07 19,11
o o mm
Diugosci posrednie o 68,8 9,13 4,780 3800 37,3 4,94 19,67
Wersja StandardPlus 720 mm up to 22000 mm 66.6 8,83 5,550 4000 36,3 4,82 20,20
FOREE22000 na zadanie 64,4 8,55 6,270 4500 34,2 4,54 21,40
do 700 TPUST3
Materiat standardowy ° mm 62,6 8,31 6,960 5000 32,2 4,29 22,50
d 700 TPUST1?
od /22 mm 60,9 8,08 7,620 5500 30,6 4,06 23,40
K I
ord stelowy Btandare) X 59,4 7,88 8,250 6000 29,0 3,85 24,20
RO ° 57,9 7,69 8,860 6500 27,6 3,65 24,90
Kord tali nierd j
sl ln Ul ° 56,6 7,51 9,440 7000 26,1 3,47 25,50
PAZ
X 55,4 7,35 10,000 7500 24,9 3,30 26,00
DL/ DL-PAZ b =100 d 900 3
R —— max ° mm ° 54,2 7,19 10,540 8000 23,72 3,15 26,40
DR / DR-PAZ b =100
b od 900 mm o 53,1 7,04 11,070 8500 22,60 3,00 26,70
T/T-PAZ b_, =100 od 1080 mm o
2 52,0 6,91 11,570 9000 21,54 2,86 26,90
51,1 6,78 12,060 9500 20,54 2,72 27,10
50,1 6,65 12,540 10000 19,58 2,60 27,20
49,2 6,53 13,000

Szerokos¢ pasa 25 32 50 75 100 150
Kord E / stalowy 3500 4750 7750 12000 16000 24500
Kord ze stali nierdzewnej (E) 2520 3420 5580 8640 11520 17640
Standard 0,138 0,180 0,290 0,436 0,581 0,839
DL 0,184 0,233 0,375 0,566 0,755 -
DR 0,213 0,275 0,433 0,653 0,871 -
T 0,198 0,256 0,404 0,609 0,812 -

AT10-T WESEN

Waga pasa

BRECOFLEX® AT10 Elastycznosc (minimalna ilos¢ zeb6éw / minimalna Srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej (E)

Stan- Stan- Stan-
dard DL DR T dard DL DR T dard DL DR T

X dostepny, standardowe dtugosci od 720 mm (patrz tabela)

Bez prze- z
ciwnego
wygiecia =~ d__ [mm]

min
z,. Z prze- z .
ciwnym =
min wygieciem  d_ . [mm]

24 25

‘min

min

- bez minimalnych ilosci w zamoéwieniu

:

min

O minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie

- niedostepny

o

1) inne materialy dostepne na zadanie

2) pokrycie dostepne tylko od wewnatrz
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Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® ATS15

ATS15 Standard ATS15-DL Dwustronny

Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® ATS15

BRECOFLEX® ATS15 Wytrzymatos¢ zeba na $cinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)

Predkosc obr. Fuspec M, e Prec Predkosc obr. Fuspec spec Ppec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 168,00 33,439 0,000 1600 90,74 18,461 30,929
20 166,56 33,153 0,694 1700 90,67 18,048 32,127
40 163,92 32,627 1,367 1800 88,71 17,658 33,283
60 161,40 32,126 2,018 1900 86,83 17,283 34,386
80 159,12 31,672 2,653 2000 85,04 16,928 35,450
156,96 31,242 3,271 2200 81,69 16,261 37,460
147,49 29,355 6,148 2400 78,60 15,645 39,317
139,08 27,826 8,741 2600 75,73 15,074 41,039
133,44 26,561 11,125 2800 73,05 14,541 42,634
127,92 25,462 13,331 3000 70,54 14,042 44,112
123,12 24,506 15,397 3200 68,18 13,572 45,476
118,80 23,646 17,333 3400 65,96 13,130 46,745
114,90 22,870 19,158 3600 63,85 12,709 47,910
111,36 22,166 20,889 3800 61,84 12,311 48,984
. 108,10 21,518 22,532 4000 59,94 11,931 49,972
102,30 20,362 25,586 5000 51,57 10,266 53,748
25 \ 32 | 50 | 75 | 100 99,68 19,842 27,009 5500 47,97 9,549 54,996
97,23 19,354 28,373 6000 44,66 8,890 55,854
BEX ATS15 Dostepne diugosci 94,93 18,896 29,679 6500 41,61 8,283 56,379

i wersje

Standardowe dtugosci -

Dostepna dowolna ilos¢ zebow

: o od 1500 mm do 22000 mm
w zakresie dtugosci

Wersja StandardPlus od 1500 mm do 22000 mm

BRECOFLEX ATS15 Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 25 32 50 75 100
FORACI22000 MM na zadanie Kord E / stalowy 6150 7995 12915 19680 26445
Minimalna ilos¢ w zamowieniu 1 rekaw (b=100mm)

Kord ze stali nierdzewnej (E) 4900 6370 10290 15680 21070
Materiat standardowy TPUST1V

Standard 0,219 0,280 0,438 0,656 0,875

Kord stalowy "
(Standard) DL 0,294 0,377 0,589 0,883 1,178

Waga pasa
Kord E = DR - - - - -
Kord ze stali nierdzewnej o T - - - - -
PAZ X
DL /DL-PAZ? o?

DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ =

BRECOFLEX® ATS15

Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej (E)

Stan- Stan-

Stan-
dard = oIS dard

dard

—

DL DR T DL DR T

Bez prze-

- oo S Zmin g ciwnego
X dostepny, minimalna ilos¢ w zaméwieniu - 1 rekaw d. wygiecia
min e -

O minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie

i . Z prze-
- niedostepny A civf/)nym
1) inne materiaty dostepne na zadanie min wygieciem

2) pokrycie dostepne tylko od wewnatrz

N

o

26 27




Fdoy LG MJALT U LU vve

Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® AT20

(posrednie wymiary dostepne na zadanie)
22 | so | 75 | 100 |

Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® AT20

BRECOFLEX® AT20 Wytrzymatos¢ zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)

Predkos¢ obr. Fu, pec spec Pspec Predkos¢ obr. Uspec Mspec spec
150"
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 176,4 46,80 0,000 1600 88,6 23,50 39,400
20 173,0 45,90 0,962 1700 86,4 22,90 40,800
D dt - 40 170,0 45,10 1,889 1800 84,1 22,30 42,100
BFX AT20 ostepne diugosci
i wersje 60 167,1 44,30 2,790 1900 82,0 21,80 43,300
80 164,4 43,60 3,650 2000 80,0 21,20 44,5
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 161.8 42 90 4,500 2200 763 2020 46.6
Dostgpna dowolna ilo$¢ zebow od 1100 mm do 22000 mm 150,9 40,00 8,390 2400 72,8 19,31 48,5
w zakresie diugosci
142,2 37,70 11,850 2600 69,6 18,45 50,2
ponizej 1100 mm -
134,8 35,80 14,990 2800 66,6 17,65 51,8
2T eI TS 0d 1100 mm ° 128,6 34,10 17,860 3000 63,7 16,90 53,1
Wersja StandardPlus od 1500 mm do 22000 mm 123,1 32,70 20,500 3200 61,0 16,20 54,3
flaCleen i) na zadanie 118,2 31,40 23,000 3400 58,5 15,53 55,3
8 2)
LG ElLe T PUST 113,7 30,20 25,300 3600 56,1 14,91 56,2
Kord stalowy (Standard) X 109,8 29,10 27,400 3800 54,0 14,31 56,9
Kord E ° 106,0 28,10 29,500 4000 51,8 13,74 57,6
102,7 27,20 31,400 4500 46,8 12,43 58,6
K lini )
ord ze stali nierdzewnej o 99,4 26,40 33,200 5000 42,3 11,25 58,8
PAZ X 96,6 25,60 34,900 5500 38,4 10,17 60,6
DL/ DL-PAZ b, =100 o 93,8 24,90 36,500 6000 34,6 9,19 61,7
DR/ DR-PAZ b max—100 - 91,2 24,20 38,000 6500 31,2 8,28 62,4
T/T-PAZ b, =100 o

BRECOFLEX® AT20 Dopuszczalna sita rozciagania pasa Fdop /Waga pasa

Liczba Kord E / stalowy 6000 10000 15600 21200 32400
zgbéw Kord ze stali nierdzewnej (E) 4800 8000 12480 16960 25920
265 Standard 0,307 0,480 0,720 0,960 1,423
280 DL 0,365 0,570 0,855 1,140 -
300 Waga pasa o - - - - -
315 T 0,372 0,588 0,888 1,187 -
335
355
375
400 BRECOFLEX® AT20 Elastycznos¢ (minimalna ilo$é zebow / minimalna srednica)
425
450 Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej (E)

X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)

- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu Zrmin " f
O minimalna ilos¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie din L

Bez prze-
ciwnego
wygiecia

min

dmin [mm]

- niedostepny

1) szerokos¢ pasa 150 mm dostepna jest od dtugosci 1500 mm do 15000 mm min
2) inne materialy dostepne na zadanie Ao wygieciem g [mm]

Z prze-

min

ciwnym

3) pokrycie dostepne tylko od wewnatrz

28

Stan-
dard

DL

Stan-
dard

DR T

DL DR

Stan-
dard

DL DR T

29
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Pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® ATP10 Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® ATP10

Predkosc¢ obr. FUspec Mspec PSpec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 95,500 15,199 0,000 1900 53,323 8,487 16,884

20 94,098 14,976 0,314 2000 52,396 8,339 17,464

40 92,785 14,767 0,619 2200 50,656 8,062 18,572

60 91,551 14,571 0,915 2400 49,052 7,807 19,619

80 90,385 14,385 1,205 2600 47,562 7,570 20,609
89,282 14,210 1,488 2800 46,173 7,349 21,546
86,756 13,808 2,169 2880 45,642 7,264 21,907
84,505 13,449 2,817 3000 44,871 7.141 22,434
80,642 12,835 4,032 3200 43,645 6,946 23,276
77,357 12,312 5,157 3400 42,488 6,762 24,075
74,535 11,863 6,211 3600 41,393 6,588 24,834
72,052 11,467 7,205 3800 40,352 6,422 25,554
69,834 11,114 8,147 4000 39,361 6,264 26,239
69,212 11,015 8,420 4500 37,073 5,900 27,803
67,831 10,796 9,043 5000 35,012 5,572 29,175
66,004 10,505 9,900 5500 33,138 5,274 30,374
64,325 10,238 10,720 6000 31,419 5,000 31,417
62,772 9,990 11,507 6500 29,832 4,748 32,316
61,328 9,761 12,265 7000 28,358 4,513 33,082
59,977 9,546 12,994 7500 26,981 4,294 33,724

58,709 9,344 13,698 8000 25,691 4,089 34,252
57,984 9,228 14,108 8500 24,475 3,895 34,670
57,514 9,154 14,377 9000 23,328 3,713 34,989
56,348 8,968 15,025 9500 22,240 3,540 35,211

Predkos¢ obr. F M P

Uspec spec spec

Liczba
zebéw

Szerokosci pasa b [mm)] Standardowe dtugosci [mm] / Liczba zgbow
(posrednie wymiary dostepne na zadanie)
L - > . o

6 | 25 | 32 [ s | 75 | 100

BFX ATP10 Dosteip\)’\r’l:r:ji:gos'ci

Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony

Dostepna dowolna ilo$¢ zebéw
w zakresie dtugosci

d 1100 mm do 12000
o mm do mm 55,313 8,803 15,671 10000 21,207 3,375 35,342

Dtugosci posrednie od 1100 mm o 54,294 8,641 16,287
Wersja StandardPlus od 1100 mm do 12000 mm
Ponad 12000 mm na zadanie BRECOFLEX® ATP10 Dopuszczalna sita rozciagania pasa Fdop / Waga pasa

Materiat standardowy TPUST1"

Szerokos¢ pasa 16 25 32 50 75 100
Kord stalowy (Standard) X Kord E / stalowy 2000 3500 4750 7750 12000 16000

Kord E o Kord ze stali nierdzewnej (E) - - - - - -
Standard 0,096 0,150 0,192 0,300 0,450 0,600
DL 0,097 0,154 0,200 0,316 0,477 0,636

Kord ze stali nierdzewnej = Waga pasa

DL o
DR/ DR-PAZ - BRECOFLEX® ATP10 Elastycznos$¢ (minimalna ilo$¢é zeb6w / minimalna srednica)

T/T-PAZ =

Kord stalowy Kord ze stali nierdzewnej (E)

Kord stalowy E

NERE
dard

Stan- NERE
dard DL DR T dard DL DR

—

DL DR T

z . e Bez prze- z .
min ciwnego
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) d. by wygiecia | d_. [mm]

- bez minimalnych ilosciw zaméwieniu

) e Z prze- z
O minimalna ilos¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie i _ ciwnym min

- niedostepny min ) wygieciem ¢ [mm]

1) inne materiaty dostepne na zadanie

30 31
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Pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® ATP15 Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® ATP15
BRECOFLEX® ATP15 Wytrzymatos¢ zeba na Scinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)
FUspec Mspec spec Uspec Mspec Pspec
[N/cm] [Necm/cm] [W/cm] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
143,325 34,216 0,000 73,494 17,545 34,910
140,945 33,648 0,705 71,980 17,184 35,990
138,722 33,117 1,387 69,141 16,506 38,027
136,637 32,620 2,050 66,523 15,881 39,914
134,674 32,151 2,693 64,094 15,301 41,661
132,818 31,708 3,320 61,828 14,760 43,280
128,584 30,697 4,822 59,706 14,254 44,779
124,832 29,799 6,241 57,709 13,777 46,167
118,367 28,258 8,877 55,824 13,327 47,451
112,952 26,965 11,295 54,040 12,901 48,636
108,288 25,852 13,536 52,345 12,496 49,727
104,193 24,874 15,629 50,731 12,111 50,731
100,542 24,003 17,595 47,006 11,222 52,881
97,249 23,216 19,450 43,652 10,421 54,565
94,249 22,500 21,206 40,602 9,693 55,828
Szerokosci pasa b [mm] Standardowe diugosci [mm] / Liczba zebow
(posrednie wymiary dostepne na zadanie) 91,495 21,843 22,874 37,806 9,026 56,709
Liczba 88,949 21,235 24,461 35,225 8,409 57,240
5 | 32 | so [ 75 | 10 | 150 zebow 86,583 20,670 25,975 32,827 7,837 57,447
300 84,372 20,142 27,421 30,589 7,303 57,354
325 82,297 19,647 28,804 28,490 6,802 56,980
BFX ATP15 Dostei[:’;l:r:ji:gos'ci zjz 80,343 19,180 30,128 26,515 6,330 56,344
200 78,495 18,739 31,398 24,649 5,884 55,460
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 76,745 18,321 32,616 22,881 5,462 54,342
‘Izc;s:aper;iae%c:uw;;r;caiiloéc’ zebow od 1500 mm do 12000 mm 75,080 17,924 33,786 21,201 5,061 53,003
Dtugosci posrednie od 1500 mm o
R— 04 500 mim do 12000 mm
ol AL il na Zadanie Szerokoi¢ pasa 25 32 50 75 100 150
Materiat standardowy AT Kord E / stalowy 4950 6750 11250 17550 23850 36450
Kord stalowy (Standard) X Kord ze stali nierdzewnej (E) - - - - - -
Kord E o O Standard 0,200 0,256 0,400 0,600 0,800 1,200
Kord ze stal nierdzewne] ) DL 0,210 0,272 0,432 0,654 0,876 -
DL b, = 100 o
DR / DR-PAZ _ BRECOFLEX® ATP15 Elastycznosc (minimalna ilo$¢ zeb6éw / minimalna srednica)

T/T-PAZ =

z : Bez prze-
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) din g wygiecia

- bez minimalnych ilosciw zaméwieniu

Kord stalowy Kord stalowy E

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Stan-
dard

Stan-
dard

DL DR T DL | DR T DL DR T

Z prze-
d g ciwnym
- niedostepny min . wygieciem

O minimalna ilos¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zgdanie

1) inne materiaty dostepne na zadanie

32 33
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® BAT10 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® BAT 10

BRECOFLEX® BAT10

Wytrzymatos¢ zeba na scinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)

BAT10 Standard

Predkosc obr. M, e Predkos¢ obr. Fuspec M, pec P
n [obr/min] [Necm/cm] n [obr/min] [N/cm] [Nem/cm] [W/cm]
0 12,40 2000 51,26 6,81 14,25
20 12,22 2200 49,60 6,57 15,16
40 12,05 2400 48,08 6,37 16,01
0] 11,88 2600 46,56 6,18 16,81
80 11,73 2800 45,15 6,00 17,57
11,60 3000 43,88 5,83 18,31
10,97 3200 42,74 5,67 19,00
10,47 3400 41,59 5,51 19,64
10,05 3600 40,57 5,37 20,26
9,68 3800 39,56 5,24 20,85
9,36 4000 38,54 5,11 21,41
9,06 4500 36,63 4,81 22,68
8,81 5000 34,21 4,55 23,85
8,56 5500 32,43 4,30 24,80
8,35 6000 30,78 4,08 25,65
7,96 7000 27,73 3,68 27,03
Liczba
i = [ # [ w i N R
400 . d d .
Dostepne dtugosci 450 7,46 8500 23,96 3,18 28,30
BFX BAT10 i wersje =00 7,32 9000 22,83 3,03 28,51
560 7,19 9500 21,78 2,88 28,73
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 00 7.05 g 2076 276 2883
Dostepna dowolna ilos¢ zebow b= 50 mm: od 720 mm 670 6.92
w zakresie dtugosci od 1100 mm do 22000 mm 710
- ik ° 750 BRECOFLEX® BAT10 Do Ina sita rozciagani F
Wersja StandardPlus 1100 mm do 22000 mm” puszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa
Ponad 22000 mm na zadanie Szerokos¢ pasa
Materiat standardowy TPUST1? Kord E / stalowy
Kord stalowy (Standard) . Kord ze stali nierdzewnej (E)
Standard
Kord E o DL
Kord ze stali nierdzewnej [o) Waga pasa DR
PAZ X T

DL/ DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ =

X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
- niedostepny
1)  b=50mm:od 720 mm
2) inne materiaty dostepne na zadanie

34

BRECOFLEX® BAT10

Bez prze-
ciwnego
wygiecia

Z prze-
ciwnym

wygieciem dmin [mm]

‘min

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Stan-
dard

DL DR T

dmin [mm]

‘min

35
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® BAT15 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® BAT 15

BRECOFLEX® BAT15 Wytrzymatos¢ zeba na scinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)

BAT15 Standard

Predkos¢ obr. Fspec M, pec Py Predkos¢ obr. Fuspec spec P

n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]

[0] 140,24 31,01 0 1600 76,51 16,12 27,03

20 140,24 30,44 0,64 1700 74,60 15,73 28,02

40 137,76 29,93 1,25 1800 72,88 15,35 28,95

60 135,52 29,43 1,86 1900 71,48 15,02 29,84

t{0] 133,42 28,98 2,43 2000 70,21 14,64 30,70

132,15 28,54 2,99 2200 68,05 13,99 32,28

126,50 26,69 5,60 2400 65,25 13,42 33,72

121,34 25,22 7,93 2600 62,65 12,85 35,03

114,86 24,00 10,05 2800 60,16 12,38 36,22

109,33 22,92 12,00 3000 58,26 11,87 37,30

104,68 22,02 13,81 3200 55,71 11,43 38,27

100,54 21,18 15,51 3400 53,74 10,97 39,14

96,36 20,42 17,09 3600 51,84 10,59 39,91

93,49 19,71 18,58 3800 50,05 10,20 40,60

90,50 19,07 19,99 4000 48,97 9,82 41,21

87,70 18,50 21,33 4500 46,75 8,98 42,38
Liczba 82,16 17,98 22,59 5000 45,09 8,22 43,12

50 | 75 \ 100 zebéw 82,20 17,47 23,79 5500 43,44 7,27 43,96
373 80,58 17,01 24,92 6000 41,91 6,51 44,86

BFX BAT15 Dos teipxzr:;:”éd :‘Z’g 78,48 16,56 26,00 6500 40,39 5,55 45,59

Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony ::;

w zakresie dtugosci

Dtugosci posrednie od 1500 mm o Szerokos¢ pasa 50 75 100

Wersja StandardPlus 1500 mm do 21990 mm Kord E / stalowy 10400 16000 21600

Ponad 21990 mm na zadanie Kord ze stali nierdzewnej (E) 8300 12800 17300

Materiat standardowy TPUST1V Standard 0,420 0.629 0,836

Kord stalowy (Standard) X DL _ _ _

Waga pasa

Kord E o DR - - -
- : T - - -

Kord ze stali nierdzewne;j o

PAZ X

DL/ DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ =

BRECOFLEX® BAT15

Elastycznosc¢ (minimalna ilos¢ zeb6ow / minimalna srednica)

z . . Bez prze-
L ciwnego
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) A g = wygiecia
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie Zmin g @ cZva’:\fﬁ;\
- niedostepny A . wygieciem

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Stan-

dard 20

Kord stalowy

DR T

Stan-
dard

Kord stalowy E

DL | DR

Stan-
dard

Kord ze stali nierdzewnej

DL DR T
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® BATK10 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® BATK10
BRECOFLEX® BATK10 Wytrzymatosc zeba na $cinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)

Predkos¢ obr. Fuspec M, e Peec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 93,49 12,40 0,00 2000 57,26 6,81 14,25
20 92,08 12,22 0,26 2200 49,60 6,57 15,16
40 90,81 12,05 0,50 2400 48,08 6,37 16,01
60 89,67 11,88 0,75 2600 46,56 6,18 16,81
80 88,53 11,73 0,98 2800 45,15 6,00 17,57
87,38 11,60 1,21 3000 43,88 5,83 18,31
82,68 10,97 2,30 3200 42,74 5,67 19,00
78,99 10,47 3,29 3400 41,59 5,51 19,64
75,68 10,05 4,21 3600 40,57 5,37 20,26
73,00 9,68 5,07 3800 39,56 5,24 20,85
70,59 9,36 5,88 4000 38,54 511 21,41
68,30 9,06 6,65 4500 36,63 4,81 22,68
66,39 8,81 7,38 5000 34,21 4,55 23,85
64,62 8,56 8,08 5500 32,43 4,30 24,80
62,96 8,35 8,75 6000 30,78 4,08 25,65
61,44 8,15 9,39 6500 29,25 3,87 26,39
60,03 7,96 10,01 7000 27,73 3,68 27,03
58,76 7,79 10,60 7500 26,46 3,50 27,56
57,48 7,62 11,17 8000 25,15 3,34 27,98
56,35 7,46 11,73 8500 23,96 3,18 28,30
55,20 7,32 12,26 9000 22,83 3,03 28,51
54,19 7,19 12,78 9500 21,78 2,88 28,73

53,17 7,05 13,29 10000 20,76 2,76 28,83

Predkos¢ obr. F M P

Uspec spec spec

|
Szerokosci pasa b [mm]

2 | s | 715 | 100

Liczba
zebow

BFX BATK10 Dostepne dtugosci

i wersje

Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony

Dostepna dowolna ilos¢ zebéw

od 1100 mm do 22000 mm

w zakresie dtugosci 52,15 6,92 13,78
Dtugosci posrednie od 1100 mm o
‘ e S e P 1500 mm do 22000 mm BRECOFLEX® BATK10 Dopuszczalna sita rozciagania pasa Fdop / Waga pasa

Ponad 21990 mm na zadanie

Szerokos¢ pasa 32 50 75 100

Kord E / stalowy 4750 7750 12000 16000
‘ Kord ze stali nierdzewnej (E) 3420 5580 8640 11520
ez ° Standard 0,192 0,300 0,450 0,600

Materiat standardowy TPUST1"

Kord stalowy (Standard) X

Kord ze stali nierdzewnej o DL - - - -
Waga pasa

PAZ X DR - - - -

DL/ DL-PAZ - T - - - -
DR/ DR-PAZ .
T/T-PAZ .

BRECOFLEX® BATK10

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
Man bl DR Man DL DR en oL T
Bez prze- z,.
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) Swr}egig
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu - ygle dyip [mm]
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie ) Z prze- z.
- niedostepny ciwnym

wygieciem dmin [mm]

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® BATK15

BATK15 Standard

Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® BATK15

BRECOFLEX® BATK15

Wytrzymatosc¢ zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)

Predkos¢ obr. Fuspec M, P Predkos¢ obr. Fuspec M, Perec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
(0] 140,24 31,01 0 1600 76,52 16,12 27,03
20 140,24 30,44 0,64 1700 74,60 15,73 28,02
40 137,76 29,93 1,25 1800 72,88 15,35 28,95
60 135,52 29,43 1,86 1900 71,48 15,02 29,84
80 133,42 28,98 2,43 2000 70,21 14,64 30,70
132,15 28,54 2,99 2200 68,05 13,99 32,28
126,50 26,69 5,60 2400 65,25 13,42 33,72
121,34 25,22 7,93 2600 62,65 12,85 35,03
114,86 24,00 10,05 2800 60,16 12,38 36,22
109,33 22,92 12,00 3000 58,26 11,87 37,30
| 104,68 22,02 13,81 3200 55,56 11,43 38,27
100,54 21,18 15,51 3400 53,74 10,97 39,14
97,11 20,42 17,09 3600 51,84 10,59 39,91
93,49 19,71 18,58 3800 50,05 10,20 40,60
90,50 19,07 19,99 4000 48,97 9,82 41,21
87,70 18,50 21,33 4500 46,75 8,98 42,38
Liczba 85,16 17,98 22,59 5000 45,09 8,22 43,12
50 ‘ 75 | 100 zgbow 82,74 17,47 23,79 5500 43,44 7,27 43,96
373 80,58 17,01 24,92 6000 41,91 6,51 44,86
e TR DOSteich:r‘:;:gogd 32(; 78,48 16,56 26,00 6500 40,39 5,55 45,59
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony :;Z
Dtugosci posrednie od 1500 mm o Szerokos¢ pasa b [mm] 50 75 100
Wersja StandardPlus 1500 mm do 21990 mm Kord E / stalowy F.m [N] 10400 16000 21600
Ponad 21990 mm na zadanie Kord ze stali nierdzewnej (E) F.m [NI 8300 12800 17300
Materiat standardowy TPUST1" Standard tkg/m] 0,420 0,629 0,836
Kord stalowy (Standard) X DL [kg/m] - - -
Waga pasa
Kord E o DR [kg/m] - - -
T [kg/m] - - -

Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X
DL/DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

BRECOFLEX® BATK15 Elastycznos¢ (minimalna ilo$¢ zeb6w / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Stan-
dard

DL DR T @™ p pr T

dard DL DR T

Bez prze-

Zoin : i 9 ciwnego Zmin
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) d. g wygiecia | d . [mm]
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu z . Z prze- :
. min
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d. Snym
il wygieciem dmin [mm]

= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® SFAT10

Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® SFAT10

BRECOFLEX® SFAT10 Wytrzymatosc zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)

SFAT10 Standard

Predkos¢ obr. Fuspec M. P Predkos¢ obr. Fuspec M, e P
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Necm/cm] [W/cm]

0 88,2 11,70 0,000 2000 48,3 6,42 13,44

20 86,8 11,53 0,241 2200 46,8 6,20 14,30

40 85,6 11,37 0,476 2400 45,3 6,01 15,10

60 84,6 11,21 0,705 2600 43,9 5,83 15,86

80 83,5 11,07 0,928 2800 42,6 5,66 16,58

82,4 10,94 1,145 3000 41,4 5,50 17,27

78,0 10,35 2,170 3200 40,3 5,35 17,92

74,5 9,88 3,100 3400 39,2 5,20 18,53

71,4 9,48 3,970 3600 38,2 5,07 19,11

68,8 9,13 4,780 3800 37,3 4,94 19,67

66,6 8,83 5,550 4000 36,3 4,82 20,20

64,4 8,55 6,270 4500 34,2 4,54 21,40

62,6 8,31 6,960 5000 32,2 4,29 22,50

60,9 8,08 7,620 5500 30,6 4,06 23,40

59,4 7,88 8,250 6000 29,4 3,85 24,20

579 7,69 8,860 6500 25 365 2,90

Liczba 56,6 7,51 9,440 7000 26,1 3,47 25,50

50 \ 75 | 100 2eb6w 55,4 7,35 10,000 7500 24,9 3,30 26,00

450 54,2 7,19 10,540 8000 23,72 3,15 26,40

S . DOSt?w:r:-{UQOSICi 500 53,1 7,04 11,070 8500 22,60 3,00 26,70

je 560 52,0 6,91 11,570 9000 21,54 2,86 26,90

Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 600 >l 678 12,060 2200 20.>4 272 27.10

R ———— 1700 40 22000 670 50,1 6,65 12,540 10000 19,58 2,60 27,20
w zakresie dtugosci 710 49,2 6,53 13,000

750

Dtugosci posrednie od 1100 mm o

Wersja StandardPlus 1100 mm do 22000 mm

BRECOFLEX® SFAT10

Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa

Ponad 22000 mm na zadanie Szeroko$¢ pasa 50 75 100
Materiat standardowy TPUST1Y Kord E / stalowy 7750 12000 16000
Kord stalowy (Standard) X Kord ze stali nierdzewnej 5580 8640 11520
Kord E o Standard 0,290 0,436 0,581

DL - - -
Kord ze stali nierdzewnej o Waga pasa

DR - - -
PAZ X T ] - )

DL/ DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

BRECOFLEX® SFAT10

Kord stalowy

Kord stalowy E

Kord ze stali nierdzewnej

Stan- Stan- Stan-
dard DL DR T dard DL DR T dard DL DR T

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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- Bez prze-
d ciwnego
min : wygiecia

Zin - ) Z prze-
ciwnym
. wygieciem
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® SFAT15 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® SFAT15
BRECOFLEX® SFAT15 Wytrzymatosc zeba na $cinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)

Predkosc¢ obr. Fu, pec Mspec Pspec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Nem/cm] [W/cm]

0 132,30 29,250 0,000 1600 72,18 15,205 25,502

pA] 132,30 28,715 0,601 1700 70,38 14,840 26,429

40 129,96 28,235 1,182 1800 68,76 14,475 27,311

60 127,86 27,755 1,745 1900 67,14 14,165 28,153

80 125,88 27,335 2,291 2000 65,64 13,810 28,955
123,96 26,920 2,821 2200 62,20 13,200 30,450
122,16 26,015 4,086 2400 61,56 12,655 31,810
118,14 25,175 5,278 2500 59,10 12,410 32,445
114,48 23,790 7,477 2600 57,90 12,115 33,045
108,36 22,640 9,478 2800 56,76 11,680 34,165
103,14 21,615 11,321 2880 54,60 11,445 34,585
98,76 20,765 13,030 3000 53,76 11,200 35,185
94,86 19,975 14,626 3200 53,56 10,775 36,100
91,32 19,740 15,085 3400 50,70 10,350 36,920
90,42 19,255 16,122 3600 48,90 9,985 37,650
88,20 18,590 17,530 3800 47,22 9,620 38,300
85,38 17,990 18,858 4000 45,66 9,260 38,875
82,74 17,445 20,115 4500 44,10 8,470 39,980
80,34 16,955 21,305 5000 42,54 7,745 40,675
78,06 16,475 22,435 5500 40,98 6,855 41,470
76,02 16,045 23,509 6000 39,54 6,135 42,315

74,04 15,800 24,128 6500 38,10 5,235 43,010

Predkos¢ obr. F M P

Uspec spec spec

Standardowe dtugosci [mm] / Liczba zebow

o Liczba o Liczba o Liczba
Diugos¢ Dtugos¢ Dtugos¢ Zebow

1500 2790 5595 373

| 100 |
1590 m 3000 6000 400

Szerokosci pasa b [mm]
50 | 75 | 100
Dostepne diugosci 200
BFX SFAT15 o ersic [ 20
j 1710 3495 6300 420
1800 3750 6705 447
333

Standardowe dtugosci atrz tabela z prawe;j stron
- P i ik 1905 4005 s EE

Dostepna dowolna ilos¢ zebéw 72,84 15,620 24,530
W zal?l!)esie e € od 1500 mm do 21990 mm 1995 4500 7500 500
éci poé i 2250 -1 50 4995
B e e od 1500 mm ° BRECOFLEX® SFAT15 Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa
Wersja StandardPlus 1500 mm do 21990 mm = 5295
Ponad 21990 mm na zadanie Szerokos¢ pasa 50 75 100

Materiat standardowy TPUST1" Kord E / stalowy 10000 15600 21200
Kord ze stali nierdzewnej 8000 12480 16960
Standard 0,440 0,660 0,875

Kord stalowy (Standard) X

Kord E o

DL - - -

Kord ze stali nierdzewnej o Waga pasa o= - - -

PAZ x T - - -
DL/ DL-PAZ _

DR/ DR-PAZ - BRECOFLEX® SFAT15
T/T-PAZ -

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Stan- Stan-

Stan-
dard 20 RS | dard

DL DR T dard

DL DR T

Zin Bez prze-
d ciwqeg_o
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) L : wygiecia
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu z,. . Zprze-
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d. s ~ ciwnym
- niedostepny s / wygieciem

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® SFAT20 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® SFAT20
BRECOFLEX® SFAT20 Wytrzymalos¢ zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)

Predkos¢ obr. FUspec Mspec Pspec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/em] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 176,4 46,80 0,000 1600 88,6 23,50 39,400
20 173,0 45,90 0,962 1700 86,4 22,90 40,800
40 170,0 45,10 1,889 1800 84,1 22,30 42,100
60 167,1 44,30 2,790 1900 82,0 21,80 43,300
80 164,4 43,60 3,650 2000 80,0 21,20 44,50
161,8 42,90 4,500 2200 76,3 20,20 46,60
150,9 40,00 8,390 2400 72,8 19,31 48,50
142,6 37,70 11,850 2600 69,6 18,45 50,20
134,8 35,80 14,990 2800 66,6 17,65 51,80
128,6 34,10 17,860 3000 63,7 16,90 53,10
123,1 32,70 20,500 3200 61,0 16,20 54,30
118,2 31,40 23,000 3400 58,5 15,53 55,30
113,7 30,20 25,300 3600 56,1 14,91 56,20
109,8 29,10 27,400 3800 54,0 14,31 56,90
106,0 28,10 29,500 4000 51,8 13,74 57,60
102,7 27,20 31,400 4500 46,8 12,43 58,60
99,4 26,40 33,200 5000 42,3 11,25 58,80

Pedkos¢ obr. F M P

Uspec spec spec

Szerokoéci pasa b [mm] Standardowe dtugosci [mm] / Liczba zebow

Liczba
zebow 96,6 25,60 34,900 5500 38,4 10,17 60,60
250 93,8 24,90 36,500 6000 34,6 9,19 61,70
Dostepne dtugosci 280 91,2 24,20 38,000 6500 31,2 8,28 62,40
BFX SFAT20 T wersje o
- 335
Standardowe diugosci patrz tabela z prawej strony
355
Dostepna dowolna ilo$¢ zebow od 1500 mm do 22000 mm BRECOFLEX® SFAT20 Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa
w zakresie dtugosci 375
Dtugosci posrednie od 1500 mm o Szerokos¢ pasa 50 75 100
Wersja StandardPlus 1500 mm do 22000 mm Kord E / stalowy 10000 15600 21200
Ponad 22000 mm na zadanie Kord ze stali nierdzewnej 8000 12480 16960
Materiat standardowy TPUST1" Standard 0,480 0,720 0,960
Kord stalowy (Standard) X DL - - -
Waga pasa
Kord E o DR B B B
T - - -
Kord ze stali nierdzewnej o
PAZ X
DL/ DL-PAZ -
DR/DR-PAZ = BRECOFLEX® SFAT20 Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zeb6éw / minimalna srednica)

T/T-PAZ -

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Stan- Stan-

Stan-
dard Es Et | dard

DL ' DR T dard

DL DR T

Z o Bez prze-
d ciwr]eg_o
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) . . wygiecia

- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu z - Zprze-
‘min q
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d ﬂ ciwnym
. min\@ wygieciem
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® ATK5K6 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® ATK5K6

Predkos¢ obr. Fuspec Mspec Pspec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
0 42,3 2,810 0,000 2000 26,28 1,740 3,650
20 41,8 2,780 0,058 2200 25,56 1,695 3,910
40 41,4 2,750 0,115 2400 24,96 1,654 4,160
60 40,9 2,720 0,171 2600 24,36 1,615 4,400
80 40,5 2,690 0,225 2800 23,80 1,579 4,630
40,2 2,660 0,279 3000 23,30 1,545 4,850
38,4 2,550 0,534 3200 22,81 1,513 5,070
37,0 2,460 0,771 3400 22,32 1,483 5,280
35,7 2,370 0,995 3600 21,93 1,454 5,480
34,8 2,300 1,207 3800 21,51 1,427 5,680
33,8 2,240 1,409 4000 21,12 1,401 5,870
33,0 2,190 1,603 4500 20,23 1,342 6,320
32,1 2,140 1,789 5000 19,41 1,288 6,740
31,5 2,090 1,969 5500 18,67 1,239 7,130
30,8 2,050 2,140 6000 18,00 1,194 7,500
30,2 2,010 2,310 6500 17,37 1,152 7,840
29,7 1,970 2,480 7000 16,78 1,113 8,160

Predkos¢ obr. F M P

Uspec spec spec

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie wymiary dostepne na zadanie)

Standardowe dtugosci [mm] / Liczba zebéw

Liczba
50 ‘ 100 zgbow 29,1 1,936 2,640 7500 16,24 1,077 8,460
900 28,6 1,903 2,790 8000 15,73 1,043 8,740
950 28,2 1,872 2,940 8500 15,25 1,011 9,000
I wersje 1000 27,8 1,843 3,090 9000 14,79 0,981 9,240
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 1?22 273 1,816 3,230 9500 14,36 0,953 9,470
\Izjvozsatlfrir;?e%c;zvgocl)ggi S ey [ el TR Dl 1200 Z:Z ::sz z:g e 139 052 26%
Dtugosci posrednie od 1075 mm o 1260
Wersja StandardPlus od 1075 mm do 15000 mm 1340 BRECOFLEX® ATK5K6 Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdiop / Waga pasa
Ponad 15000 mm na zadanie 1420
Materiat standardowy TPUST1" 1500 szerokos¢ pasa >0 100
Kord stalowy X Kord E/ stalowy 4200 8610
Kord E o Kord ze stali nierdzewnej (E) 2730 5597
Kord ze stali nierdzewnej o Standard 0,167 0,334
DL - -
PAZ X Waga pasa o - -
DL/ DL-PAZ - - - -
DR/ DR-PAZ -
AREAS - BRECOFLEX® ATK5K6

Kord stalowy Kord stalowy E

Standard DL DR

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Standard DL DR

Standard DL DR

z . Bez prze- :
dmln m ciwnego ‘min
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) b wygiedia | d . [mm]
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu z. Z prze- :
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d ciV\{ny‘m
- niedostepny min wygieciem | d . [mm]

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® ATK10K6 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® ATK10K6
Szerokosci pasa b [mm] BRECOFLEX® ATK10K6 Wytrzymatosé zeba na $cinanie (no$nosé maksymalna zeba pasa)
(posrednie wymiary dostepne na zadanie)

M

Uspec spec spec

P

spec spec

P

Predkos¢ obr. M Predkos¢ obr.

>0 100 n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]

0 88,2 11,70 0,000 2000 48,30 6,42 13,440

20 86,8 11,53 0,241 2200 46,80 6,20 14,300

— 40 85,6 11,37 0,476 2400 45,36 6,01 15,100

60 84,6 11,21 0,705 2600 43,92 5,83 15,860
) 80 83,5 11,07 0,928 2800 42,60 5,66 16,580

Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 82,4 10,94 1,145 3000 41,40 5,50 17,270

Dostepna dowolna iloé¢ zebéw b= 50 mm od 720 mm 78,0 10,35 2,170 3200 40,32 5,35 17,920
w zakresie dtugosci

b=50 mm | od720 mm 71,4 9,48 3,970 3600 38,28 5,07 19,110
Dtugosci posrednie o

b=100mm | do 1080 mm 68,8 9,13 4,780 3800 37,32 4,94 19,670

b= 50 mm: od 720 mm
od 1080 mm do 22000 mm

66,6 8,83 5,550 4000 36,36 4,82 20,200
64,4 8,55 6,270 4500 34,20 4,54 21,400
62,6 8,31 6,960 5000 32,28 4,29 22,500
60,9 8,08 7,620 5500 30,60 4,06 23,400
59,4 7,88 8,250 6000 29,04 3,85 24,200
57,9 7,69 8,860 6500 27,60 3,65 24,900
56,6 7,51 9,440 7000 26,16 3,47 25,500
55,4 7,35 10,000 7500 24,96 3,30 26,000
54,2 7,19 10,540 8000 23,72 3,15 26,400
53,1 7,04 11,070 8500 22,60 3,00 26,700
52,0 6,91 11,570 9000 21,54 2,86 26,900
51,1 6,78 12,060 9500 20,64 2,72 27,100
50,1 6,65 12,540 10000 19,58 2,60 27,200
49,2 6,53 13,000

Wersja StandardPlus

38°

Ponad 21990 mm na zadanie

Materiat standardowy TPUST 1"

Kord stalowy
(Standard)

Kord E o

X

Kord ze stali nierdzewnej o

Dwustronny PAZ od 1500 mm X

DL /DL-PAZ
DR/ DR-PAZ
T/T-PAZ

BRECOFLEX® ATK10K6 Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 50 100
Kord E / stalowy 7750 16000
Kord ze stali nierdzewnej 5600 11200
Standard 0,290 0,581
DL 0,386 0,766
DR 0,445 0,886
T - -

Wzmocniony grzbiet pasa

Waga pasa

BRECOFLEX® ATK10K6 Elastycznosé (minimalna ilosé zebéw / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E

Kord ze stali nierdzewnej

Stan-
dard

Stan- Stan-

dard DL ' DR dard DL DR T

DL DR T

7z Bez prze- Z
min ‘ﬁﬁ ciwn.eg.o
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) Ain Lo wygigcia | d_. [mm]
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu z . ‘ 3 Zprze- 2
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d. > B ; s ciwnym —
. . s, wygieciem d . [mm]
= niedostepny min

1)  inne materiaty dostepne na zadanie *ograniczenie predkosci
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® TK5K6 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® TK5K6
BRECOFLEX® Wytrzymatosé zeba na $cinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)
Predkos¢ obr. Fuspec M. P Predkosc¢ obr. Fuspec M, e Popec
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Necm/cm] [W/cm]
(0] 24,00 1,910 0,000 2000 13,69 1,089 2,280
20 23,40 1,861 0,039 2200 13,38 1,065 2,450
40 22,90 1,819 0,076 2400 13,10 1,042 2,620
60 22,40 1,783 0,112 2600 12,84 1,021 2,780
80 22,00 1,751 0,147 2800 12,59 1,002 2,940
21,70 1,723 0,180 3000 12,37 0,984 3,090
20,30 1,614 0,338 3200 12,16 0,967 3,240
19,30 1,536 0,483 3400 11,96 0,951 3,390
18,55 1,476 0,618 3600 11,77 0,936 3,530
17,93 1,427 0,747 3800 11,59 0,922 3,670
17,41 1,385 0,870 4000 11,42 0,909 3,810
16,96 1,349 0,989 4500 11,03 0,878 4,140
16,56 1,318 1,104 5000 10,68 0,850 4,450
16,20 1,289 1,215 5500 10,36 0,825 4,750
15,88 1,263 1,323 6000 10,07 0,802 5,040
Szerokosci pasa b [mm] . 15,58 1,240 1,428 6500 9,81 0,780 5,310
(posrednie wymiary dostepne na zadanie)
15,31 1,218 1,531 7000 9,56 0,761 5,580
50 ‘ 100 15,06 1,198 1,632 7500 9,33 0,742 5,830
14,83 1,180 1,730 8000 9,11 0,725 6,080
14,61 1,162 1,826 8500 8,91 0,709 6,310
je 14,40 1,146 1,920 9000 8,72 0,694 6,540

14,21 1,131 2,010 9500 8,54 0,679 6,760
14,03 1,116 2,100 10000 8,37 0,666 6,970
13,85 1,102 2,190

Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony

Dostepna dowolna ilo$¢ zebow b= 50 mm | od 720 mm

w zakresie dtugosci od 1075 mm do 15000 mm

b= 50 mm od 720 mm

Diugosci posrednie o

b=100mm | do 1075 mm
b= 50 mm: od 720 mm

od 1075 mm do 15000 mm

BRECOFLEX® TK5K6 Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 50 100

Kord E / stalowy 1920 3930

Kord ze stali nierdzewnej (E) 1460 2990
Standard 0,123 0,232

Wersja StandardPlus

Ponad 21990 mm na zadanie

Materiat standardowy TPUST 1"

Kord stalowy
(Standard)

X DL - -
Waga pasa

Kord E o 2 ) )

T - -

Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ od 1075 mm X BRECOFLEX® TK5K6 Elastyczno$¢ (minimalna ilos¢ zebéw / minimalna érednica)

DL/ DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ - Stan- o " Stan-
T/T-PAZ - dard dard

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

NERE
dard

—

DL | DR T DL DR T

Bez prze-

Zpin ﬂ ciwnego i
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) din wygiecia  d . [mm]
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu z,, Zprze- '
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d ﬂ ciV\{ny.m min
- niedostepny " wygiecem d_. [mm]

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® TK10K6 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® TK10K6

Predkos¢ obr. FUspec Mspec P pec
n [obr/min] [N/cm] [Necm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
(0] 50,50 8,040 0,000 2000 25,40 4,040 8,460
20 49,00 7,800 0,163 2200 24,60 3,920 9,030
40 47,70 7,600 0,318 2400 23,90 3,810 9,580
60 46,60 7,420 0,466 2600 23,30 3,710 10,100
80 45,70 7,270 0,609 2800 22,70 3,620 10,600
44,80 7,130 0,746 3000 22,20 3,530 11,080
41,40 6,600 1,381 3200 21,70 3,450 11,550
39,10 6,220 1,953 3400 21,20 3,360 11,990
37,20 5,920 2,480 3600 20,70 3,300 12,420
35,70 5,680 2,980 3800 20,30 3,230 12,840
34,40 5,480 3,440 4000 19,86 3,160 13,240
33,30 5,310 3,890 4500 18,91 3,010 14,180
32,40 5,150 4,320 5000 18,06 2,870 15,050
31,50 5,010 4,730 5500 17,28 2,750 15,840
30,70 4,890 5,120 6000 16,58 2,640 16,580
30,00 4,770 5,500 6500 15,93 2,540 17,260
29,30 4,670 5,870 7000 15,33 2,440 17,880
28,70 4,570 6,220 7500 14,76 2,350 18,460
28,20 4,480 6,570 8000 14,24 2,270 18,990
27,60 4,400 6,910 8500 13,74 2,180 19,470
27,10 4,320 7,230 9000 13,28 2,110 19,920
26,70 4,240 7,550 9500 12,84 2,040 20,300

26,20 4,170 7,860 10000 12,42 1,976 20,700

Predkosc obr. F M P

Uspec spec spec

Szerokosci pasa b [mm] Standardowe diugosci [mm] / Liczba zebow

(posrednie wymiary dostepne na zadanie)
Liczba

50 ‘ 100 Diugos¢ Dtugos¢ Dtugos¢ zebow

1080 [ 1750 4000 400

1210 1880 | as0

Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 1240 1960 4750 475

Dostepna dowolna ilos¢ zebow od 720 mm do 22000 mm ey e S 500
w zakresie diugosci 1320 2360 5300 530

25,80 4,100 8,160

Dlugosci posrednie from 720 mm o 1350 2500 250 5600 560

Wersja StandardPlus od 720 mm do 22000 mm 1390 2650 265 6000 600 BRECOFLEX® TK10K6 I LD ALCHS R P D RER ep /0 DR

Ponad 22000 mm na zadanie 1200 [JEEIH 2800 6300 630 R — 5 100

8 1)

Materiaf standardowy TPUSTI 1420 3000 | en0 R 2800 800
Lo 1 | 7100 710

Kord stalowy (Standard) X Kord ze stali nierdzewnej 3040 6240
1500 3150 7500 750

Kord E o Standard 0,235 0,458
1560 3350 8000 800

Kord ze stali nierdzewnej o 1610 3750 9000 900 Waga pasa = - -

PAZ od 1080 mm X
DL/ DL-PAZ -

DR/ DR-PAZ - BRECOFLEX® TK10K6
T/T-PAZ -

DR - -

T - -

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Stan- Stan- Stan-
dard DL DR T dard DL DR T dard DL | DR T

Znin Bez prze- o
d. ﬂ; ciwnego
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) i wygiecia | d_. [mm]
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu Zinin Z prze- z
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d. ciwnym '
e wygieciem d . [mm]

= niedostepny i
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® TK10K13 Samoprowadzace pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® TK10K13
Predkosc obr. Fspec M, Popec Predkos¢ obr. Fuspec M, P
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/em]
0 50,50 8,04 0,000 2000 25,40 4,040 8,460
pA] 49,00 7,80 0,163 2200 24,60 3,920 9,030
40 47,70 7,60 0,318 2400 23,90 3,810 9,580
60 46,60 7,42 0,466 2600 23,30 3,710 10,100
80 45,70 7,27 0,609 2800 22,70 3,620 10,600
44,80 7,13 0,746 3000 22,20 3,530 11,080
41,40 6,60 1,381 3200 21,70 3,450 11,550
39,10 6,22 1,953 3400 21,20 3,360 11,990
37,20 5,92 2,480 3600 20,70 3,300 12,420
35,70 5,68 2,980 3800 20,30 3,230 12,840
34,40 5,48 3,440 4000 19,86 3,160 13,240
33,30 5,31 3,890 4500 18,91 3,010 14,180
32,40 5,15 4,320 5000 18,06 2,870 15,050
31,50 5,01 4,730 5500 17,28 2,750 15,840
30,70 4,89 5,120 6000 16,58 2,640 16,580
Sze['okoéa pasa b [r!\m] . . Standardowe diugos'CI [mm] / Liczba ngéw 30,00 4,77 5,500 6500 15,93 2,540 17,260
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)
29,30 4,67 5,870 7000 15,33 2,440 17,880
Llczba Llczba Liczba
50 Dlugos¢ Dtugos¢ Dhugosc | R 28,70 4,57 6,220 7500 14,76 2,350 18,460
1500 2650 5300 530 28,20 4,48 6,570 8000 14,24 2,270 18,990
Dostgpne diugosci Sy 00 s 60 27,60 4,40 6,910 8500 13,74 2,180 19,470
i wersje
1610 m 3100 6000 600 27,10 4,32 7,230 9000 13,28 2,110 19,920
26,70 4,24 7,550 12,84 2,040 20,300
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 1750 3150 6300 630 .
26,2 4,17 7 12,42 1,97 20,7
ostepna dowolna ilo$¢ zebow
D dowolna iloé¢ zebs 1780 3350 6700 670 6.20 ' 860 §0000 ' 976 0.700
: o od 1200 mm do 22000 mm
w zakresie dtugosci 1880 3750 7100 710 25,80 4,10 8,160
Dtugosci posrednie od 1200 mm o m
Wersia StandardPlus - 9 AT 122 s Zand 750 BRECOFLEX® TK10K13 Dopuszczalna sita rozciagania pasa Fdop / Waga pasa
) ° mm do mm 2250 4250 8000 800
Ponad 22000 zadani 32
Sl S meae il 2360 4500 9000 900 Szerokos¢ pasa 50
Materiat standardowy TPUST1"
2500 4750 Kord E / stalowy 3800
Kord stalowy (Standard) X 2800 - 5000 Kord ze stali nierdzewnej 3040

Kord E o Standard 0,283

DL -
Kord ze stali nierdzewnej [o) Waga pasa

DR -

PAZ X
DL / DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ - BRECOFLEX® TK10K13 Elastycznosc (minimalna ilos¢ zeb6éw / minimalna srednica)
T/T-PAZ -

T -

Kord stalowy Kord stalowy E

Kord ze stali nierdzewnej

Stan-
dard

Stan- Stan-

dard DL DR T dard DL ' DR

—

DL DR T

z e Bez prze- Z
min m CiWHEQ‘O
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) A = wygigcia -~ [mm]
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu z. Z prze- z
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d. ciwnym
: . wygieciem | d . [mm]

= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BFX

Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® T5 Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® T5

Standardowe dtugosci patrz tabela
Minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu do 690 mm (b=1 1rgl(()ar\:]/m)
Sk BRECOFLEX® T5 Wytrzymatos¢ zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)
Dostepna dowolna ilo$¢ zebow w
: o od 720 mm do 15000 mm
zakresie dtugosci » w
Predkosc Obr' Uspec Mspec Pspec PredkOSC Obr' FUspec Mspec PSpec
Dtugosci posrednie od 720 mm o : :
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/em] n [obr/min] [N/cm] [Necm/cm] [W/cm]
Wersja StandardPlus od 720 mm do 15000 mm
S p 0 24,00 1,910 0,000 2000 13,69 1,089 2,280
'onad 15000 mm na zadanie
40 690 mm TPUST 3 20 23,40 1,861 0,039 2200 13,38 1,065 2,450
Materiat standardowy od 720 mm p— 40 22,90 1,819 0,076 2400 13,10 1,042 2,620
Kord stalowy (Standard) N 60 22,40 1,783 0,112 2600 12,84 1,021 2,780
Kord E o 80 22,00 1,751 0,147 2800 12,59 1,002 2,940
Kord ze stali nierdzewnei o 21,70 1,723 0,180 3000 12,37 0,984 3,090
z i nierdzewnej
P « 20,30 1,614 0,338 3200 12,16 0,967 3,240
19,30 1,536 0,483 3400 11,96 0,951 3,390
T5-DL Dwustronny DL/ DL-PAZ od 900 mm
DR/ DR-PAZ od 900 mm 18,55 1,476 0,618 3600 11,77 0,936 3,530
T/T-PAZ o 17,93 1,427 0,747 3800 11,59 0,922 3,670
17,41 1,385 0,870 4000 11,42 0,909 3,810
Standardowe dtugosci [mm] / Liczba zebow 16,96 1,349 0,989 4500 11,03 0,878 4,140
Liczba Liczba Liczba 16,56 1,318 1,104 S10[0]0) 10,68 0,850 4,450
EEe DLTeE Diugosc . 16,20 1,289 1,215 5500 10,36 0,825 4,750
200 I s+ 1800 360 15,88 1,263 1,323 6000 10,07 0,802 5,040
215 s5 S 1o 380 15,58 1,240 1,428 6500 9,81 0,780 5,310
220 “ 610 2000 400 15,31 1,218 1,531 7000 9,56 0,761 5,580
225 “ 620 2120 424 15,06 1,198 1,632 7500 9,33 0,742 5,830
Wamocniony grzbiet pasa s | ZEl 448 14,83 1,180 1,730 8000 9,11 0,725 6,080
e | 2 472 14,61 1,162 1,826 8500 8,91 0,709 6,310
oo m See0 530 14,40 1,146 1,920 9000 8,72 0,694 6,540
— “ P . 14,21 1,131 2,010 9500 8,54 0,679 6,760
755 3000 600 14,03 1,116 2,100 10000 8,37 0,666 6,970
2o 1se | 630 13,85 1,102 2,190
“ 815 3550 710 BRECOFLEX® T5 Dopuszczalna sita rozciaggania pasa Fdop / Waga pasa
840 3750 750
“ m Szerokos$¢ pasa 10 16 25 32 50 75 100
p— P 850 Kord E / stalowy 330 570 930 1200 1920 2940 3930
WersiaT o0 ECEE w0 900 Kord ze stali nierdzewnej 250 435 710 910 1460 2235 2990
ersja
945 m 4750 950 Standard 0,022 0,034 0,052 0,067 0,105 0,163 0,210
s | 0 | e | 1000 DL 0,028 | 0,045 0,072 0,099 0,141 0,212 0,283
Waga pasa
1080 2S00 1060 DR 0,036 0,057 0,090 0,115 0,180 0,271 0,362
1075 215 5600 1120
“ - T 0,041 0,065 0,101 0,130 0,203 0,304 0,405
“ 1215 6300 1260 BRECOFLEX® T5 Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zeb6éw / minimalna $rednica)
Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
1400 7100 1420
1500 300 7500 1500 Stan- Stan- Stan-
— dard DL DR T P DL DR T dard DL DR T
Z i Bez prze-
1700 q ﬂ ciwnego
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) L = wygiecia
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu Szetokossl pasab ['f":“] . . z ; Z prze-
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie (posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie) d. ciwnym
= niedostepny . wygieciem

1)  inne materiaty dostepne na zadanie

*ograniczenie predkosci
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Pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® T10 Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® T10
Standard Szerokosci pasa b [mm] BRECOFLEX® T10 Wytrzymatosc zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)
Predkosc obr. FUspec Mspec spec Predkosc obr. Uspec Mspec Pspec
16 | 25 | 32 | 50 I 75 ‘ 100 n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
(0] 50,50 8,040 0,000 2000 25,40 4,040 8,460
Dostepne diugosci
BFX T10 eipwersjeg 20 49,00 7,800 0,163 2200 24,60 3,920 9,030
40 47,70 7,600 0,318 2400 23,90 3,810 9,580
Standardowe dtugosci patrz tabela 60 46,60 7,420 0,466 2600 23,30 3,710 10,100
- L L 1 rekaw 80 45,70 7,270 0,609 2800 22,70 3,620 10,600
Minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu do 700 mm b
(b= 100 mm) 44,80 7,130 0,746 3000 22,20 3,530 11,080
Dostepna dowolna ilos¢ zgbdw w od 720 mm do 22000 mm 41,40 6,600 1,381 3200 21,70 3,450 11,550
zakresie dtugosci
39,10 6,220 1,953 3400 21,20 3,360 11,990
T10-DL Dwustronny Diugosci posrednie od 720 mm o
37,20 5,920 2,480 3600 20,70 3,300 12,420
Wersja StandardPlus od 720 mm do 22000 mm
35,70 5,680 2,980 3800 20,30 3,230 12,840
Ponad 22000 mm na zadanie
34,40 5,480 3,440 4000 19,86 3,160 13,240
_ do 700 mm TPUST 3
Materiat standardowy 33,30 5,310 3,890 4500 18,91 3,010 14,180
od 720 mm TPUST1V
32,40 5,150 4,320 5000 18,06 2,870 15,050
Kord stalowy (Standard) X
31,50 5,010 4,730 5500 17,28 2,750 15,840
Kord E o
— - 30,70 4,890 5,120 6000 16,58 2,640 16,580
Kord ze stali nierdzewnej o
— N 30,00 4,770 5,500 6500 15,93 2,540 17,260
29,30 4,670 5,870 7000 15,33 2,440 17,880
DL/ DL-PAZ od 900 mm o
28,70 4,570 6,220 7500 14,76 2,350 18,460
DR/ DR-PAZ od 900 mm o
. . 28,20 4,480 6,570 8000 14,24 2,270 18,990
Wzmocniony grzbiet pasa T/T-PAZ o
27,60 4,400 6,910 8500 13,74 2,180 19,470
27,10 4,320 7,230 9000 13,28 2,110 19,920
) ) - 26,70 4,240 7,550 9500 12,84 2,040 20,300
Dtugos¢ Liczba Dtugos¢ Liczba Dtugos¢ Liczba
zebow zebdéw zebow 26,20 4,170 7,860 10000 12,42 1,976 20,700
500 1080 265 25,80 4,100 8,160
530 1150 2800 280
560 1210 3000 300
600 “ 1240 3100 310 Szerokos¢ pasa 16 25 32 50 75 100
610 “ 1250 3150 315 Kord E/stalowy 1000 1800 2300 3800 5800 7800
630 1320 3350 335 Kord ze stali nierdzewnej 800 1440 1840 3040 4640 6240
T10-T WESEN
: 60 [IEE 1350 SO EE Standard 0,068 0,14 0,145 0,227 0,341 0,454
S e |ED 4000 400 DL 0,090 0,143 0,183 0,228 0,432 0,577
Waga pasa
700 1400 Ch0 | 4 DR 0,119 0,185 0,237 0,372 0,558 0,795
720 1420 4500 450 T 0,107 0,170 0,217 0,342 0,513 0,685
780 1460 4750 475
® s oo . . . , .
810 “ 1500 5000 500 BRECOFLEX® T10 Elastyczno$¢ (minimalna ilos¢ zeb6w / minimalna srednica)
840 “ 1560 5300 530 Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
— — — >0 Stan” b pRr st b pr T @™ b pr T
s [IEJH 170 6000 600 dard dard dard
920 1780 S0 | 630 N Bezprze- 7
) ciwnego
960 1880 6700 670 d ici
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) “ . ) ] wygiecia d ;. [mm]
- e 970 1960 | 710
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu z Z prze- z .
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie 980 “ 2250 7500 750 d. chs;né/ir:m d
- niedostepny 990 “ 2360 8000 800 ygie in LMM]
1) inne materialy dostepne na zadanie 1010 2500 9000 900 *ograniczenie predkosci
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Pasy zebate bezkoricowe BRECOFLEX® T20 Pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® T20

BRECOFLEX® T20

Wytrzymatosc zeba na $cinanie (no$nos¢ maksymalna zeba pasa)

T20 Standard Szel"okoé_ci pasab [rpm] : :
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)
22 | s | 75 | 100 | 150

Predkos¢ obr. Fuspec M. P Predkos¢ obr. Fuspec M, e P
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm)] [W/cm]
0 101,50 32,30 0,000 1600 49,20 15,66 26,200
20 98,10 31,20 0,654 1700 48,20 15,33 27,300
40 95,30 30,30 1,271 1800 47,20 15,01 28,300
- 60 92,80 29,50 1,856 1900 46,20 14,71 29,300
Dostepne dlugosci
BFX T20 i wersje 80 90,70 28,90 2,420 2000 45,30 14,42 30,200
88,70 28,20 2,960 2200 43,60 13,89 32,000
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 81,20 25,90 5,420 2400 42,10 13,40 33,700
cELUSCICjeie) 71,80 22,90 9,570 2800 39,40 12,53 36,700
- Szerokos$¢ b=150 mm od 1500 mm do 15000 mm 68,40 21,80 11,410 3000 38,10 12,13 38,100
Dtugosci posrednie od 1100 mm o 65,60 20,90 13,110 3200 37,00 11,77 39,400
Wersja StandardPlus od 1500 mm do 22000 mm 63.10 20.10 14730 3400 3590 1142 40,700
e 22 [ na zadanie 60,90 19,40 16,250 3600 34,90 11,09 41,800
8 1)

USRS 01 TPUST! 59,00 18,78 17,700 3800 33,90 10,78 42,900
Kord stalowy (Standard) X 57,20 18,22 19,080 4000 33,00 10,49 43,900
55,60 17,71 20,400 ) 30,80 9,81 46,200

Kord E o
54,20 17,24 21,700 5000 28,90 9,21 48,200
N e et A2 ° 52,80 16,80 22,900 5500 27,20 8,66 49,900
w ; ) PAZ X 51,50 16,40 24,000 6000 25,60 8,16 51,200

zmocniony grzbiet pasa
DL/ DL-PAZ b__ =100 mm od 1100 mm o 50,30 16,02 25,200 6500 24,20 7,69 52,400
DR/ DR-PAZ b =100 mm od 1100 mm o
T/T-PAZ bmax=100 mm o

Szerokos¢ pasa
Kord E / stalowy

Kord ze stali nierdzewnej

T20-T WESEN

Standard
DL

Waga pasa

DR
T

BRECOFLEX® T20

Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)

BRECOFLEX® T20 Dopuszczalna sita rozciagania pasa Fdop / Waga pasa

32 50 75 100 150
4750 7750 12000 16000 24500
3420 5580 8640 11520 17640
0,236 0,368 0,552 0,736 1,095
0,319 0,499 0,753 1,004 -
0,430 0,675 1,016 1,354 -
0,315 0,495 0,746 0,994 -

X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)

Bez prze-
ciwnego
wygiecia

- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie d
= niedostepny

Z prze-
ciwnym
wygieciem

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Stan-
dard

Kord stalowy

DL DR T

Stan-

dard 20

Kord stalowy E

DR

Stan-
dard

Kord ze stali nierdzewnej

DR
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Calowe pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® XL Calowe pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® XL
XL Standard BRECOFLEX® XL Wytrzymatos¢ zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)
Predkos¢ obr. Fus pec spec Perec Predkos¢ obr. Fuspec Mspe( spec
n [obr/min] [N/cm] [Nem/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Nem/cm] [W/em]
(0] 24,40 1,973 0,000 2000 13,91 1,125 2,360
20 23,80 1,922 0,040 2200 13,60 1,100 2,530
40 23,20 1,879 0,079 2400 13,31 1,076 2,710
60 22,80 1,842 0,116 2600 13,05 1,055 2,870
80 22,40 1,809 0,152 2800 12,80 1,035 3,060
22,00 1,780 0,186 3000 12,57 1,017 3,190
20,60 1,667 0,349 3200 12,36 0,999 3,350
19,63 1,587 0,498 3400 12,16 0,983 3,500
18,86 1,525 0,639 3600 11,96 0,967 3,650
18,23 1,474 0,772 3800 11,78 0,953 3,790
17,70 1,431 0,899 4000 11,61 0,939 3,930
17,24 1,394 1,022 4500 11,21 0,907 4,270
16,83 1,361 1,140 5000 10,86 0,878 4,600
16,47 1,332 1,255 5500 10,54 0,852 4,910
16,14 1,305 1,367 6000 10,24 0,828 5,200
Szerokosci pasa b [mm] Standardowe dtugosci [mm]/ Liczba zebow 15.84 1281 1475 6500 997 0.806 5490
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie) d d d d ! d
: ) 15,57 1,259 1,582 7000 9,72 0,786 5,760
Kod Dlugode Liczba Kod Dlugodé Liczba
diugosci 9 zebow diugosci 9 zebow 15,31 1,238 1,685 7500 9,49 0,767 6,020
X 60 152,40 30 170 431,80 85 15,07 1,219 1,787 8000 9,27 0,749 6,280
Oznaczenie calowe
025 | 03 | o037 | o050 | o5 | 100 S s | 0 S o0 | o 14,64 1,184 1,984 9000 8,86 0,717 6,760
1/5" = 5,08 mm 9 228,60 45 200 508,00 100 14,45 1,168 2,080 9500 8,68 0,702 6,980
BEX XL Dostepne dlugosci 254,00 50 210 533,40 105 14,26 1,153 2,170 10000 8,51 0,688 7,200
i wersje 279,40 55 220 558,80 110 14,08 1,139 2,270
304,80 60 230 584,20 115
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 330,20 65 240 609,60 120 BRECOFLEX® XL Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fiop / Waga pasa
Minimalna ilos¢ w zamowieniu 1 rekaw (b=101,6 mm)
— - - 355,60 70 gl 635,00 125 Szerokos¢ pasa 6,35 7.94 9,53 12,7 19,1 25,4
MIECHEes nafadante 381,00 £ 288 660,40 130 Kord E / stal 180 240 300 420 690 930
it
Materiat standardowy TPUST3 406,40 80 - Sl
Kord ze stali nierdzewnej - - - - - -
Kord stalowy (Standard) X
Standard 0,016 0,020 0,024 0,030 0,038 0,061
Kord E = DL - - - - - -
Waga pasa
Kord ze stali nierdzewnej - DR - - - - - -
PAZ x T i - - - - -
DLfleias ) BRECOFLEX® XL Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zeb6w / minimalna srednica)
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ - Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
Stan- Stan- Stan-
dard DL DR T dard DL DR T dard DL DR T
zZ . - Bez prze- Z i
- ﬂ ciwnego
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) A g = wygiecia | d . [mm]
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu Z Z prze- z.
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie d. ; ciwnym
- niedostepny i : wygigciem d_. [mm]

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Calowe pasy zebate bezkor\cowe BRECOFLEX® L Calowe pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® L
L Standard BRECOFLEX® L Wytrzymatos¢ zeba na $cinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)
Predkos¢ obr. Uspec M. P Predkos¢ obr. Fuspec M, pec P
n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
(0] 37,40 5,670 0,000 2000 18,78 2,850 5,960
20 36,30 5,500 0,115 2200 18,22 2,760 6,370
40 35,30 5,350 0,224 2400 17,71 2,690 6,750
60 34,50 5,230 0,329 2600 17,25 2,610 7,120
80 33,80 5,120 0,429 2800 16,81 2,550 7,470
33,10 5,020 0,526 3000 16,40 2,490 7,810
30,70 4,650 0,974 3200 16,02 2,430 8,140
28,90 4,380 1,377 3400 15,66 2,370 8,450
27,50 4,180 1,749 3600 15,32 2,320 8,760
26,40 4,010 2,100 3800 15,00 2,270 9,050
25,50 3,860 2,430 4000 14,69 2,230 9,330
24,70 3,740 2,740 4500 13,99 2,120 9,990
Szerokosci pasa b [mm] Standardowe dtugosci [mm]/ Liczba zebow 24.00 3630 3040 5000 13.36 2030 10.610
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie) ! ! ! ! d 4
Kod Liczba Kod Liczba 23,30 3,530 3,330 5500 12,79 1,939 11,170
dtugodci Diugos¢ ) o Diugos¢ .
ugosci zebow dtugosci zebow 22,70 3,450 3,610 6000 12,27 1,860 11,690
. 124 314,33 33 367 933,45 98 22,20 3,370 3,880 6500 11,79 1,787 12,160
Oznaczenie calowe
150 381,00 40 390 990,60 104 21,70 3,290 4,140 7000 11,34 1,719 12,600
037 | os0 | ors | 100 | 200 | 400 | 476,25 50 0| 106680 | 112 21,30 3,220 4,390 7500 10,93 1,656 13,010
3/8" = 9,525 mm 202 514,35 54 450 1143,00 120 20,80 3,160 4,630 8000 10,54 1,597 13,380
20,40 3,100 4,870 8500 10,17 1,542 13,720
Dostepne diugosci 210 533,40 56 480 1219,20 128
BFX L i wersje | 571,50 60 S| 137160 | 144 20,10 3,040 5,100 9000 9,83 1,490 14,040
240 609,60 64 570 1447,80 152 19,72 2,990 5,320 9500 9,50 1,440 14,330
Standardowe dtugosci atrz tabela z prawej stron
- P prawe) strony 255 647,70 68 600 1524,00 160 19,39 2,940 5,540 10000 9,19 1,393 14,590
Minimalna ilos¢ w zamowieniu do 685,8 mm (b= 11 (;e]',(g\:;m) 270 685,80 72 630 1600,20 168 19,08 2,890 5,750
— n REET— 285 723,90 76 660 1676,40 176
0S na dowolna 110sC zebow
w zafrisie dugosci . od 723,9 mm do 14992,35 mm 300 762,00 80 705 1790,70 188 BRECOFLEX® L Dopuszczalna sita rozciagania pasa Fdop / Waga pasa
¢ci Doé i 322 819,15 86 750 1905,00 200
Diugosci posrednie 0d 723, mm ° B 9,53 12,7 19,1 25.4 50,8 101,6
Wersja StandardPlus od 723,9 mm do 14992,35 mm 345 876,30 92
Kord E / stalowy 630 910 1470 2030 4270 8750
Ponad 14992,35 mm na zadanie
Kord ze stali nierdzewnej - - - - - -
: do 685,8 mm TPUST3
Materiat standardowy J—— e Standard 0,038 0,044 0,066 0,088 0,178 0,356
DL - - - - - -
Kord stalowy (Standard) X Waga pasa
DR - - - - - -
Kord E = T - - - - - -
Kord ze stali nierdzewnej = L. . L. X . " .
BRECOFLEX® L Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)
[AVA X
DL/ DL-PAZ _ Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
DR/ DR-PAZ - stan- ) pg stan- 5 pg o7 B 5 prRT

dard dard dard

T/T-PAZ -

z e Bez prze- Z i
. ciwnego
X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) A g wygiecia | d_.[mm]
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu z,. Zprze- z.
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d. ciwnym
Sl wygieciem d _ [mm)]

= niedostepny min
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Calowe pasy zebate bezkornicowe BRECOFLEX® H Calowe pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® H
H Standard Szerokosci pasa b [mm] BRECOFLEX® H Wytrzymatos¢ zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)
Predkos¢ obr. F M. Popec Predkos¢ obr. Uspec spec P
12,7 | 19,1 ‘ 254 ‘ 38,1 | >0.8 ‘ 762 | 101.6 n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/cm]
pA] 42,70 8,64 0,181 2200 21,50 4,34 10,000
oso | o075 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 40 41,60 8,41 0,352 2400 20,90 4,22 10,600
1/2" =12,7 mm 60 40,70 8,22 0,516 pAl] 20,30 4,11 11,180
BFX H Dostepne diugosci 80 39,80 8,05 0,674 2800 19,81 4,00 11,740
rwersje 39,10 7,89 0,827 £ 19,33 3,91 12,270
o - 36,10 7,30 1,530 3200 18,88 3,82 12,790
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony
Dwust Dostepna dowolna ilos¢ zebd 34,10 6,89 2,160 3400 18,45 3,73 13,280
wustronny ostepna dowolna 1losC zgbow W
T —— 0d 723,9 mm do 16002 mm 32,50 6,56 2,750 ET) 18,05 3,65 13,760
. 0d 723,9 mm| o 31,10 6,30 3,300 3800 17,68 3,57 14,220
Wersja StandardPlus od 723,9 mm do 16002 mm 30,00 6,07 3,810 4000 17,32 3,50 14,660
Ponad 16002 mm na zadanie 29,10 5,88 4,310 4500 16,49 3,33 15,700
Materiat standardowy od 723,9 mm| TPUST1" 28,20 5,71 4,780 5000 15,74 3,18 16,660
27,50 5,55 5,230 5500 15,07 3,05 17,550
Kord stalowy (Standard) X
26,80 5,41 5,670 6000 14,46 2,92 18,360
Gl - 26,20 5,29 6,090 6500 13,89 2,81 19,110
Kord ze stali nierdzewnej - 25,60 5,17 6,500 7000 13,36 2,70 19,800
PAZ 25,10 5,06 6,890 7500 12,87 2,60 20,400
X
. . 24,60 4,96 7,280 8000 12,42 2,51 21,000
Wzmocniony grzbiet pasa DL/ DL-PAZ 0d 901,7 mm o
24,10 4,87 7,650 8500 11,99 2,42 21,600
DR/ DR-PAZ od 901,7 mm o
T/T-PAZ o 23,70 4,78 8,010 9000 11,58 2,34 22,100
23,20 4,70 8,360 9500 11,19 2,26 22,500
Standardowe dtugosci [mm]/ Liczba zebow
22,90 4,62 8,710 10000 10,83 2,19 22,900
Kod Dlugosé Liczba Kod Dlugodé Liczba 22,50 4,54 9,040
dtugosci 9 zebéw dtugosci 9 zebow
@ . . .
420 1066,80 84 850 2159,00 170 BRECOFLEX® H Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa
450 1143,00 90 900 2286,00 180 Szerokoé¢ pasa 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8 76,2 101,6
480 1219,20 9% BT | 2540,00 200 Kord E / stalowy 800 1300 1800 2800 3800 5800 7900
510 1295,40 102 0| 2794,00 220 Kord ze stali nierdzewnej i i i i i i i
WESEN
200 1371,60 108 120 3175,00 250 Standard 0,053 0,079 0,108 0,161 0,216 0,324 0,432
570 1447,80 114 1400 3556,00 280
DL 0,064 0,097 0,130 0,196 0,262 0,394 0,527
600 1524,00 120 1700 4318,00 340 Waga pasa 0.085
DR A 0,128 0,171 0,258 0,345 0,518 0,692
630 1600,20 126 2000 5080,00 400
660 1676,40 132 2300 5842,00 460 T 0,082 0,124 0,165 0,249 0,333 0,499 0,668
700 1778,00 140 vy | 6604,00 520 BRECOFLEX® H Elastyczno$¢ (minimalna iloé¢ zeb6w / minimalna $rednica)
750 1905,00 150 3000 7620,00 600
800 2032,00 160 Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
Stan- Stan- Stan-
dard DL DR T dard DL DR T dard DL DR T
z.. Bez prze-
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) min wygiecia
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu z . Zprze-
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d.. 3 ciwnym
= niedostepny - wygieciem

1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Calowe pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® XH Calowe pasy zebate bezkoncowe BRECOFLEX® XH

XH Standard BRECOFLEX® XH Wytrzymatosc zeba na scinanie (nosnos¢ maksymalna zeba pasa)

Predkos¢ obr. Fispec M. Popec
n [obr/min] [N/cm] [Nem/em] [W/em] n [obr/min] [N/cm] [Ncm/cm] [W/em]
0 91,35 29,070 0,000 1400 46,35 14,760 21,600

20 88,29 28,080 0,589 1500 45,27 14,418 22,680

40 85,77 27,270 1,144 1600 44,28 14,094 23,580

60 83,52 26,550 1,670 1700 43,38 13,797 24,570

80 81,63 26,010 2,178 1800 42,48 13,509 25,470
79,83 25,380 2,664 1900 41,58 13,239 26,370
73,08 23,310 4,878 2000 40,77 12,978 27,180
68,31 21,780 6,831 2200 39,24 12,501 28,800
64,62 20,610 8,613 2400 37,89 12,060 30,330
61,56 19,620 10,269 2600 36,63 11,665 31,680
59,04 18,810 11,799 2800 35,46 11,277 33,030
56,79 18,090 13,257 3000 34,29 10,917 34,290
54,81 17,460 14,625 3200 33,30 10,593 35,460

Predkosc¢ obr. F M P

Uspec spec spec

Szerokosci pasa b [mm] Standardowe dtugosci [mm] / Liczba zebow

(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Kod Liczba Kod Liczba 53,10 16,902 15,930 3400 32,31 10,278 36,630
50,8 | 76,2 \ 101,6 PIPORE  Dlugosc | 1w [EIDRRE  Dtugosc | o . 51,48 16,398 17,172 3600 31,41 9,981 37,620
0| 142240 64 O 355600 | 160 50,04 15,939 18,360 3800 30,51 9,702 38,610
Oznaczenie calowe | 160020 | 72 0 | 391160 | 176 48,78 15,516 19,530 4000 29,70 9,441 39,510
200 300 ! !
47,52 15,120 20,610 4500 27,72 8,829 41,580
7/8" = 22,225 mm 700 1778,00 80 1750 4445,00 200
770 1955,80 88 1960 4978,40 224
Dostepne diugosci 840 2133,60 96 2275 5778,50 260
HRloh iwersje 980 2489,20 112 | 6223,00 280
oo e |
4 i : : BRECOFLEX® XH Dopuszczalna sita rozciggania pasa Fdop / Waga pasa
Standardowe dtugosci patrz tabela z prawej strony 1260 3200,40 144
Zﬁg’;’:gﬁ;ﬁg?a e o, od 1422,4 mm do 16002 mm Szerokos¢ pasa 50,8 76,2 101,6
Diugosci poérednie od 1422,4 mm . Kord E / stalowy 7750 12000 16250
Wersja StandardPlus od 1422,4 mm do 16002 mm Kord ze stali nierdzewnej - - -
Ponad 16002 mm na zadanie Standard 0,530 0,795 1,059
Materiat standardowy TPUST1" DL - - -
Waga pasa
Kord stalowy DR - - -
X
(Standard)
T - - -
Kord E -

Kord ze stali nierdzewnej -

PAZ X
DL/DL-PAZ _
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

z . Bez prze-
min ﬂ CiWnego
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela) Ao - wygiecia
- bez minimalnych iloéci w zaméwieniu z . Z prze-
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie d. ciwnym
i wygieciem

= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie

BRECOFLEX® XH Elastycznosc (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Stan- Stan-

Stan-
dard = 23S dard

dard

—

DL DR T DL DR T
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Pasy zebate BRECO®
(BRECO M: otwarte / BRECO V: tagczone)

BRECO M: Pasy zebate BRECO® otwarte, produkowane sa
w formie wstegi. Kordy utozone s3 zawsze tak, aby ich krawe-
dzie byly réwnolegte. Brak zamkniegcia pasa (brak pofaczenia)
wymagany jest np. przy przektadniach liniowych. Kazdy kord
przejmuje czes¢ obcigzenia.

BRECO V: Pasy zebate BRECO® faczone, wycinane s na zadane
kawatki ze wstegi, a nastepnie zgrzewane do postaci paséw
zamknietych. W obszarze zlacza cze$¢ obcigzenia przejmo-
wana jest przez potowe kordéw. W technologiach przenosni-
kowych preferuje sie stosowanie taczonych paséw BRECO®
w celu zachowania odlegtosci osiowe;j.

Obszary zastosowan:

Pasy otwarte do przektadni liniowych

Przekfadnie liniowe zamieniajg ruch obrotowy na ruch linio-
wy. Pasy BRECO® dostarczane w postaci otwartej, mocowane
sg zazwyczaj na poruszanych elementach maszyn.

Pasy faczone

Pasy zebate taczone sg dostepne bez ograniczen pod wzgle-
dem dtugosci. Nalezy jednak uwzgledni¢ minimalna dtugos¢
pasa dla réznych typdw paséw. W przypadku wymagan spe-
cjalnych dla paséw zebatych o wiasciwosciach transporto-
wych, sa one powlekane specjalnymi powtokami lub produ-

kowane z zabierakami/profilami.

taczony pas zebaty BRECO®
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BRECO® AT3 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® AT3 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® AT3 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkosc obr. Frepec Predkos¢ obr. Frspec Predkos¢ obr. Fiepec Predkos¢ obr. Frspec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
0 800 2000 5000 18,80

20 900 2200 5500 18,14

40 1000 2400 6000 17,54
60 1100 2600 6500 16,98

80 1200 2800 7000 15,92
1300 £ 7500 15,98

1400 3200 8000 15,52

1500 3400 8500 15,10

1600 3600 9000 14,70

1700 3800 9500 14,31

1800 4000 10000 13,95

AT3 Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

BRECO® AT3 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa
: | 10 | 20 | 25 Szerokos¢ pasa b [mm] 8 10 20 25
Kord E / stalowy F g [N] 320 400 800 1000
Dostepne diugosci Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) C___[N] 8,0-10° 10,0-10° 20,0-10° 25,0-10°
AT3 (M/V) Fwersje y ysty M Cye , , , ,

Kord ze stali nierdzewnej (E) F oo [N] 240 300 600 750
el eloe el a e e = (W) zwoje o diugosci 50 lub 100 m Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (B) | C. . [N] 8,0-10* 10,0-10° 20,0-10° 25,0-10°
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar na zadanie Kord E / stalowy Frodm [N] 160 200 400 500
el > Kord ze stali nierdzewnej (E) F..p [N] 120 150 300 375
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 880 mm Standard [kg/m] 0,018 0,022 0,044 0,054
Materiatstandardowy TPUST11) DL [kg/m] _ _ _ _

- Waga pasa
Kord stalowy DR [kg/m] ] _ j ]
Kord E (Standard) X
T [kg/m] - - - -
Kord ze stali nierdzewnej o)
PAZ 53 BRECO® AT3 (M/V) Elastyczno$é (minimalna ilo$é zeb6éw / minimalna $rednica)

DL/ DL-PAZ _
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej (E)

Standard DL | DR Standard DL DR Standard DL DR T

z,. Bez prze- L 15

min wygiecia  d . [mm] - - -l - 300 | - - - 30 - - -
z ﬂ Z prze- - - - - - | 250) | - - - 30 - - -
d . ciwnym

min wygieciem d_ [mm] - - - - | 300 | - - - 40 - - -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnoszg sie do paséw zebatych taczonych.)

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® AT5 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® AT5 Pasy otwarte (M) taczone (V)
Predkos¢ obr. Fiopec Predkos¢ obr. Frspec Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. spec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
40 | a40 | D 2400 6000 18,00
60 1100 2600 6500 17,38
80 | a056 | D 2800 7000 16,78

Szerokosci pasa b [mm]

(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

33,00 1900

BRECO® AT5 (M/V)

26,64

4500

Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

0 [ 16 [ a5 [ 32 [ 50 [ 75 [ 10 Szerokosc pasa 10 16 25 32 50 75 100
Kord E / stalowy 700 1120 1750 2240 3500 5250 7000
Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 0,175-10%| 0,280-10¢° | 0,440-10° | 0,560-10°¢ | 0,875-10°| 1,310-10% | 1,75-10°

Kord ze stali nierdzewnej (E) 455 730 1140 1460 2280 3420 4500

SN E e el e el ()] zwoje o diugosci 50 lub 100 m Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 0,175-10° | 0,280-10° | 0,440-10° | 0,560-10° | 0,875-10°| 1,310-10° | 1,75-10°

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar Kord E / stalowy 350 560 910 1120 1750 2380 3500

/ dhugosci > 100 m na zadanie Kord ze stali nierdzewnej (E) 230 365 570 730 1140 1710 | 2250

Minimalna dtugosc taczonego pasa (V) 880 mm Standard 0,033 0,052 0,082 0,105 0,164 0,245 0,327

Materiatstandardowy TPUST1" DL - - - - - - -

Kord stalowy X Waga pasa DR _ . _ _ . . .

Kord E (Standard) o T _ _ _ _ _ _ _

Kord ze stali nierdzewnej [o)

PAZ N BRECO® AT5 (M/V) Elastyczno$é (minimalna ilo$é zeb6éw / minimalna $rednica)

PAR X

PAZ-PAR

DL /DL-PAZ

DR/ DR-PAZ

Kord stalowy
Standard DL DR

Kord stalowy E

Standard DL

T/T-PAZ

Z Bez prze-
d ciwnego
min wygiecia

Z .
'min

dmin [mm]

18 (15)

15 (12)

DR

Kord ze stali nierdzewnej (E)
Standard DL

22 (18)

DR T

30 (25) - -

- 25 (18) -

- 35 (30) -

z. Z prze- z . 25 - - - 20 - - - 30 (25) - - -
d ciwnym
rmin wygieciem d__[mm] 60 - - - 50 - - - | 60(50) | - - -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnoszg sie do paséw zebatych faczonych.)

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® AT10 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® AT10 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BREC0® AT1 0 (M/V) S"a maksymalna OddZia'ujqca = ZQb
Predkos¢ obr. Fispec Predkosc obr. Frspec Predkos¢ obr. Fiepec Predkosc obr. Frspec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]

0 800 2000 5000 32,28
20 900 2200 5500 30,60
40 % 6000 29,40
60 1100 2600 6500 27,60
80 1200 2800 7000 26,16

L L aa0 | D 24,96
1400 3200 8000 23,72
1500 3400 8500 22,60
1600 3600 9000 21,54
1700 3800 9500 20,54
180 [EEX 0 10000 19,58

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

BRECO® AT10 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastyczno$é charakterystyczna / Waga pasa
25 ‘ 32 ‘ 50 | 75 | 100 | 150 Szerokos¢ pasa b [mm] 25 32 50 75 100 150
Kord E / stalowy Froam [N] 4250 5500 8500 12750 17000 22000
AT10 (M/V) Dostepne dtugosci Elastyczno$¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) Cspec W 1,06-10¢0 1,37-10¢ 2,12-10¢ 3,18:10° 4,25-10¢ 5,5-10°8
i wersje
Kord ze stali nierdzewnej (E) Frodm [N] 3190 4125 6375 9560 12750 19125
Standardoweditigoscihandiowe (Vi) A Lo Xe 0l e ETA U R [l Elastycznoé¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej B)  C_ . [N] VAV 1,37-10° 2,12:10° 3,18-10° 4,25-10° 5,5-10°
e —— Kord E / stalowy S 2125 2750 4250 6375 8500 11000
o na zadanie
dtugosci > 100 m 2 Kord ze stali nierdzewnej (E) S LU 1595 2065 3190 4780 6375 9565
Minimalna dtugo$¢ taczonego b=<100 880 mm Standard [kg/m] 0,158 0,186 0,290 0,436 0,581 0,839
pasa (V) b>100 1000 mm DL [kg/m] R R - - - R
Materiat standardowy TPUST1" Waga pasa DR [kg/m] - - - - - -
é‘;g;?:g)wy x T | 0,205 0,263 0,410 0,616 0,821 -
Kord E [
BRECO® AT10 (M/V) Elastyczno$¢ (minimalna ilo$¢ zeb6éw / minimalna $rednica)
Kord ze stali nierdzewnej o
e » Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
PAR " Standard DL DR T | Standard DL DR T | Standard DL DR T

- z, . Bez prze- : 25 (20)

PAZ-PAR X q E ciwnego

DL/ DL-PAZ - min wygiecia 50 - - | 80 50 - - 80 | 80 (70) - - 80
DR/DR-PAZ - zming Z prze- : 25 - | - |2 20 - | - | 25|40@0)| - | - |40
el ? ciwnym

T/T-PAZ ° Ao wygieciem 120 | - | - [120] 80 | - 120|130 a00] - | - |130

(Odrebne wartosci w nawiasach odnoszg sie do paséw zebatych taczonych.)

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® ATS15 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® ATS15 Pasy otwarte (M) taczone (V)

ATS15 Standard

BRECO® ATS15 (M) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkos¢ obr. Ftspec Predkosc obr. Ftspec Predkosc obr. Ftspec Predkosc¢ obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
20 900 2200 5500 47,97
40 1000 2400 6000 44,66
80 1200 2800 73,05

Szerokosci pasa b [mm] BRECO® ATS15 (M) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznosé charakterystyczna / Waga pasa
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)
Szerokos¢ pasa b [mm] 25 50 75 100 150
25 | 50 | 75 ‘ 100 | 150 Kord E / stalowy Froam [N] 6765 13530 20295 27080 40590
Elastycznosc¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) CSpec [N] 1,72-108 3,43-10° 5,15-10¢ 6,86-10° 1,03-107
Kord ze stali nierdzewnej (E) F_. [N] 5390 10780 16170 21560 32340
ATS15 (M) Dostepne dlugosci i wersje —
Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) Cspec [N] 1,72-108 3,43-10° 5,15-108 6,86-10° 1,03-107
SlElel e lensel e ataE el en= (Ul zwoje o diugosci 50 lub 100 m K7 /i By Fraam [N] - . . . .
Mozliwo$cprzyciecia na wymiar / N, Kord ze stali nierdzewnej (E) Fraam [N] - - - - -
dtugosci > 50 m 2 Standard [kg/m] 0,250 0,500 0,750 1,000 1,500
Minimalna dtugo$¢ taczonego pasa (V) = DL [kg/m] - - - - -
Waga pasa
Materiat standardowy TPUST1" DR [kg/m] - - - - -
Kord stalowy T [kg/m] - _ _ _ _
(Standard) X &
Kord E -
BRECO® ATS15 (M) Elastycznos¢ (minimalna ilosé zeb6w / minimalna srednica)
Kord ze stali nierdzewnej o
% Kord stalowy Ekord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
X
P Standard DL DR Standard | DL DR Standard DL DR
z . Bez prze-
PAZ-PAR - ciwnego
DL/DL-PAZ - i wygiecia
DR/ DR-PAZ = z ; Z prze-
ciwnym
AR VA - d_ e

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® AT20 Pasy otwarte (M) taczone (V)

AT20 Standard AT20-T WESER

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Dostepne dlugosci
i wersje

AT20 (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 m
mzzllv;/;é:p;rg);:iecia na wymiar / s
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 1000 mm
Materiat standardowy TPUST1"
Kord stalowy X
(Standard)

Kord E -
Kord ze stali nierdzewnej o
PAZ X
PAR X
PAZ-PAR X
DL/ DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ o

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® AT20 Pasy otwarte (M)

BRECO® A (M/V)

Predkosc obr. Ftspﬁc Predkosc¢ obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
40 1000
60 1100
80 1200

BRECO® AT20 (M/V)

Szeroko$¢ pasa
Kord E / stalowy
Elastycznosc¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy)
Kord ze stali nierdzewnej (E)
Elastyczno$¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E))
Kord E / stalowy
Kord ze stali nierdzewnej (E)
Standard

DL

DR

T

Waga pasa

BRECO® AT20 (M/V)

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem

taczone (V)

Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Ftspec Predkosc obr.
[N/cm] n [obr/min]
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4500

[N/cm]
EEXE

66,60

Predkosc¢ obr.
n [obr/min]
5000
5500
6000
6500

38,40

Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

32 50 75 100 150
7200 11200 16800 22400 32000
1,80-10° 2,80-10¢ 4,20-10° 5,60-10¢ 8,00-107
5760 8960 13440 17920 25600
1,80-108 2,80-10¢ 4,20-10° 5,60-10¢ 8,00-107
3600 5600 8400 11200 16000
2880 4480 6720 8960 12800
0,307 0,480 0,720 0,960 1,423

0,384 0,600 0,900 1,200 -

Kord stalowy

Standard DL | DR

Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebéw / minimalna srednica)

Kord stalowy E

T  Standard

DL DR

Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL

DR T
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BRECO® ATL5 Pasy otwarte (M) BRECO® ATL5 Pasy otwarte (M)

ATL5 Standard

BRECO® ATLS5 (M) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkos¢ obr. Frpec Predkos¢ obr. Fipec Predkos¢ obr. Frepec Predkos¢ obr. Fispec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
) 800 2000 5000 19,41
20 900 2200 5500 18,67
40 | 4140 | LD 2400 6000 18,00
60 1100 2600 6500 17,38
80 | 056 | D 2800 7000 16,78
1300 3000 7500 16,24
1400 3200 8000 15,73
1500 3400 8500 15,25
1600 3600 9000 14,79
1700 3800 9500 14,36
1800 4000 10000 13,95

BRECO® ATL5 (M) Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznosé charakterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Szerokos¢ pasa b [mm] 16 25 32 50
16 | 25 | 0 | 50 Kord E / stalowy F. [N] 1300 2000 2800 4200
N] 0,33-10° 0,50-10° 0,65-10° 1,05-108

Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy)  C_ e [

Dostepne diugosci Kord ze stali nierdzewnej (E) Froy [N] . _ _ i

ATL5 (M ; ;
( ) 1wersje Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) Csp‘Ec [N] - - - -
Kord E / stalowy Froam [N] - - - -
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m
T Kord ze stali nierdzewnej (E) Froam [N] - - - -
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / . .
dtugosci > 100 m na zadanie Standard [kg/m] 0,059 0,090 0,119 0,187
- 2 _ DL [kg/m] - - - -
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) Waga pasa
Materiat standardowy TPUST1 " DR [kg/m] - - - -
Kord stalowy (Standard) - T [kg/m] - - - -
Kord E X
e e e i BRECO® ATL5 (M) Elastyczno$é (minimalna ilo$é zebéw / minimalna $rednica)
PAZ X Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
PAR - Standard DL @ DR Standard DL DR Standard DL DR
PAZ-PAR - z. Bez przeci-
) B wnego
DL / DL-PAZ wygiecia
DR/ DR-PAZ -
z . Z przeci-
T/T-PAZ = wnym

wygieciem

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® ATL10 Pasy otwarte (M) BRECO® ATL10 Pasy otwarte (M)

Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. Fiopec Predkos¢ obr. Fispec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
0 800 2000 5000 32,28
20 900 2200 5500 30,60
40 1000 2400 6000 29,40
60 1100 2600 6500 27,60
80 1200 2800 7000 26,16
E o a0 [ED 24,96
1400 3200 8000 23,72
1500 3400 8500 22,60
1600 3600 9000 21,54
1700 3800 9500 20,54
1800 4000 10000 19,58

BRECO® ATL10 (M) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznosé charakterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Szerokos$¢ pasa

32 ‘ 50 | 75 | 100 | 150 Kord E / stalowy

Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy)

Dostepne diugosci Kord ze stali nierdzewnej (E)
i wersje

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E))

Kord E / stalowy

STElple e lols ekt e e e (V- zwoje o diugosci 50 lub 100 m

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / -
dtugosci > 100 m nazadanie Standard

DL

Minimalna dtugosc¢ taczonego pasa (V) -

Waga pasa
Materiat standardowy TPUST1" DR

T

Kord stalowy (Standard) X
eelle - BRECO® ATL10 (M) Elastyczno$é (minimalna iloé¢ zeb6éw / minimalna $rednica)
Kord ze stali nierdzewnej o
Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
HAe X Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR
PAR - . Bez przeci-
PAZ-PAR - : = Wnego
DL/ DL-PAZ - ' = REES
DR/ DR-PAZ - z Z‘Ap;rr]iler;i-
T/T-PAZ - du wygieciem

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® ATL20 Pasy otwarte (M)

ATL20 Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

3 | 50 | 75 | 100

ATL20 (M) Dostepne dtugosci

i wersje

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 m
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / . .
dtugosci > 50 m i el
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) -
Materiat standardowy TPUST1"
Kord stalowy (Standard) X

Kord E -

Kord ze stali nierdzewne;j o

PAZ X

PAR -
PAZ-PAR =
DL / DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® ATL20 Pasy otwarte (M)

BRECO® ATL20 (M) Sita maksymalna oddzialujaca na zab

Predkosc obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkosc¢ obr.
n [obr/min] [N/em] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
80 1200 2800 66,60

BRECO® ATL20 (M) Dopuszczalne naprezenia rozciaggajace kordu Fradm / Elastyczno$é charakterystyczna / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 32 50 75 100
Kord E / stalowy 9800 15400 23800 31500
Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 2,45-108 3,85-10° 5,95-10° 7,88-10°
Kord ze stali nierdzewnej (E) 7840 12320 19040 25200

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 2,45-10°8 3,85-10° 5,95-108 7,88-10°

Kord E / stalowy - - - -

Kord ze stali nierdzewnej (E) - - - -
Standard 0,350 0,550 0,840 1,110
DL - - - -

Waga pasa
DR - - - -

T - - - -

BRECO® ATL20 (M) Elastyczno$é (minimalna iloéé zebéw / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® BAT10 Pasy otwarte (M) +taczone (V)

BAT10 Standard

Szerokosci pasa b [mm]

Dostepne dtugosci
i wersje

BAT10 (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar /

dtugosci > 100 m Releciis
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 880 mm
Materiat standardowy TPUST1"
Kord stalowy (Standard) X
Kord E -
Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X

PAR X
PAZ-PAR X

DL /DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ =
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® BAT10 Pasy otwarte (M)

Predkosc obr.
n [obr/min]
0
20
40
60
80

F\‘spec

BRECO® BAT10 (M/V)

Szeroko$¢ pasa

Kord E / stalowy

Elastycznosc¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) C

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E))

Kord E / stalowy

Kord ze stali nierdzewne;j (E)

Waga pasa

Predkos¢ obr.

n [obr/min]

800

900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900

Standard

DL
DR
T

BRECO® BAT10 (M/V)

taczone (V)

Ftspec Predkosc¢ obr. FtSIpec
[N/cm] n [obr/min] [N/cm]

B

2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4500

s |

BRECO® BAT10 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkos¢ obr.

n [obr/min]

5000
5500
6000
6500
7000
7500
8000
8500
9000
9500
10000

tspec

[N/cm]
34,21
32,43
30,78
29,25
27,73
26,46
25,15
23,96
22,83
21,78
20,76

Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

b [mm] 25

F

Tadm [

'spec [

FTadm [

C

spec [

F

Tadm [

F

Tadm [

[kg/m] 0,158

[kg/m] -

[kg/m] -

[kg/m] -

32 50 75 100

N] 3750 5000 7500 12000 17000
N] 1,06-10¢ 1,37-10¢ 2,12-10¢ 3,18-10°¢ 4,25-10¢
N] 3000 4000 6000 9000 12000
N] 1,06-10¢ 1,37-10¢ 2,12-10¢ 3,18-10°¢ 4,25-10¢
N] 1875 2500 3750 6000 8500
N] 1500 2000 3000 4500 6000

0,180 0,290 0,436 0,581

Elastycznosc (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)

Z i Bez przeci-
d wnego
min wyg iecia

z Z przeci-
min Wnym
A wygieciem

Kord stalowy
Standard | DL DR
20 (25)

Kord stalowy E

Standard DL @ DR

Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL

DR

60 (80) - - - - - - 80 - -
25 - - - - - - 40 - -
120 - - - - - - 130 - -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnoszg sie do paséw zebatych fgczonych.)
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® BAT15 Pasy otwarte (M) +taczone (V)

BAT15 Standard

Szerokosci pasa b [mm]

50 | 75 ‘ 100

BAT15 (M/V) Dostepne diugosci

i wersje

SiElple e le= et e E e = (0 zwoje o diugosci 50 lub 100 m

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar /

. dani
dtugosci > 100 m nazadanie
Minimalna dtugo$¢ faczonego pasa (V) 960 mm
Materiatstandardowy TPUST1"
Kord stalowy (Standard) X
Kord E -
Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X

PAR X
PAZ-PAR X

DL /DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® BAT15 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® BAT15 (M/V) Sita maksymalna oddzialujaca na zab

Predkos¢ obr. Fspe( Predkos¢ obr. Frepec Predkosc¢ obr. Ftspec Predkosc obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
80 PO 8516 R 60,16

BRECO® BAT15 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciaggajace kordu Fradm / Elastyczno$é charakterystyczna / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 50 75 100
Kord E / stalowy 11200 16800 22400

Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 2,80-10° 4,20-10° 5,60-10¢
Kord ze stali nierdzewnej (E) 9000 13500 18000
Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 2,80-10° 4,20-10° 5,60-108
Kord E / stalowy 5600 8400 11200
Kord ze stali nierdzewnej (E) 4500 6750 9000
Standard 0,428 0,642 0,856
DL - - -

Waga pasa
DR - - -

T - - -

BRECO® BAT15 (M/V) Elastyczno$é (minimalna ilo$é zebéw / minimalna $rednica)

Kord stalowy Kord stalowy E

DL DR

Kord ze stali nierdzewnej

DR

Standard DL DR Standard Standard DL

z . Bez przeci- z . 20 (25) - - - - - - - 25 - - -
whnego

drin el b 1001200 | - | - |- - - -] - 120 -l - -

z, Z przeci- - 30 (35) - - - - - - - 35 (40) - - -
d ey

min LR 150 (180)| - | - | - - - - | - |180090) - | - | -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnoszg sie do paséw zebatych faczonych.)

93




Frdoy G JAlLT

Samoprowadzace pasy zebate Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® BATK10 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® BATK10 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® BATK10 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkos¢ obr. Fropec Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. Frspec Predkos¢ obr. Fispec

n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
) 800 2000 5000 34,21

20 900 2200 5500 32,43

40 1000 2400 6000 30,78

60 | eas [ 656 | 29,25

80 1200 2800 7000 27,73
E) T 7500 26,46

1400 3200 8000 25,15

1500 3400 8500 23,9

1600 3600 9000 22,83

1700 3800 9500 21,78

1800 4000 10000 20,76

BRECO® BATK10 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciqgajqce kordu Fradm / Elastycznosc charakterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]

Szerokos¢ pasa 32 50 75 100
32 | 50 | 75 | 100 Kord E / stalowy 5000 7500 12000 17000
Elastycznosc¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 1,37-108 2,12-108 3,18:10° 4,25-10°

BATK10 (M/V) DOSteipVU:r‘:.'UQOS"Ci Kord ze sfali nierdzewnej (E) — . 4000 6000 9000 12000

Je Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 1,37-10° 2,12-10° 3,18-10° 4,25-10°
Kord E / stalowy 2500 3750 6000 8500
Kord ze stali nierdzewnej (E) 2000 3000 4500 6000
na zadanie Standard 0,192 0,300 0,450 0,600
DL - - - -

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar /
dtugosci > 100 m

Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 880 mm

Waga pasa
Materiat standardowy TPUST1" DR - - - -
T - - - -

Kord stalowy (Standard) X

Kord E - BRECO® BATK10 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)

Kord ze stali nierdzewnej o

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

PAZ Kolor: biaty S Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR
PAR Kolor: zielony X

P Bez przeci- z 20 (25)
PAZ-PAR Kolor: biato-zielony X d wnego
min el el | 60 (80) - - - - - - - 80 - - -

DL/DL-PAZ -

DR/ DR-PAZ - Zuin Z przeci- Z iy 25 o B - o B 40 o
g wnym

ALY . min gl Voieciem d_ [mm] [EEPI I I R - o N R N

(Odrebne wartosci w nawiasach odnoszg sie do paséw zebatych taczonych.)

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® BATK15 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BATK15 Standard

Szerokosci pasa b [mm]

50 ’ 75 | 100

BATK15 (M/V) Dostepne diugosci

i wersje

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m
Mozliwosé o :

[o¥4 |vygsc przyciecia na wymiar / b
dtugosci > 100 m
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 960 mm
Materiat standardowy TPUST1"
Kord stalowy (Standard) X
Kord E -
Kord ze stali nierdzewnej o
PAZ Kolor: biaty X
PAR Kolor: zielony X
PAZ-PAR Kolor: biato-zielony X

DL/ DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® BATK15 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® BATK15 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkosc¢ obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
40 1000 2400 6000
60 1100 2600 6500
80 1200 2800 60,16
1300 E
1400 3200
1500 3400
1600 3600
1700 3800
1800 4000
| 10054 | 1900 4500

BRECO® BATK15 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 50 75 100
N] 11200 16800 22400
Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) | C___[N] 2,80-10° 4,20-10° 5,60-10°
N] 9000 13500 18000
Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) cspec [N] 2,80-108 4,20-10¢ 5,60-10°
N] 5600 8400 11200
N] 4500 6750 9000
Standard [kg/m] 0,428 0,642 0,856
DL [kg/m] - - R
DR [kg/m] - - -
T [kg/m] - - -

Kord E / stalowy F

Tadm [

Kord ze stali nierdzewnej (E) Fosdm [

Kord E / stalowy F

Tadm [

Kord ze stali nierdzewnej (E) Frogm [

Waga pasa

BRECO® BATK15 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebéw / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard | DL DR Standard | DL DR Standard DL DR

z . - Bez przeci- - 20 (25) - - - - - - - 25 - - -

o : W 100 (1200 - | - | - - -] - 120 -] -

z,. Z przeci- z. 3035 | - | - | - - - - - | 35040) | - - -
wnym

i WELEEIE T 150 180) | - | - | - - - - | - o) - | -] -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnosza sie do paséw zebatych tgczonych.)
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® SFAT10 Pasy otwarte (M) taczone (V)

SFAT10 Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Dostepne diugosci
i wersje

SFAT10 (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m
Mozlle?sc przyciecia na wymiar / o2
dtugosci > 100 m

Minimalna dtugos¢ faczonego pasa (V) 880 mm
Materiat standardowy TPUST1"
Kord stalowy (Standard) X
Kord E o
Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X

PAR X
PAZ-PAR X

DL/ DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ =

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® SFAT10 Pasy otwarte (M)

taczone (V)

BRECO® SFAT10 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkos¢ obr.
n [obr/min]
0
20
40
60
80

[N/cm]

BRECO® SFAT10 (M/V)

Szeroko$¢ pasa

Kord E / stalowy

Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) C

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E))

Kord E / stalowy

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Waga pasa

Predkos¢ obr.

n [obr/min]
800
900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900

Ftspec
s
s

Predkos¢ obr. F pec
n [obr/min] [N/cm]

2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4500

o

Predkos¢ obr.

n [obr/min]

5000
5500
6000
6500
7000
7500
8000
8500
9000
9500
10000

tspec

[N/cm]
32,28
30,60
29,40
27,60
26,16
24,96
23,72
22,60
21,54
20,54
19,58

Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

Standard

DL
DR
T

BRECO® SFAT10 (M/V)

b [mm)]

F N]

Tadm [

N]

spec [

N]

I:Tadm [

C__ [N]

spec [

F N]

Tadm [

I:Tadm [N]

[kg/m]

[kg/m]

[kg/m]

[kg/m]

50 75 100
7500 10500 16000
1,87-10° 2,62-10¢ 4,00-10°
5625 7875 12000
1,87-10° 2,62-10° 4,00-10°
3750 5250 8000
2810 3940 6000
0,290 0,436 0,581

Elastycznos¢ (minimalna ilo$¢ zeb6éw / minimalna srednica)

Z in 4 Bez przeci-
d wnego
min - wygiecia

Z Z przeci-
d wnym
min wygieciem

z

d_ [mm]

min

'min

dmin [mm]

Kord stalowy

Standard DL | DR

15 (25)

Kord stalowy E
Standard | DL DR

Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR

5080) | - | - | - 50 - | - 80 - | -
25 -] - 20 -] - 40 - |-
120 -] - 80 -] - 130 -] -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnosza sie do paséw zebatych faczonych.)
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® SFAT20 Pasy otwarte (M) taczone (V)

SFAT10 Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

50 | 75 ‘ 100

SFAT20 (M/V) Dostepne dlugosci

i wersje

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 m
MozllvE/cTsc przyciecia na wymiar / e
dtugosci > 100 m

Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 1500 mm
Materiat standardowy TPUST1"
Kord stalowy (Standard) X
Kord E -
Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X

PAR X
PAZ-PAR X

DL/ DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® SFAT20 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® SFAT20 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
80 | easr | LD 2800 66,60
1400 3200 61,08

BRECO® SFAT20 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciaggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

Szerokos¢ pasa b [mm] 50 75 100
Kord E / stalowy Froam [N] 11200 16800 22400
Elastycznosc¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) Cspec [N] 2,80-10° 4,20-10° 5,60-108

N] 8960 13440 17920

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) CSpec [N] 2,80-10° 4,20-10¢ 5,60-108

[N] 5600 8400 11200

o [N 4480 6720 8960

Standard [kg/m] 0,480 0,720 0,960
DL [kg/m] - - -
DR [kg/m] - - R
T [kg/m] - - -

Kord ze stali nierdzewnej (E) Frogm [

Kord E / stalowy F

Tadm

Kord ze stali nierdzewnej (E) F

Waga pasa

BRECO® SFAT20 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilo$¢ zebow / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR

Zinin - Bez przeci- Z 0 18 (20)
d wnego

min o wygiecia | d_. [mm] 120 - - - - - - - 200 - - -
Z Z przeci- z 25 - - - - - - - 60 - - -
d wnym

min wygieciem | d . [mm] 180 - - - - - - - 380 - - -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnosza sie do paséw zebatych taczonych.)
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Samoprowadzace pasy zebate Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® ATK5K6 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® ATK5K6 Pasy otwarte (M) taczone (V)

Predkosc¢ obr. Ftspec Predkoscobr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/ecm]

0 800 2000 5000 19,41
20 900 2200 5500 18,67
40 a4 | LD 2400 6000 18,00
60 1100 2600 6500 17,38
80 1200 2800 7000 16,78

E) 3000 7500 16,24
1400 3200 8000 15,73
1500 3400 8500 15,25
1600 3600 9000 14,79
1700 3800 9500 14,36
1800 4000 10000 13,95

BRECO® ATK5K6 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Szerokosépasa b [mm] 32 50
Kord E / stalowy F oam [N] 2240 3500

ec [N] 0,560-10° 0,875-10¢

Kord ze stali nierdzewnej (E) Fadm [N] 1460 2280

Elastycznoscécharakter ystyczna (Kord E/stalowy) C

ATK5K6 (M/V) Dostepne dtugosci

i wersje Elastycznos¢ charakterystyczna (kord z stali nierdzewnej (E)) Cspec [N] 0,560-10° 0,875-10°

Kord E / stalowy Fam [N] 1120 1750
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m

Kord ze stali nierdzewnej (E) Fragm [N] 730 1140
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / na zadanie 0118
dtugosci > 100 m Standard [kg/m] : 0,117
Minimalna dtugo$¢ taczonego pasa (V) 1000 mm Waga pasa oL [kg/m] i i
Materiat standardowy TPUST1" DR [kg/m] - -
Kord stalowy (Standard) X T [kg/m] . i
Kord E o BRECO® ATK5K6 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilo$é zebow / minimalna srednica)
Kord ze stali nierdzewnej o

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
S8 X Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR
PAR
X . Bez przeci-
PAZ-PAR X d wnego
LB wygiecia

DL/ DL-PAZ = o
DR/ DR-PAZ - Z‘Aﬁ’g,ig"
T/T-PAZ - i wygieciem

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® ATK10K6 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® ATK10K6 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® ATK1 0K6 (M/V) - maksymalna OddZia*ujqca = ZQb
Predkos¢ obr. Fiopec Predkos¢ obr. Fipec Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. Fiopec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]

0 800 2000 5000 32,28
20 900 2200 5500 30,60
40 1000 2400 6000 29,40
60 1100 2600 6500 27,60
80 1200 2800 7000 26,16
1300 3000 7500 24,96
1400 3200 8000 23,70
) 3400 8500 24,00
1600 3600 9000 22,60
1700 3800 9500 21,54
1800 4000 10000 20,54
1900 4500 19,58

BRECO® ATK10K6 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Szeroko$¢ pasa 50

Kord E / stalowy F 7500

Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 1,87-10°

Kord ze stali nierdzewnej (E) 5625

ATK10K6 (M/V) Dostepne dlugosci

i wersje Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 1,87-10°
T Kord E / stalowy 3750
Skl et e el (U zwoje o dtugosci 50 lub 100 m
Kord ze stali nierdzewnej (E) 2815
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / na zadanie
dtugosci > 100 m Standard 0,302
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 1000 mm Waga pasa B -

Materiat standardowy TPUST1" DR -
- T ]

Kord stalowy (Standard)

Kord E - BRECO® ATK10K6 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)
Kord ze stali nierdzewnej o
Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

HAe X Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR
PAR X

z . e Bez przeci- -
PAZ-PAR X wnego
DL/DL-PAZ - gl Vo< dn, Imml
DR/ DR-PAZ - Z, L[ min

wnym

T/T-PAZ - d; wygieciem ¢ [mm]

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® ATK10K13  Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® ATK10K13 Pasy otwarte (M) taczone (V)

Szerokosci pasa b [mm] BRECO® ATK10K13 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Predkos¢ obr. Frpec Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. Frspec Predkos¢ obr. Fispec
32 | 50 ‘ 75 | 100 | 150 n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
(0] 88,20 800 62,64 2000 48,36 5000 32,28
20 86,88 900 60,96 2200 46,80 5500 30,60
40 85,68 L 5940 [ D 45,36 6000 29,40
60 84,60 1100 57,96 2600 43,92 6500 27,60
Standardowe diugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50
80 83,52 1200 56,64 2800 42,60 7000 26,16
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / . .
- na zadanie 82,44 1300 55,44 L w40 | D 24,96
dtugosci > 50 m
78,00 1400 54,24 3200 40,32 8000 23,72
Minimalna dtugos¢ faczonego pasa (V) 1000 mm
74,52 1500 53,16 3400 39,24 8500 22,60
TPUST1Y
71,40 1600 52,08 3600 38,28 9000 21,54
Kord stalowy (Standard) X 68,88 1700 51,12 3800 37,32 9500 20,54
Kord E ; 66,60 1800 | 5016 | 4000 36,36 10000 19,58
- : 64,66 1900 49,20 4500
Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X BRECO® ATK10K13 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznosé charakterystyczna / Waga pasa

PAR X
PAZ-PAR X Szerokos¢ pasa 32 50 75 100 150

DL/ DL-PAZ - Kord E / stalowy 4500 7500 10500 16000 22000
DR/ DR-PAZ - Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 1,20-10° 1,87-10° 2,80-10°8 3,74-10° 5,61-10°

T/T-PAZ o Kord ze stali nierdzewnej (E) 3375 5625 7875 12000 16500
Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 1,20-108 1,87-10¢ 2,80-10° 3,74-10° 5,61-10°

Kord E / stalowy 2250 3750 5250 8000 11000

Kord ze stali nierdzewne;j (E) 1690 2815 3940 6000 8250

Standard 0,227 0,331 0,465 0,621 0,889

DL - - - - -

i wersje

ATK10K13 (M/V) ‘ Dostepne diugosci

Materiat standardowy

Waga pasa
DR - - - - -

T 0,303 0,451 0,645 0,861 -

BRECO® ATK10K13 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)

ATK10K13-T Wersja T Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR T Standard DL DR Standard DL DR T

Bez przeci-
wnego
wygiecia  d__[mm]

min

min

Z przeci-
wnym
wygieciem dmin [mm]

min

X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
- niedostepny
1) inne materialy dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® ATK20K13  Pasy otwarte (M) taczone (V)

ATK20K13 Standard ATK20K13 Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

75 | 100

Dostepne diugosci
i wersje

ATK20K13 (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50
(f\j/:z;lci)v;/;s’: s(r)zr)rl‘ciecia na wymiar / ekl
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 1000 mm
Materiat standardowy TPUST1 "
Kord stalowy (Standard) X

Kord E -

Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X

PAR =
PAZ-PAR =
DL/ DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® ATK20K13  Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® ATK20K13 (M/V) Sita maksymalna oddzialujaca na zab

Predkosc obr. Predkosc obr. Predkos¢ obr. Predkos¢ obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
80 1200 2800 66,60

BRECO® ATK20K13 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

Szeroko$¢ pasa b [mm] 75 100
N] 16800 22400
N] 4,20-10° 5,60-10°
N] 13440 17920
N] 4,20-10° 5,60-10°
N] 8400 11200
aam [N] 6720 8960
Standard [kg/m] 0,730 0,995

o] [kg/m] - '

DR [kg/m] - i

T [kg/m] - -

Kord E / stalowy F

Tadm [

Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) | C_ e [

Kord ze stali nierdzewnej (E) Foadm [

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) Cspec [

Kord E / stalowy F

Tadm [

Kord ze stali nierdzewne;j (E) F

Waga pasa

BRECO® ATK20K13 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zeb6éw / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem
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Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® TK5K6 Pasy otwarte (M) taczone (V)

TK5K6 Standard TK5K6 Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

25 | 32 | 50

Dostepne diugosci
i wersje

TK5K6 (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50

Mozliwoséprzyciecia na wymiar / nazadanie
dtugosci > 50 m

Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 1000 mm

Materiat standardowy TPUST1"

Kord stalowy (Standard) X

Kord E -

Kord ze stali nierdzewnej o

PAZ X
PAR X
PAZ-PAR X
DL/ DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® TK5K6 (M/V)

S T
S IR
i T
e T
i T

" es

BRECO® TK5K6 (M/V)

Szeroko$¢ pasa

Kord E / stalowy

Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) C

Kord ze stali nierdzewnej (E)

Elastyczno$¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E))

Kord E / stalowy
Kord ze stali nierdzewne;j (E)
Standard
DL
DR
T

Waga pasa

BRECO® TK5K6 (M/V)

Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® TK5K6  Pasy otwarte (M)

800

900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem

taczone (V

Ftspec
[N/cm]

)

Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkosc obr. Feopec Predkos¢ obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]

Predkosc obr. Frepec
n [obr/min] [N/cm]

2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4500

BT

Predkosc¢ obr.

n [obr/min]

5000
5500
6000
6500
7000
7500
8000
8500
9000
9500
10000

tspec

[N/cm]
10,68
10,36
10,07
9,81
9,56
9,33
9,11
8,91
8,72
8,54
8,37

Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

b [mm]

I:Tzwdm [N]

[N]

'spec

FTadm [N]

C_. [N]

spec
F N]

Tadm [

|:Tadm [N]

[kg/m]

[kg/m]

[kg/m]

[kg/m]

25 32 50
840 1080 1680
21,0-10 27,0-10 42,0-10°
640 820 1280
21,0-10 27,0-10 42,0-10°
420 540 840
320 410 640
0,067 0,082 0,119

Kord stalowy

Standard | DL

DR

Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna srednica)

Kord stalowy E
Standard DL DR

Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR
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Samoprowadzace pasy zebate Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® TK10K6 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® TK10K6 Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® TK1 0K6 (M/V) S“a maksymalna OddZia|ujqca - ZQb
Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkosc¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]

0 800 2000 5000 18,06
20 900 2200 5500 17,28
40 1000 2400 6000 16,58
60 1100 2600 6500 15,93
80 1200 2800 7000 15,33

E 3000 7500 14,76
1400 3200 8000 14,24
1500 3400 8500 13,74
1600 3600 9000 13,28
1700 3800 9500 12,84
1800 4000 10000 12,42

BRECO® TK10K6 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciaggajace kordu Fradm / Elastycznoséé charakterystyczna / Waga pasa

Szerokos¢ pasa 25 50
Kord E / stalowy 2400 4200

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Elastycznosc¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 5,5-10° 11,0-10°
25 | 50 Kord ze stali nierdzewnej (E) 1920 3360

Elastycznoé¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 5,5:-10° 11,0-10°

TK10K6 (M/V) ‘ DOStQiPV:":r‘:j*:go-‘;Ci Kord E / stalowy 1200 2100

Kord ze stali nierdzewnej (E) 960 1680

Standard 0,129 0,239
DL - -

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar /
dtugosci > 50 m

na zadanie Waga pasa
DR - -

Minimalna dtugo$¢ taczonego pasa (V) 1000 mm T - -

Materiat standardowy TPUST1"
Kord stalowy (Standard) 5 BRECO® TK10K6 (M/V) Elastycznos¢ (minimalna ilo$é zeb6w / minimalna srednica)
Kord E - Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
Kord ze stali nierdzewnej o Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR

Bez przeci-
PAZ X | Wieao
FAR = e wygiecia
PAZ-PAR X ) Z przeci-

wnym

DL/ DL-PAZ - Ao wygieciem

DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® TK10K13 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® TK10K13  Pasy otwarte (M) taczone (V)

Szerokosci pasa b [mm] BRECO® TK10K13 (M/V) Sita maksymalna oddzialujaca na zab
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Fiapec Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Fiapec
32 ‘ 50 ‘ 75 | 100 n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/em] n [obr/min] [N/cm]
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m 80 1200 2800 7000 15,33

TK10K13 (M/V) Dostepne dtugosci

i wersje

D SANSEAE pLE e el R ST na zadanie 44,80 1300 28,70 3000 22,20 7500 14,76
4140 | 1400 28,20 3200 21,70 8000 14,24
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 1000 mm
39,10 1500 27,60 3400 21,20 8500 13,74
. 1)
Materiat standardowy TPUSTI 37,20 1600 27,10 3600 20,70 9000 13,28
Kord stalowy (Standard) X 35,70 1700 26,70 3800 20,30 9500 12,84
e - 34,40 1800 26,20 4000 19,86 10000 12,42
33,30 1900 25,80 4500
Kord ze stali nierdzewnej o

TK10K13 Standard
PAZ X BRECO® TK10K13 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciaggajace kordu Fradm / Elastycznosé charakterystyczna / Waga pasa

PAR X
PAZ-PAR X
DL/ DL-PAZ -

DR/ DR-PAZ -
T/ T-PAZ o Kord ze stali nierdzewnej (E) F

dtugosci > 100 m

Szeroko$¢ pasa b [mm] 32 50 75 100
Kord E / stalowy Froam [N] 2600 4200 5200 8400
Elastycznosc charakterystyczna (Kord E/stalowy) | C_ [N] 7,0-10° 11,0-10° 16,5-10° 22,0-10°

N] 2080 3360 4160 6720

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewne;j (E) cspec [N] 7,0-10° 11,0-10° 16,5-10° 22,0-10°

adm [N] 1300 2100 2600 3300

Kord ze stali nierdzewne;j (E) Froam [N] 1040 1680 2080 3360

Standard [kg/m] 0,282 0,407 0,569 0,735
DL [kg/m] - - - -
DR [kg/m] - - - -
T [kg/m] - - - -

Tadm [

Kord E / stalowy F

Waga pasa

BRECO® TK10K13 (M/V) Elastycznosé (minimalna iloé¢ zebéw / minimalna $rednica)

TK10K13-T WESER Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR | T Standard DL DR Standard DL DR T

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem

X dostepny, standardowe diugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zamdwieniu

O  minimalnailo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
- niedostepny
1)  inne materialy dostepne na zadanie
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Samoprowadzace pasy zebate Samoprowadzace pasy zebate
BRECO® TK1/2"K13 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO® TK1/2"K13  Pasy otwarte (M) taczone (V)

Szerokosci pasa b [mm] BRECO® TK1/2”K13 (M/V) sita maksymalna oddzialujaca na zab

(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Predkos¢ obr. F‘spec Predkos¢ obr. Fiapec Predkos¢ obr. F‘spec Predkos¢ obr. Fiapec
38,1 ‘ 50,8 | 76,2 101,6 n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
0 800 2000 5000 15,74
20 900 2200 5500 15,07

40 1000 26,80 2400 20,90 6000 14,46
60 1100 26,20 2600 20,30 6500 13,89

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje o dtugosci 50 lub 100 m
80 1200 25,60 2200 [ o0 13,36
Mozliwos¢ przycigcia na wymiar / na zadanie E 25,10 ) 19,33 7500 12,87
dtugosci > 100 m
1400 24,60 3200 8000 12,42
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 1000 mm
1500 24,10 3400 8500 11,99
i TPUST1Y
Materiat standardowy 1600 23,70 3600 9000 11,58
Kord stalowy (Standard) X 1700 23,20 3800 9500 11,19
Kord E _ 1800 22,90 4000 10000 10,83
1900 22,50 4500

PAZ X BRECO® TK1/2”K13 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznosé charakterystyczna / Waga pasa
PAR x
PAZ-PAR X

DL/ DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ _ Elastyczno$¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 0,80-10° 1,10-10¢° 1,65-10° 2,20-108

T/ T-PAZ o Kord ze stali nierdzewnej (E) 2560 3360 3840 4960
Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 0,80-10° 1,10-108 1,65-10¢ 2,20-10¢
Kord E / stalowy 1600 2100 2400 3100
Kord ze stali nierdzewne;j (E) 1280 1680 1920 2480
Standard 0,222 0,275 0,368 0,469
DL - - - -
] - - - -
T 0,253 0,338 0,507 0,676

TK1/2"K13 (M/V) Dostepne dlugoéci

i wersje

Kord ze stali nierdzewnej o

TK1/2"K13 Standard

Szeroko$¢ pasa 38,1 50,8 76,2 101,6
Kord E / stalowy 3200 4200 4800 6200

Waga pasa

BRECO® TK1/2"K13 (M/V) Elastycznosé (minimalna ilo¢ zebéw / minimalna srednica)

TK1/2"K13-T WESER Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR T Standard DL DR Standard DL DR T

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem

X dostepny, standardowe diugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zamdwieniu

O  minimalnailo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
- niedostepny
1)  inne materialy dostepne na zadanie
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BRECO®T2,5 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO®T2,5 Pasy otwarte (M) +taczone (V)

BRECO® T2,5 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

T2,5 Standard

Predkos¢ obr. Ftspec Predkosc¢ obr. Frepec Predkosc¢ obr. Ftspec Predkosc¢ obr. Frepec
[N/cm] [N/cm] [N/cm] [N/cm]

n [obr/min] n [obr/min] n [obr/min] n [obr/min]
20 900 2200 5500 3,95
40 1000 2400 6000 3,82
60 1100 2600 6500 3,71
80 810 | D O ae0 | 3,60
1800 4000 10000 3,05

4500

BRECO® T2,5 (M/V)

Dopuszczalne naprezenia rozciqgajace kordu Fradm / Elastycznosé c!

kterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]
, . L . . . Szeroko$¢ pasa 8 10 20
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)
Kord E / stalowy 77 98 196
8 | 10 | 20 Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 1,93-10* 2,45-104 4,90-10*
Kord ze stali nierdzewnej (E) - - -
Dostepne dlugosci Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) - - -
T2,5 (M/V) i
) Kord E / stalowy 38 49 98
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 m otz s sz B - - -
o o ] . - Standard 0,010 0,015 0,030
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / na zadanie
o DL - - -
dtugosci > 50 m Waga pasa
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 350 mm DR - - -
Materiat standardowy TPUST1" T - - -

Kord stalowy (Standard) X

Kord E -

Kord ze stali nierdzewnej -

PAZ -
PAR =
PAZ-PAR =
DL/ DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ -

X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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BRECO® T2,5 (M/V)

Bez przeci-

Kord stalowy

Standard DL

DR

Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebow / minimalna $rednica)

Kord stalowy E
Standard DL DR

Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR

wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym

wygieciem
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BRECO®T5 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO®5 Pasy otwarte (M) taczone (V)

5 Standard Szerokosci pasa b [mm] BRECO® T5 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Predkosc¢ obr. Ficpec Predkos¢ obr. Frspec Predkosc¢ obr. Frepec Predkos¢ obr. Fispec
6x | 10 ’ 16 | 25 ‘ 32 | 50 | 75 ’ 100 n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
*tylko M 0 800 2000 5000 10,68
20 900 2200 5500 10,36

Dostepne dtugosci 40 22,90 1000 2400 13,10 6000 10,07
T5 (M/V) G:i wersje
60 22,40 1100 2600 12,84 6500 9,81
80 22,00 1200 2800 12,59 7000 9,56
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 m
21,70 1300 3000 12,37 7500 9,33
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / . .
o na zadanie 20,30 1400 3200 12,16 8000 9,11
dtugosci > 50 m

19,30 1500 3400 11,96 8500 8,91
= ostronny Minimalna dfugosc — 880 mm 18,55 1600 3600 11,77 9000 8,72

faczonego pasa (V) 1000 mm

) 17,93 1700 3800 11,59 9500 8,54
Materiat standardowy TPUST1Y
17,41 1800 4000 11,42 10000 8,37
Kord stalowy (Standard) X m 1900 4500

Kord E o
L . BRECO® T5 (M/V)
Kord ze stali nierdzewnej o
PAZ X Szerokos¢ pasa 10 16 25 32 50 75 100
PAR X Kord E / stalowy 300 540 840 1080 1680 2520 3360
PAZ-PAR X Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 7,5-10* [ 13,5-10%|21,0-10%| 27,0-10% | 42,0-10* | 63,0-10* | 84,0-10*
DL/ DL-PAZ o Kord ze stali nierdzewne;j (E) 230 410 640 820 1280 1915 2580
Wzmocniony grzbiet pasa
DR/ DR-PAZ o Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) 7,5-10* [ 13,5-10%| 21,0-10% | 27,0-10% | 42,0-10% | 63,0-10% | 84,0-10*
T/T-PAZ o Kord E / stalowy 150 270 420 540 840 1260 | 1680
Kord ze stali nierdzewnej (E) 115 205 320 420 640 960 1290
Standard 0,021 0,034 | 0,053 0,068 0,106 0,160 0,233
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilogci w zamoéwieniu Waga pasa DL 0,030 0,044 | 0,070 0,090 0,139 0,208 0,280
O  minimalna ilo$¢ w zamdéwieniu - informacja dostepna na zadanie DR 0,039 0,063 0,098 0,126 0,196 0,294 0,378
- niedostepny T 0,039 0,063 0,098 0,126 0,196 0,294 0,392

1)  inne materialy dostepne na zadanie

BRECO® T5 (M/V) Elastycznosé¢ (minimalna ilo$¢ zeb6w / minimalna srednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR T | Standard DL DR Standard DL DR T

WESEN

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem
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BRECO®T10 Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO®T10 Pasy otwarte (M) taczone (V)
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Predkosc obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkosc obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec

16 | 25 ‘ 32 ‘ 50 | 75 ‘ 100 ‘ 150 n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
0 | 5050 | 800 2000 5000 18,06
20 900 2200 5500 17,28
T10 (M/V) D°Steip£:r‘:;: gos 40 1000 2400 6000 16,58
) 1100 2600 6500 15,93
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje dtugosci 50 lub 100 m 80 1200 2800 7000 15,33
Mozliwo$¢ przyciecia na wymiar / na zadanie (EY ey 7500 14,76
diugosci > 100 m | 4140 [ D 3200 8000 14,24
Minimalna diugose  Standard 880 mm 1500 3400 8500 13,74

T.b=150 1700 3800 9500 12,84
Materiat standardowy TPUSTTV 1800 4000 10000 12,42
Kord stalowy (Standard) X 1900 4500

T10 Standard Szerokosci pasa b [mm]

Kord E o
BRECO® T10 (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastyczno$é charakterystyczna / Waga pasa
Kord ze stali nierdzewne;j o
Szerokos¢ pasa b [mm] 16 25 32 50 75 100 150
PAZ X
SR Kord E / stalowy Froam [N] 1400 2200 2800 4400 6600 8800 13200
X
PAZ-PAR M Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) Cspec W 3,5-10° 5,5-10° 7,0-10° 11,0-10° | 16,5-10° | 22,0-10° | 33,0-10°
-~ Kord ze stali nierdzewnej (E) Foagm [N] 1120 1760 2240 3520 5280 7040 10560
Wzmocniony grzbiet pasa DL/DL-PAZ b,,=100 o » — y — . Z Z : : : :
DR/ DR-PAZ b_ =100 ° Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) Cspec Wik 3,510 5,5:-10 7,0-10 11,0-10 16,5-10 22,0-10 33,0-10
T/T-PAZ b, =100 ° Kord E / stalowy Foroam [N] 700 1100 1400 2200 3300 4400 6600
Kord ze stali nierdzewnej (E) Foadm [N] 560 880 1120 1760 2640 3520 5280
Standard [kg/m] 0,073 0,114 0,145 0,227 0,341 0,454 0,681
X dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zamoéwieniu Waga pasa DL [kg/m] 0,094 0,147 0,188 0,293 0,440 0,586 -
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zagdanie DR [kg/m] 0,109 0,171 0,218 0,341 0,512 0,682 -
- niedostepny T 1</l | 0,109 0,171 0,218 0,341 0,512 0,682 -
1)  inne materialy dostepne na zadanie
BRECO® T10 (M/V) Elastyczno$é (minimalna iloéé zeb6éw / minimalna $rednica)
— Stalowy — Stalowy E —— nlerdzewnej
Standard DL DR | T  Standard DL | DR T Standard DL DR T

Bez przeci-
wnego
wygiecia

Z przeci-
wnym
wygieciem
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BRECO®T20 Pasy otwarte (M) taczone (V)

T20 Standard Szerokosci pasa b [mm]

(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

| 100 | 150

Dostepne diugosci
i wersje

T20 (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 m

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar / na zadanie
dtugosci > 50 m
Minimalna dtugos¢ SianGad 1000 mm
taczonego pasa (V) DL, T,
b=150 1200 mm
Materiat standardowy TPUST1V
Kord stalowy (Standard) X
Dwustronny Kord E °
Kord ze stali nierdzewnej o
PAZ X
PAR X
PAZ-PAR X
DL/ DL-PAZ o
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ o

T20-T WEISEND

X dostepny, standardowe diugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zamdwieniu

O  minimalnailo$¢ w zaméwieniu - informacja dostepna na zadanie
- niedostepny
1)  inne materialy dostepne na zadanie

BRECO®T20 Pasy otwarte (M)

Predkos¢ obr. Fy pec Predkos¢ obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
40 1000
60 1100
80 1200

BRECO® T20 (M/V)

Szerokos¢ pasa
Kord E / stalowy
Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy)
Kord ze stali nierdzewne;j (E)
Elastyczno$¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E))
Kord E / stalowy
Kord ze stali nierdzewnej (E)
Standard

DL

DR

T

Waga pasa

BRECO® T20 (M/V)

Bez przeci-

min

taczone (V)

Predkos¢ obr.

Ft
spec
[N/cm] n [obr/min]

60,90 2000

2200

57,20 2400

4500

39,40

35,90

30,80

Predkos¢ obr.
n [obr/min]
5000
5500
6000
6500

BRECO® T20 (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

[N/cm]

24,20

Dopuszczalne naprezenia rozciggajace kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

25 32 50 75 100 150
3500 4500 7000 10500 14000 20000
0,87-10¢ 1,13-10¢ 1,75-108 2,63-10¢ 3,5-10° 5,0-108
2520 3240 5040 7560 10080 14400
0,87-10¢ 1,13-10¢ 1,75-108 2,63-10¢ 3,5-10° 5,0-108
1750 2250 3500 5250 7000 10000
1260 1620 2520 3780 5040 7200
0,184 0,236 0,368 0,552 0,736 1,095
0,247 0,316 0,493 0,793 0,986 -
0,244 0,313 0,488 0,732 0,976 -

Kord stalowy

Standard DL DR T

Elastycznos¢ (minimalna ilo$¢ zebow / minimalna srednica)

Kord stalowy E

Standard DL

DR T

Kord ze stali nierdzewnej

Standard

DL

T

wnego
wygiecia

d . [mm]

min

Z przeci-

wnym min

wygieciem d . [mm]
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Calowe pasy zebate
BRECO®T1/5” Pasy otwarte (M) taczone (V)

T1/5" Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

6,35% | 7,94 | 9,53 | 12,7 | 19,1 ‘ 25,4

*tylko M

Dostepne diugosci
i wersje

T1/5" (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 lub 100 m

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar /

o na zadanie
dtugosci > 100 m
Minimalna dtugos¢
taczonego pasa (V) b, =7,94 880 mm
Materiat standardowy TPUST1Y
Kord stalowy (Standard) X
Kord E -
Kord ze stali nierdzewnej -
PAZ X
PAR X
PAZ-PAR X

DL /DL-PAZ =
DR/ DR-PAZ =
T/T-PAZ =

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Calowe pasy zebate
BRECO®T1/5” Pasy otwarte (M) taczone (V)

Predkos¢ obr. Figpec Predkos¢ obr. Fiopec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
40 1000
60 1100
80 1200

16,83

BRECO® T1/5" (M/V)

Predkosc obr.

n [obr/min]

2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4500

_12,16
_11,78

11,61 1

BRECO® T1/5" (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Fespec Predkos¢ obr. Frpec
[N/em] n [obr/min] [N/cm]
5000 10,86
5500 10,54
6000 10,24
6500 9,97
7000 9,72
7500 9,49
8000 9,27
8500 9,06
9000 8,86
9500 8,68

0000 8,51

Dopuszczalne naprezenia rozciggajqce kordu Fradm / Elastycznos¢ charakterystyczna / Waga pasa

Szerokos$¢ pasa 6,35 7,94 9,53 12,7 19,1 25,4
Kord E / stalowy 210 240 330 390 660 840
Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 5,25-10* 6,0-104 8,25-104 9,75-10* 16,5-10* 21,0-10*
Kord ze stali nierdzewne;j (E) - - - - - -
Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) - - - - - -
Kord E / stalowy - 120 165 195 330 420
Kord ze stali nierdzewnej (E) - - - - - -

Standard 0,015 0,019 0,023 0,03 0,046 0,061

DL -
Waga pasa

DR -

T -

BRECO® T1/5" (M/V)

Kord stalowy

Standard = DL

DR

Elastycznos¢ (minimalna ilos¢ zebéw / minimalna srednica)

Kord stalowy E
Standard | DL DR

Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR

Zoin - Bez przeci- z . 10 (25)
d wnego
Ly e Wyciecian ICS i A e { N (0] -

min

z . Z przeci- - 15 (25) -
d wnym
min el el | 30 (60) -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnosza sie do paséw zebatych taczonych.)
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Calowe pasy zebate Calowe pasy zebate
BRECO®T3/8” Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO®T3/8” Pasy otwarte (M) taczone (V)

Predkos¢ obr. Fiopec Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. Fispec Predkos¢ obr. Fispec
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm]
0 800 2000 5000 13,36

20 900 2200 5500 12,79

) 1000 2400 6000 12,27

60 1100 2600 6500 11,79

80 1200 2800 7000 11,34
1300 3000 7500 10,93
1400 3200 8000 10,54

E 3400 8500 10,17

1600 3600 9000 9,83

1700 3800 9500 9,50

1800 4000 10000 9,19

BRECO® T3/8" (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastycznosé charakterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Szerokos¢ pasa 9,53 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8 76,2
9,53 | 12,7 | 19,12 ‘ 25,4 ‘ 38,1 ‘ 50,8 ‘ 76,2 Kord E / stalowy 630 840 1260 1680 2520 3500 5040
Elastycznos¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) 15,8-10* | 21,0-10* | 31,5-10* | 42,0-10* | 63,0-10* | 87,0-10* | 1,26-10°

Kord ze stali nierdzewnej (E) - - - - - - _

Dostepne diugosci

I wersje Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (E)) - - - - - - -

Kord E / stalowy 315 420 630 840 1260 1750 2520

T3/8" (M/V)

Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 lub 100 m

Kord ze stali nierdzewnej (E) - - - - - - -

na zadanie Standard 0,033 0,044 0,066 0,08 0,133 0,178 0,266

Mozliwos¢ przyciecia na wymiar
/ dtugosci > 100 m

Minimalna dtugos¢ tagczonego pasa (V) 880 mm —— DL - - - - - - -

Materiat standardowy TPUST1" o

Kord stalowy (Standard) X

Kord E - BRECO® 8" (M/V) Elastycznos$é (minimalna ilo$é zeb6w / minimalna srednica)

Kord ze stali nierdzewnej -

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

PAZ X Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR
PAR X

Z n " Bez przeci- o 15 (20)
PAZ-PAR X d wnego
min e wygiecia | d_ . [mm] 60 - - - - - - - - - - -

DL/ DL-PAZ =

. - z . Z przeci- : 20 (25) - - - - - - - - - - -
DR/ DR-PAZ : Sy -
T/T-PAZ - min wygieciem d_. [mm] 60 (80) - - - - - - - _ - - -

(Odrebne wartosci w nawiasach odnoszg sie do paséw zebatych faczonych.)

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Calowe pasy zebate Calowe pasy zebate
BRECO®T1/2” Pasy otwarte (M) taczone (V) BRECO®T1/2" Pasy otwarte (M) taczone (V)

e tandard BREC0® T1/2" (M/V) s"a maksymalna OddZia*ujqca = ZQb
Predkos¢ obr. Ftspec Predkosc obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec Predkos¢ obr. Ftspec
n [obr/min] [N/em] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/ecm] n [obr/min] [N/cm]

20 42,70 900 27,50 2200 21,50 5500 15,07
40 1000 26,80 2400 20,90 6000 14,46

60 1100 2600 6500 13,89
80 1200 0 B 0 13,36
1300 3000 7500 12,87
1400 3200 8000 12,42
[V S 1sas [ 11,99
1600 36000 IR P sioo 11,58
1700 3800 9500 11,19
1800 4000 10000 10,83

BRECO® T1/2” (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciaggajace kordu Fradm / Elastyczno$é charakterystyczna / Waga pasa

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

Szerokoé¢ pasa S| 127 | 191 | 254 | 381 | 508 | 762 | 101,6 | 1524
12,7 ’ 19,1 | 25,4 | 38,1 | 5,87| 76,2 |1o1,5| 152,4 Kord E / stalowy ~ 10| 1000 | 1600 | 2200 | 3200 | 4400 | 6600 | 8800 | 13200
Elastycznos$¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) Cspe( 10,2510 | 0,4-10¢ | 0,55-10¢|0,80-10¢| 1,1-10° | 1,65-10°| 2,2-10° | 3,3-10°

Dostepne dtugosci Kord ze stali nierdzewnej (E) Fragm [N] 800 1280 1760 2560 3520 5280 7040 10560
I wersje = ES e e e e e (el e e e e 3) @ 0,25-108 | 0,4-108 | 0,55-108 | 0,80-108( 1,1-108 | 1,65-108| 2,2-10° | 3,3-10°

spec

T1/2" (M/V)

- Kord E / stalowy 7 LUt 500 800 1100 1600 2200 3300 4400 6600
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 lub 100 m
. — - Kord ze stali nierdzewnej (E) = WIE 400 640 880 1280 1760 2640 3520 5280
Mozliwos¢ przyciecia na wymiar . .
/ dtugosci > 100 m na zadanie Standard [/ | 0,053 0,081 0,108 0,161 0,216 0,324 | 0,432 0,648
Minimalna dtugos¢ | Standard 880 mm Waga pasa ek [kg/ml . . . _ . . . .
taczonegopasa (V) p=152,4 1000 mm DR [kg/m] - - - - - - - -
Materiat standardowy TPUST1" T 1<) | 0,084 | 0,127 0,169 0,253 0,338 | 0,507 0,676 -
Kord stalowy (Standard) X
BRECO® T1/2" (M/V) Elastyczno$é (minimalna ilo$¢ zebéw / minimalna $rednica)
Kord E -
Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej
Kord ze stali nierdzewnej o
Standard DL DR | T Standard DL | DR Standard DL DR T
V4 X )
Bez przeci- z .
PAR X wnego
- wygiecia d
PAZ-PAR X ygie min (MM
, Z przeci- ,
DL/ DL-PAZ - wnym min
DR/ DR-PAZ - i wygieciem | d . [mm]

T/T-PAZ o

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Calowe pasy zebate
BRECO®T7/8” Pasy otwarte (M) taczone (V)

T7/8" Standard

Szerokosci pasa b [mm]
(posrednie szerokosci pasa dostepne na zadanie)

50,8 | 76,2 | 101,6
o Dostepne ditugosci

T7/8" (M/V) Fwersie
Standardowe dtugosci handlowe (M) zwoje po 50 lub 100 m
Mozliwos¢ przycieci i

- przyciecia na wymiar na zadanie

/ dtugosci > 100 m
Minimalna dtugos¢ taczonego pasa (V) 880 mm
Materiat standardowy TPUST1V

Kord stalowy (Standard) X

Kord E -

Kord ze stali nierdzewnej -

PAZ X
PAR X
PAZ-PAR X
DL/ DL-PAZ -
DR/ DR-PAZ -
T/T-PAZ -

X  dostepny, standardowe dtugosci (patrz tabela)
- bez minimalnych ilosci w zaméwieniu
O  minimalna ilo$¢ w zamoéwieniu - informacja dostepna na zadanie
= niedostepny
1)  inne materiaty dostepne na zadanie
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Calowe pasy zebate
BRECO®T7/8" Pasy otwarte (M) taczone (V)

BRECO® T7/8" (M/V) Sita maksymalna oddziatujaca na zab

Predkosc obr. Ftspec Predkosc obr. Ftspec Predkosc obr. Ftsp‘Ec Predkosc obr.
n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min] [N/cm] n [obr/min]
80 1200 2800 35,46
1300 3000 34,29

1600 3600

1700 3800

1800 4000

1900 4500

BRECO® T7/8" (M/V) Dopuszczalne naprezenia rozciagajace kordu Fradm / Elastyczno$é charakterystyczna / Waga pasa

Szerokos¢ pasa b [mm] 50,8 76,2 101,6

N] 7000 10500 14000

Elastycznos$¢ charakterystyczna (Kord E/stalowy) C__ [N] 1,75-10¢ 2,63-10° 3,5-10°
N] - - -

Kord E / stalowy F

Tadm [

Kord ze stali nierdzewnej (E) Pt [

Elastycznos¢ charakterystyczna (kord ze stali nierdzewnej (B)  C._ . [N] - - -
N] 3500 5250 7000

an NI - - -
Standard [kg/m] 0,530 0,795 1,059

DL [kg/m] - - R

DR [kg/m] - - f

T [kg/m] - - -

Kord E / stalowy F

Tadm [

Kord ze stali nierdzewnej (E) F

Waga pasa

BRECO® T7/8" (M/V) Elastycznosé (minimalna iloéé zebéw / minimalna $rednica)

Kord stalowy Kord stalowy E Kord ze stali nierdzewnej

Standard DL DR Standard DL DR Standard DL DR

Zin - Bez przeci- rA 18
d wnego

min e wygiecia | d_.[mm] 150 - - - - - - - - - - -
z . Z przeci- z . 20 (25) - - - - - - - - - - -
d wnym

min wygieciem d_[mm] 180 I - - - - - .

(Odrebne wartosci w nawiasach odnosza sie do paséw zebatych taczonych.)
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Zamek pasa zebatego BRECO® AT10 DC/T10 DC

Zamek pasa zebatego AT10 DC /T10 DC

Zamek pasa zebatego AT10 DC /T10 DC
(schemat pogladowy)

Zamek do paséw zebatych BRECO®

Zamek do paséw zebatych BRECO® typu AT10 DC oraz T10 DC
stosowany jest gtéwnie do napeddéw wymagajacych rozbu-
dowanych czynnosci montazowych. Zamek ten oferuje znacz-
ne oszczednosci kosztéw i nakltadéw pracy w przypadku,
gdy ze wzgleddw konstrukcyjnych, pas zebaty mozna potaczyc
w pas zamkniety dopiero po wiozeniu go do maszyny. Moze
on stuzy¢ réwniez, jako ,pas awaryjny” umozliwiajacy skrécenie
czasu przestojéw spowodowanych nieprawidtowym dziataniem
i awariami pasow. W przypadku wykorzystania zamka do paséw ze-
batych o profilu wyposazonym w zabieraki nalezy uwzgledni¢ mini-
malny odstep profili wynoszacy 100 mm.

Dane techniczne

Poliamid wzmocniony

Materiat elementéw zamka wiéknem weglowym

90 mm

10

8mm

55mm

25

Zamek pasa zebatego AT10 DC/T10 DC

32 50 75 100

550 750 1000 1500
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Zamek pasa zebatego BRECO® AT10 DC/T10 DC

Informacje dotyczace sktadania zamoéwien

Elementy zamka sg zagtebione w pasie tak, aby byly wyréwnane
z powierzchniag grzbietu pasa. Z tego powodu zastosowany pas
zebaty musi by¢ grubszy od standardowego pasa zebatego
BRECO® AT101lubT10. Nalezy upewnic sig, ze przy zamawianiu pasa
»AT10”lub ,,T10"” okreslono wersje jako,DC".

Przyktadowe zamowienia

Przyktadowe zamoéwienie dla paséw zebatych przygotowanych
do taczenia zamkiem:

(zamek pasa nie jest zamontowany)

75 AT10/ 8400 DC lub 100 T10 / 6000 DC

Przyktadowe zamdwienie zamka pasa zebatego:
75 AT10 DC lub 100 T10 DC

Przyktadowe zamdwienie pasa zebatego z zamkiem:
(zamek pasa jest wstepnie zamontowany)

50 AT10 /5400 DC zamontowany

50 AT10 DC zamontowany

Uwaga:

Podczas zamoéwienia pasa zebatego z zamkiem nalezy podac ozna-
czenie obu elementéw. Jesli podane zostanie tylko oznaczenie pasa
zebatego, dostarczony zostanie wylacznie pas zebaty przygotowa-
ny odpowiednio do zatozenia zamka.

Zamek pasa zebatego AT10 DC

Zamek pasa zebatego T10 DC
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Prowadzenie pasa, ksztatty wrebu zeba

Prowadzenie psa zebatego przy pomocy tarcz

Pasy zebate musza by¢ prowadzone w celu wyeliminowania zja-
wiska bocznego zsuwania sie pasa. Standardowo realizuje sie to
za pomoca tarcz.

Dzieki optymalnemu doborowi prowadzenia pasa mozna osia-
gna¢ minimalne sity boczne i niskie straty spowodowane tarciem.

W tym celu dostepne sa nastepujace opcje:

«» Prowadzenie pasa zebatego za dtugim niepodpartym segmen-
tem (dtugos¢ na wlocie (a) nie powinna wynosi¢ ponizej 5-cio
krotnosci szerokosci pasa)

+ Prowadzenie na kole napedowym (preferowane w przypadku
napedéw dwuwatowych o niewielkiej odlegtosci miedzy osiami)

- Prowadzenie na kotach o niewielkiej przenoszonej mocy (prefe-
rowane w przypadku napedéw wielowatowych)

- Prowadzenie na rolkach napinajacych

« Umieszczenie rolki napinajacej po stronie biernej

+ W przypadku umieszczenia rolki po stronie grzbietowej:
nalezy uwzgledni¢ minimalna Srednice przy zastosowaniu
przeciwnego wygiecia pasa

» W przypadku umieszczenie rolki napinajacej po stronie uze-
bienia pasa: dtugos¢ tuku opasania - minimalnie 3 zeby

« Przy zmiennym kierunku obrotéw - preferuje sie umieszcze-
nie rolki w potowie dtugosci rozpietosci

« Warunek: minimalna dtugos¢ rozpietosci (a) pomiedzy rolka
napinajaca a kotem pasowym nie powinna wynosi¢ ponizej 5
krotnosci szerokosci pasa

+ Nalezy zapewni¢ réwnolegtos¢ osi i wyréwnanie wszystkich
kot pasowych w celu uzyskania optymalnych wtasnosci prowa-
dzenia

« Dla obnizenia kosztéw istnieje réwniez mozliwos¢ zamocowania
tarcz na mniejszym kole pasowym, przy uwzglednieniu nieza-

wodnosci funkcjonalnej
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Zastosowanie paséw zebatych BRECO® i BRECOFLEX® o kordzie
ze splotem przeciwbieznym stanowi idealne spetnienie warunku

optymalnego prowadzenia pasa.

Ksztatty wrebu zeba

W standardowej przektadni z pasem zebatym pasowanie zeba
pasa - wrebu kota jest luzne.
Napedy z pasami zebatymi BRECO® i BRECOFLEX® mozna dodat-
kowo zoptymalizowa¢ pod katem przenoszonego momentu przy
zastosowaniu zmniejszonego luzu na powierzchniach bocznych
zebow.
W przypadku niektorych profili i podziatek mozna zastosowac luz
SE lub zerowy dla wyjatkowo wysokich wymagan pod wzgledem
dokfadnosci przeniesienia momentu.
W celu uzyskania dodatkowych informacji technicznych prosimy
skontaktowac sie z nasza firma.
Warunek konieczny do zastosowania:
« Dopasowane podziatki paséw zebatych i két pasowych
« Czynniki wptywajace na dopasowanie podziatek:

- Sita napiecia wstepnego

» Wysokos¢ zazebienia (ze)

« Zmiennos¢ obcigzenia

(stata predkos$c obrotowa, sity dynamiczne)
« Tolerancje wykonania

Ksztatty wrebu zeba - zob. przyktad T10

T10

Wrab zerowy

Wrab normalny Wrab SE (obnizony Iu2)

138

Pasy zebate BRECOFLEX® mozna stosowa¢ w napedach katowych. Oznacza to, ze pas zebaty moze pracowa¢ na kotach biegnacych

w réznych ptaszczyznach. W takiej konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ pas przed zsuwaniem sie z kot

Naped katowy dwuosiowy
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Fs:

Fdop .

IT/b > 20

b = Szerokos$¢ pasa

IT = rozpietos¢

Dopuszczalna sita

rozciggajaca

Pozostata sita
obwodowa napedu

Sifa rozciggajaca
spowodowana
skrzyzowaniem

Naped katowy trzyosiowy
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W przypadku zastosowan ze skrzyzowanymi pasami zebatymi,

zewnetrzne kordy podlegaja wiekszemu wydtuzeniu niz we-
wnetrzne. Na skutek wiekszego wydtuzenia w strefie krawedzio-
wej, obnizona zostaje dopuszczalna proporcjonalna sita obwodo-
wa w kordzie.

Dla wspoétczynnika IT / b > 20 nie jest konieczne obnizenie mocy
ani jakiekolwiek specjalne zmiany konstrukcyjne.

W  przypadku wymaganego wspétczynnika wynoszacego
IT /b < 20, prosimy o skonsultowanie sie z naszym dziatem tech-

nicznym.
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Wspotczynniki bezpieczenstwa

Szerokos$¢ pasa zebatego jest poprawna, gdy nie sg przekroczone

dopuszczalne wartosci wytrzymatosci zebéw na Scinanie, wytrzy-

matosci kordu na rozcigganie oraz elastycznosci w niekorzystnych

warunkach eksploatacyjnych. W niniejszym katalogu podano

graniczne wartosci obcigzen, ktére zostaty w rzetelny sposéb po-

twierdzone za pomocag badan laboratoryjnych oraz wynikéw

uzyskiwanych w praktycznych zastosowaniach. Wspétczynnik

bezpieczenstwa wymagany jest wytgcznie w przypadku napedéw

z przekfadniami o wysokich predkosciach.

Wazne jest, aby niekorzystne rodzaje obcigzen wystepujace

w napedzie zostaty odpowiednio poznane, wzglednie prawidtowo

oszacowane przez inzyniera. Dla przektadni pasowej z luzem do-

datnim nawet krdtkotrwate przecigzenia oddziatujg negatywnie

na pas zebaty stanowiacy element napedowy. Ponizej podane zo-

staty pewne wskazowki:

Dziafanie przy parametrach znamionowych

Pasy zebate nalezy dobiera¢ do warunkéw eksploatacyjnych za-

ktadajacych obcigzenie nominalne. Obcigzenie nominalne to wa-

runki eksploatacyjne, w ktérych naped powinien przenosi¢ mo-

ment lub moc przy znamionowej predkosci przy znamionowych

warunkach pracy.

Charakterystyka rozruchowa

a) Strona napedzajaca: nalezy uwzgledni¢ maksymalny mo-
ment obrotowy silnika w warunkach rozruchu. Moment roz-
ruchowy, np. 3-fazowych silnikow klatkowych ma wartosc¢
2 do 2,5 razy wyzsza od wartosci znamionowej.
b) Po stronie napedzanej: w razie koniecznosci, nalezy uwzgled-

ni¢, momenty rozruchowe”.

Nalezy sprawdzi¢ przypadek obcigzenia a) lub b) przy predkosci

obrotowej réwnej n=0.

Hamulce

Konieczne moze by¢ okreslenie, czy hamowanie powoduje ob-
cigzenia dziatajace w petni poprzez pas zebaty i ewentualnie, czy
przewyzszaja one wielko$¢ obcigzen przy parametrach nominal-
nych lub rozruchowych.

W przypadku hamowania nalezy wzia¢ pod uwage zmiane kierun-
ku dziatania sit.

Nieréwnomiernos¢ (wahania, szarpniecia)

Poza naprezeniami nominalnymi, na pas zebaty stanowiacy ele-
ment przektadni moga oddziatywa¢ naktadajace sie drgania
i szarpniecia.

Na pokazanym przyktadzie nalezy zwiekszy¢ obliczeniowa szero-
kos¢ pasa o wspotczynnik 1,3.

Moc skuteczna

P

+30%

B L I
TRV ATRTAD

Momenty bezwtadnosci

Momenty bezwtadnosci oraz/lub sity odsrodkowe, wystepujace
w elementach wirujacych i poruszajacych sie, powoduja ptynne
obciazenia pasa. W zaleznosci od charakterystyki ruchu, nalezy
sprawdzi¢, czy momenty bezwtadnosci generuja dodatkowe ob-
cigzenia pasa zebatego.

Przektadnie zwiekszajace predkos¢ obrotowa

W przypadku przektadni zwiekszajacych predkos¢ obrotowa nale-
zy zastosowac nastepujace wspotczynniki bezpieczenstwa:

=0,66 to 1,005=1,1
=0,40 to 0,66S=1,2
i<0,40 $=1,3

W przypadku hamowania moze nastgpi¢ zmiana kierunku dzia-
fania sit. Czes¢ napedzana wprawiona w ruch wywotuje sity bez-
wiadnosci, ktére napedza silnik.
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Tolerancje

Tolerancje dtugosci paséw zebatych BRECOFLEX®

Wymiary podano w mm, w odniesieniu do dtugosci pasa

Diugosc pasa
[mm]

Tolerancja dtugosci

[mm]

300

+0,41

500

+0,53

700

+ 0,64

900

+0,75

1100

+0,85

1300

+ 0,95

1500

+ 1,04

1900

+1,13

2120

+1,22

2240

+ 1,31

2360

+1,36

2500

+ 1,44

2650

= 1,49

2800

+ 1,57

3000

+1,61

3150

+1,74

3350

+ 1,82

Tolerancje dlugosci paséw zebatych BRECO® *

* za wyjatkiem paséw zebatych AT L

Dtugos¢ pasa

[mm]

3550
3750
4000
4250
4500
4750
5000
5300
5600
6000
6300
6700
7100
7500
8000
9000

Tolerancja dtugosci
[mm]

+ 1,91

+2,03

+2,11

+2,24

+2,32

+2,40

+2,52

+2,64

+2,72

+2,92

+ 3,04

+3,19

+3,35

+ 3,51

+3,70

+4,09

+ 0,8 mm/m

Tolerancje szerokosci pasow zebatych M/V BRECO® i BRECOFLEX®

Rodzaj pasa
Podziatka

T2,5

T5/ TK5

T10/TK10

T20

AT3
AT5 / ATK5 / ATL5

AT10/ ATK10/ ATL10/ ATN10/
SFAT10/
BAT10/ BATK10

ATN12,7

Tolerancja

Rodzaj pasa
Podziatka

ATS15/ SFAT15/ BAT15/
BATK15

AT20/ ATK20 / ATL20 / ATN20 /
SFAT20

ATP10
ATP15

XL
L

Tolerancja
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Sita napiecia wstepnego

Napiecie wstepne ma za zadanie zagwarantowa¢ minimalna site
po stronie biernej, w celu zapewnienia ptynnego zazebienia pasa
z kotem napedzanym.

Napiecie wstepne powinno miec¢ najnizszg konieczng wartosc.
Niezbedna sita napiecia wstepnego F  odcinkéw pasa uzalezniona
jest od maksymalnej sity obwodowej F, dtugosci pasa L, (liczby
zebow z;) oraz uktadu napedu.

Sita napiecia wstepnego

R
R . /-y

Zalecenia przedstawione w tabeli odnosza sie do wartosci zadanej
sity na odcinek pasa.

Sifa napiecia wstepnego dla kazdego pojedynczego odcinka pasa

Naped dwuwatowy Z,<60 F,=1/3F,
60<Z,<150 F,=1/2F,
Z,>150 F,=2/3Fu

Naped wielowatowy  1gycinek obeigz < EAsIEy
IOdcinek_zwis. I:V > I:U
IOdcinek obciaz >
IOdcinekﬁzwis.

Naped liniowy Fy>Fy

W kazdym przypadku wytrzymatos¢ kordu stanowi gérng grani-
ce obcigzenia odcinka pasa. Nalezy uwzgledni¢, ze szczegdlnie
w przypadku napedéw wielowatowych i liniowych, nalezy spo-
dziewac sie zsumowania sity napiecia wstepnego i sity obwodo-
wej.

Sity zmienne

Sztywnos¢ pasa

Sity tarcia, powstajace na skutek zazebienia przektadni (w szczegdl-
nosci w odcinku biernym pasa), zwiekszaja sity oddziatujace na ten
odcinek, co z kolei zwieksza stopien wydtuzenia. Wptyw ten moze
prowadzi¢ do czotowego uderzania zebéw pasa odcinka bierne-
go o koto pasowe, powodujac tym samym interferencje zebéw

i zerwanie pasa.

W zwiagzku z tym, ze wydtuzenie uzaleznione jest bezposrednio od
sztywnosci pasa, wysoka sztywnos$¢ kordu stalowego umozliwia

zastosowanie relatywnie niskiego napiecia wstepnego.

Sita obwodowa

Sita obwodowa oddziatuje proporcjonalnie do wydtuzenia odcin-
ka biernego pasa, tzn. nadmiernemu zwisaniu tego odcinka moz-
na przeciwdziata¢ poprzez napiecie wstepne dostosowane do sity
obwodowe;j.

Dtugos¢ pasa

Wydtuzenie pasa spowodowane zjawiskiem powstawania sity ob-
wodowej oraz sitami tarcia jest réwniez w przyblizeniu proporcjo-
nalne do dtugosci pasa. W zwiazku z tym tendencja do uderzania
lub podskakiwania pasa w znacznym stopniu uzalezniona jest od
jego dtugosci. Nawet w warunkach oddziatywania wysokich sit
obwodowych powodujacych powstawanie sit tarcia, bardzo krét-
ki pas zebaty ulega wydtuzeniu jedynie w niewielkim stopniu tak,
ze nawet przy zastosowaniu niewielkiej sity napiecia wstepnego
nie bedzie wystepowato niebezpieczenstwo uderzania i podska-
kiwania zebdéw pasa i kota. Z drugiej strony, w przypadku krétkich
paséw zebatych odchytki obwodowe két zebatych moga powodo-
wac duze wahania napiecia wstepnego i w rezultacie, powstawa-
nie ekstremalnych wartosci sitowych.

Proporcja dtugosci odcinkéw pasa

Szczegodlnie w przypadku napeddéw wielowatowych obcigzony
odcinek pasa jest wyraznie dtuzszy od odcinka po stronie biernej.
Z tego wzgledu niewielkie wydtuzenie obcigzonego odcinka pasa
powoduje bardzo niekorzystne zwisanie po tej stronie odcinka
pasa. W zwigzku z tym sita napiecia wstepnego odcinkéw pasa ta-
kiej przektadni powinna by¢ wyzsza od sity obwodowej.

Precyzyjne przeniesienie ruchu

Istnieje mozliwos$¢ zapewnienia wysokiej doktadnosci przetozenia
w przypadku przemieszczen w zmiennych kierunkach za pomoca
paséw zebatych BRECO® i BRECOFLEX®, gdy dla danego odcinka
pasa dobrane zostang sity napiecia wstepnego o tej samej warto-
$ci co sita obwodowa.
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Sita napiecia wstepnego / Informacje ogdlne

Konsekwencje nieprawidtowego doboru
napiecia wstepnego

Zbyt niskie napiecie wstepne
+ Zeby biernego odcinka pasa uderzaja w lub naktadajg sie na
zeby kofa zebatego
+ Zuzycie powierzchni spowodowane sitami tarcia podczas za-
zebiania
+ Wymuszone zerwanie spowodowane nadmiernym wydtuze-
niem na skutek petnego natozenia sie zebéw

Nadmierne napiecie wstepne
+ Wysokie obciazenie tozysk watéw
«+ Obnizenie mozliwej do przeniesienia mocy

+ Uzycie eksploatacyjne zebdw pasa
Informacje ogdlne

Projektowanie przektadni

+ W uktadzie przektadni nalezy zaprojektowac co najmniej jed-
na o$ regulowang, przewidzie¢ jedna regulowana rolke napi-
najaca (napinang nie za pomoca sprezyny) dla statych odle-
gtosci miedzy osiami

+ tozysko musi by¢ catkowicie sztywne

+ Nalezy zwrdci¢ uwage na znaczenie réwnolegtego biegu oraz
wyréwnania két pasowych synchronicznych

Transport / magazynowanie
+ Po otrzymaniu przesytki z pasem zebatym nalezy ja nie-
zwilocznie rozpakowac i pas nalezy przechowywac utozony w
ksztatcie pierscieniowym, w suchym i zacienionym miejscu w
temperaturze pokojowe;j
+ Nie zgina¢

Pomiar za pomoca czestotliwosciomierza

Czestotliwos¢ drgan swobodnych drgajacego odcinka pasa moz-
na zmierzy¢ za pomoca réznych miernikéw Mulco do pomiaru na-
piecia pasa. Site napiecia wstepnego danego odcinka pasa mozna
obliczy¢ na podstawie zmierzonej wartosci czestotliwosci drgan

swobodnych:

FV=4-m-|-|-2-f2

Mozna wyliczy¢ odpowiednia czestotliwo$¢ drgar swobodnych,

jesli okreslona zostata sita napiecia:

f: Czestotliwos¢ zmian w Hertzach

m: Masa metra pasa zebatego w kg/m

I: Dtugosc¢ odcinka pasa podlegajacego drganiom w m
FV: Sita oddziatujgca na odcinek pasa w N

W celu uzyskania informacji o réznych urzadzeniach pomiarowych
(np. BRECO® TSM alpha 1), prosimy o skontaktowanie sie z naszym
partnerem dystrybucyjnym.

Montaz

« Zatozyc pasy zebate na kotach zebatych bez przykfadania ja-
kiejkolwiek sity tak, aby zapewnic¢ zwis (luz)

«+ Nie przyktadac jakiejkolwiek sity w przypadku montazu prze-
ktadni ze stalym rozstawem miedzy osiami; jesli to konieczne
zamontowac wraz z kotami pasowymi synchronicznymi

« Zastosowac site wstepnego napiecia zgodnie z rozdziatem
»Sita napiecia wstepnego”

« Zabezpieczy¢ (zablokowa¢) regulowang o$ przed przesuwa-
niem

« Nie zaciska¢ pasa zebatego pomiedzy tarczami

+ Eksploatacja

« Zabezpieczy¢ napedy przed kurzem, brudem, goragcymi czyn-
nikami z zewnatrz, jak réwniez przed wptywem kwaséw i za-
sad

« Uwzgledni¢ temperature otoczenia (zob. charakterystyka po-
liuretanowych paséw zebatych)
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Rozktad sit Rozktad obcigzenia

ATP

|
Rozktad sit Rozktad obcigzenia

Jedli spetnione sa nastepujace warunki dotyczace wytrzymatosci
zebdw (warunek 1), wytrzymatosci kordu na rozcigganie (warunek
2) oraz elastycznosci (warunek 3), wéwczas mozna przewidywac
bezobstugowa eksploatacje pasa zebatego.

1. Wytrzymatos$¢ zeba na scinanie

Maksymalna wytrzymatos¢ zeba na Scinanie

Maksymalna wytrzymatos¢ zeba na Scinanie zalezy od predkosci
obrotowej. Maksymalna wytrzymatos$¢ zeba na $cinanie to gra-
niczne obciazenie, jakie moze przenies¢ zab pasa podczas pracy
ciagtej. W tabelach podano wartosci dla kazdego rodzaju pasa
zebatego. Naped wykorzystujacy pas zebaty mozna uznac za po-
prawnie zaprojektowany, gdy nie jest przekroczona dopuszczalna
wytrzymatos¢ zeba na Scinanie. Nie jest konieczne stosowanie
specjalnego zapasu bezpieczenstwa, patrz rozdziat,Wspotczynniki
bezpieczenstwa”

Wysoka maksymalng wytrzymatos¢ zeba na scinanie, np. dla profi-
lu ATP, uzyskuje sie poprzez optymalizacje rozktadu sit i obciazen.
Sita uzyteczna rozktada sie na dwéch powierzchniach zeba.
Obciazenia eksploatacyjne moga rozktadac sie tym skuteczniej,
im wieksza ilos¢ zebdw pasa zazebionych jest z zebami kota paso-
wego. Maksymalna ilo$¢ zazebionych zebéw (dla paséw zebatych
BRECOFLEX®):  Zemay =12

Z uwagi na wysoka doktadnos¢ podziatki paséw zebatych
BRECOFLEX®, mozna przyja¢ do obliczen 12 zebéw w zazebieniu,
jesli odpowiednia ilo$¢ zebéw w zazebieniu jest wystarczajaco wy-
soka.

2. Wytrzymatos¢ kordu na rozcigganie
Dopuszczalne obciazenia rozciggajace w przekroju pasa zebatego.
Pas zebaty uznaje sie za poprawnie dobrany, gdy maksymalne do-
puszczalne obcigzenia rozciggajace kordu stalowego nie sg prze-
kroczone w warunkach eksploatacyjnych. Wartosci Fadm podane
w tabeli odnosza sie do obcigzenia statego.

3. Elastycznos¢
Minimalna liczba zebéw, minimalna $rednica kota pasowego

Zalecana minimalna liczba zebdw i/lub minimalna $rednica két pa-
sowych zapewniajaca bezawaryjne dziatanie uzaleznione jest od
wybranego typu pasa. Nalezy w szczegdlnosci uwzglednic to, ze
minimalna liczba zebdw i/lub minimalna srednica kota pasowego
jest wyzsza w przypadku uktadu pasa ,z przeciwnym wygieciem”
(np. na skutek zastosowania rolki napinajacej).

Wybdr minimalnej liczby zebdw i/lub minimalnej $rednicy koét
pasowych, jak réwniez rolek napinajacych i zwrotnych, opiera sie
na duzej liczbie zréznicowanych parametréw. W danym zastoso-
waniu pasa nalezy uwzgledni¢ wersje pasa oraz elastycznos¢ ele-
mentoéw skladowych pasa.
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Wykaz wzoréw

Terminologia, definicje

Sita obwodowa Fy [N]

Sita maksymalna oddziatujgca na zab Fuspec [N/em]
Dopuszczalne obciagzenia rozciggajace Fadm [N]

Sifa napiecia wstepnego Fy [N]

Sita na wale Fw [N]
Moment obrotowy M [Nm]
Moment przyspieszenia Mg [Nm]
Charakterystyczny moment obrotowy Mgpec [Nem/cm]
Moc P [kwW1]
Moc wihasciwa Popec [W/em]
Moment bezwtadnosci J [kgm?]
Obcigzenie M [kal
Gestosc P [kg/dm3]
Predkos¢ v [m/s]
Predkos¢ obrotowa n [min-1]
Predkos¢ katowa w [s-1]
Czestotliwos¢ f, [s-1]

Sita obwodowa

2-103-M
do
19.1-106-P
n-dqy
103.P
v

Moment obrotowy

M= —do-Fu
2-103

9,55-103-P
n
dy-P
2v

Odlegtos¢ miedzy osiami

Dtugosc pasa

Szerokos¢ pasa

Szerokos¢ kota pasowego
Otwér w kole pasowym
Srednica kota podziatowego
Srednica wierzchotkowa
Rozpietos¢ odcinka pasa
Podziatka

Liczba zebéw pasa

llos¢ zebdw przy i=1

Liczba zebéw w zazebieniu

a [mm]
Lg  [mm]
b [mm]
[mm]
d [mm]
d, [mm]
d¢  [mm]
Ly [mm]
t [mm]
Zy
z
Ze

Liczba zebéw mniejszego kota pasowego  Z,

Liczba zebow wiekszego kota pasowego 7,

Przetozenie

Czas przyspieszenia

M-n
9,55 - 103
Fu-dg-n
19,1-106

Fu-v

103

1 [s]

Dtugos¢ pasadlai=1

Lg=2a+m-dy
=2a+z-t

Srednica kota podziatowego

z-t
m

do=

Predkos$¢ katowa

w=
30

Predkosc¢ katowa

. 19.1-103-v
dO

dy-n
19,1-103

Moment przyspieszenia

_ J-An
9.55 - tg

Moment bezwfadnosci

1=982-1015-B-p- (dy4- d4)

We wszystkich przedstawionych
wzorach nalezy stosowac poda-

ne wymiary
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Przyktad obliczen przektadni do przeniesienia mocy

Zadanie:

Dane:

Wymagane:

Wzory:

Nalezy zaprojektowac naped stotu rolkowego do przenoszenia ciez-
kich elementéw. W warunkach rozruchu na pas zebaty wywierany
jest moment 2,5x wiekszy od momentu eksploatacyjnego.

Ponizej przedstawione zostaty parametry danego zastosowania:

Moc P = 10 kw
Predko$¢ znamionowa n = 800 obr/min
Moment rozruchowy M = 300 Nm
Przetozenie, liczba zebow i=1,z=21=22=25
Rozstaw miedzy osiami a = 625 mm

Nalezy wyznaczy¢ podziatke pasa zebatego i obliczy¢ szerokos¢

kel
Q
0
.QJ

b= —90M _ piNm]
Z1'Ze'Mspec

b= —900P  piw

2y Zg Pspec

b= —9%0 M piNmI
Z1'Ze’Mspec

b= M M[Nm]
z]'ze'Mspec

—_—
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Sposodb postepowania

Dlugos¢ pasa: Wstepny wybér profilu: AT10. Obliczenia dtugosci pasa za pomoca wzoru:

b= 2-a+z-t = 2:625+25-10 = 1500 mm

Obliczenia szerokosci pasa:

1. Wytrzymatos¢ zebow na scinanie

W obliczeniach zastosowana zostanie wartos$¢ ze = 12 (z,,, podstawa obliczen).
Obliczenia szerokosci pasa przy uzyciu wzoru ze znamionowa predkoscig i moca.

b= 1000 - P __1000-10

21 Ze Pope %1769 = 479m=479mm

Obliczenia szerokosci pasa przy uzyciu wzoru z momentem rozruchowym dla predkosci obrotowej n = 0.

100-M 100-300

b= 7,2, Moo = 25-12-11,70

= 854cm =854 mm

Szerokosc¢ pasa nalezy wyznaczy¢ przy zatozeniu najmniej korzystnych warunkéw.

Wybrano: najblizsza wieksza standardowa szeroko$¢ pasa b = 100 mm.

2. Wytrzymatos¢ kordu
Odpowiednia site obwodowa mozna obliczy¢ na podstawie podanych danych ogdlnych:

b= M — M = 7539 N < 16000 N
= d, = T 7958 = <

Warto$¢ tabelaryczna Fadm (czyli Fdop) dla AT 10 dla szerokosci pasa 100 mm wynosi 16000 N. Zatem wspotczynnik bezpieczeristwa

kordu jest wystarczajacy.

3. Elastycznos¢
Konstrukcja napedu opiera sie na przektadni,bez przeciwnego wygiecia”. Spetniony zostat wymaég minimalnej ilosci zebéw podanych
w tabeli.

Wynik:

Naped zostat poprawnie zaprojektowany dla szerokosci pasa 100 mm. Mozna przewidywac, ze eksploatacja bedzie bezobstugowa.
Kod do zamdwienia: Pas zebaty BRECOFFEX® 100 AT 10/1500.
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Przyktad obliczen pasa transportowego Przyktad obliczen pasa transportowego
Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX® wykorzystywane do zastosowan transportowych Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX® wykorzystywane do zastosowan transportowych

Pasy zebate transportowe nalezy projektowac jako napedy czotowe. Towary moga by¢ transportowane w postaci jednego lub kilku oddziel- Informacje o wystepujacych Zaznaczona na rysunku powierzchnia zacieniowana przedstawia wystepujace w pasie sity / wydtuze-

nych fadunkow. Wiele oddzielnych tadunkéw mozna traktowac jako obciazenie rwnomierne (liniowe). sitach / wydtuzeniach nia w warunkach eksploatacyjnych. Poszczegélne odstepy pomiedzy transportowanymi wyrobami

zwiekszaja sie w kierunku napedowego kota pasowego.

Space S, <S

—8,— _52_ 1 2
- 2senia pasa zghatego
—_— Uktad obciazenia P Sita napiecia wstepnego Zalecamy przyjecie takiej wartosci sity napiecia wstepnego w transportowym pasie zebatym, aby w
| - - - - - - \ warunkach eksploatacyjnych po stronie biernej zawsze utrzymywana byfa resztkowa sita napiecia

e ~ wstepnego. Wymagana jest nastepujaca sita napiecia wstepnego:

-r---------q--.-~-.-p\-.-.-‘-.-;n-;«-;-\-;-\-x-L-L-L-\-L-\-L-h-_.-,-J-J-J-_,-J-.n-rJ-r..-r.-‘-r.-r.-rpr'-'-'-'.-.g-’}

F,>05-F,

Naped czotowy

I
Obliczenia sity obwodowej F, Na podstawie ogélnego obcigzenia transportowego mozna wyznaczy¢ wymagana site ciaggnaca lub Obliczenia szerokosci pasa b _

site obwodowa F; dla zespotéw két pasowych:

Fu=981-m-p
F, Sita obwodowa (obliczona)
Fuspec Obciazenie charakterystyczne zeba pasa
T ofsiad] -, . z, Liczba zebdéw w zazebieniu
Ha obwodowa na kole napedowym Zoax Maksymalna ilos¢ zazebionych zebéw dla zamknietych taczonych paséw zebatych

Masa elementéw transportowanych BRECO®(V):z, =6

Wspotczynnik tarcia pasa zebatego o ptyte podstawy

Dla poszczegélnych materiatéw przyjmuje sie nastepujace wspotczynniki tarcia p (tarcie slizgowe):

Stal/PUR (twardos$¢ 92 Shore'a A) 0,6-0,7

Stal/PAZ 0,2-0,4
PE/PUR 0,3-0,4

Wspotczynniki tarcia wykazuja szeroki zakres wahan. W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ préby.
Zweryfikowanie podanych informacji jest obowigzkiem uzytkownika.
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Budowa i wiasnosci

Najbardziej rozpowszechnionym rodzajem ruchu napedéw elek-
tromechanicznych jest ruch obrotowy. Dla konstruktora pas zebaty
stanowi idealny czton kinematyczny. Pas zebaty zamienia w sposéb
pewny, szybki i bezposredni ruch obrotowy na ruch liniowy. Moz-
liwe jest uzyskanie predkosci przesuwu do 10 m/s przy dowolnym
rozstawie osiowym. W przypadku ruchéw liniowych zawsze wyma-
gane s3 jak najmniejsze odchytki potozenia, np. w technologiach
przenosnikowych (duza doktadnos¢ i powtarzalnos¢). Zalecamy
stosowanie paséw zebatych o profilach AT i ATL z naszej linii pro-
duktéw BRECO®. Te poliuretanowe pasy zebate s przeznaczone
i zoptymalizowane do pracy w napedach liniowych. Wyrézniaja sie
zebami o stabilnych wymiarach i duzej sztywnosci niepodpartych
odcinkow.

Pod wptywem skrajnie wysokich obcigzen i po krétkim okresie do-
tarcia moze nieznacznie obnizy¢ sie napiecie wstepne pasa, powo-
dujac koniecznos¢ jednokrotnego ponownego napiecia pasa zeba-
tego. Podczas catego okresu pracy mozna spodziewac sie zerowej
rozciggliwosci elementéw rozcigganych.

Oferowane przez nas pasy zebate sg odporne na wptywy tempera-
tury otoczenia z zakresu od -30°C do +80°C. Jednakze w przypadku
zastosowan w warunkach zblizonych do temperatur granicznych
(<-10°C oraz >50°C) moze by¢ wymagany dob6r wymiaréw do-
stosowanych do tych warunkéw. W takim przypadku prosimy
o skontaktowanie sie z Pafistwa partnerem dystrybucyjnym.

Niniejszy katalog stworzony zostat w taki sposob, aby w jak najwiek-
szym stopniu odpowiadat oczekiwaniom konstruktoréw. Znajduja
sie w nim zaréwno wielkosci katalogowe, jak i wszelkie dane tech-
niczne wymagane do okreélenia wymiaréw napedéw liniowych.
Nalezy uwzgledni¢ korekty dopuszczalnych wartosci obcigzen
w przypadku odchyler od warunkéw standardowych.

Budowa

Pasy zebate BRECO® produkowane sa z wysokiej jakosci i odporne-
go na Scieranie poliuretanu oraz kordu ze stali odpornego na roz-
cigganie. Oba te materiaty zapewniajg stabilno$¢ wymiarowa i wy-
soka wytrzymatos¢ paséw zebatych BRECO®. Natomiast dodatkowa
tkanina nylonowa na powierzchni zebéw zmniejsza wspoétczynnik
tarcia i przyczynia sie do zwiekszenia trwatosci.

Pasy zebate BRECO® sg produkowane praktycznie bez ograniczen
wzgledem dtugosci. Kordy stalowe utozone s3 zawsze tak, aby ich
krawedzie byty réwnolegle. Preferowana forma dostawy to zwoje
od 50 m do 150 m.

Wiasciwosci
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Pewne pofaczenie ksztattowe, doskonale synchroniczne prze-
niesienie napedu

Wysoka nosnos¢, stabilna dtugosé

Wysoki wspétczynnik sprawnosci, maks. 98%

Odpornos¢ na zuzycie podczas normalnej eksploatacji
Dokfadnos¢ i powtarzalnos¢ pozycjonowania w uktadach li-
niowych

Dokfadnos¢ podziatki przy przetozeniu z ruchu obrotowego na
liniowy

Niewielka masa, odpowiednia do napedéw krokowych
Odpornos¢ na hydrolize oraz na ozon i promienie stoneczne
Odpornos¢ na temperature od -30° do + 80°C, chwilowa od-
pornos¢ jeszcze wyzsza

Odpornos¢ na dziatanie benzyny, ttuszcze proste i oleje oraz
produkty ropopochodne

Cechy konstrukcyjne

Nalezy zapewni¢ niskie tarcie i niewielki ciezar wasny wszystkich modutéw zespotu ruchomego. Konstrukcja otoczenia pasa musi by¢
stabilna wymiarowo. Pasy zebate BRECO® AT i ATL wykorzystywane w formie pasdéw otwartych w ramach technologii liniowej nalezy
zamocowac za pomoca ptytek zaciskowych.

Pasy zebate BRECO® AT i ATL umozliwiajg zamiane ruchu obrotowego na ruch liniowy ze statg doktadnoscia.

Z uwagi na wysoka doktadnos$¢ podziatki na zazebieniu pomiedzy pasem zebatym a kotem pasowym, obciazenia rozkfadaja sie réwno-
miernie na powierzchniach zebéw zazebionych z kotem pasowym napedowym, dzieki czemu uzyskuje sie wysoka wydajnos¢ i doktad-
nos¢. Dobér materiatéw pasa i kota pasowego jest szczegolnie odpowiedni dla napedéw dwukierunkowych. Stosunek przemieszczenia
liniowego pasa do obrotu kota pasowego okresdlany jest poprzez dobér podziatki i liczby zebéw napedowego kota pasowego zebatego.
Dla napedéw liniowych dostepne sa trzy wersje konstrukcyjne. (Zob. rozdziat,Prowadzenie pasa”)

Suwak liniowy

Stot liniowy

PR,

Wézek liniowy

Nalezy uwzgledniac stabilng wymiarowo konstrukcje otoczenia pasa.
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Projekt wstepny Wykaz wzoréw i definicje

Okreslanie typu i szerokosci pasa Suwak liniowy

L=L,+L; i
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Sita obwodowa Fu [N] Sifa styczna Ft [N] Odlegtos¢ napiecia wstepnego Al [mm]
NANRNAN | |
\ \ Moment obrotowy M [Nm] Sita charakterystyczna oddzia- Fispec [N] Elastycznos$c charakterystyczna  cspec [N]
; N \ tujaca na zab
b 5 s 4 8 10 20 30 40 50 100 200 300 400 500 Moc p [W] Dopyszqzalne obciazenia Fragm NI Elastycznos¢ C [N/mm]
rozciggajace
igung a [ mis'] > Przemieszczana masa m [kgl Sifa napiecia wstepnego Frv [N] Odchytka pozycjonowania As [mm]
Masa suwaka liniowego m, [kg] Maks. sita w odcinku pasa FTmaX [N] Zakres pozycjon owania Ps [mm]
Masa pasa zebatego mg  [kal Sita w osi FA [N] Droga przyspieszenia S8 [mm]
Masa kota pasowego m, [kgl Sita na wale Fw [N] Droga hamowania S'B [mm]
Masa rolki napinajacej ms [kgl Sifa tarcia FR [N] Czestotliwo$¢ rezonansowa fe [s1]
Masa zredukowana m.q [kal Sifa montazowa FH [N] Czestotliwos$¢ wzbudzenia fo [s1]
Ciezar wtasciwy ) [kg/dm3] Dtugos¢ pasa LB [mm]  Czas przesuwu przy
Przyspieszenie a [m/s?] Rozpietos¢ odcinka pasa L1, L2 [mm] v =const. tv [s]
Przyk+ad projektu Wstepnego: Zalecenie: Przyspieszenie wskutek g [m/SZ] Liczba ZebéW pasa ZB Czas lqczny ttot [s]
grawitacji
Liczba zebéw kota pasowego 5 Odlegtos¢ catkowita Stot
Masa suwaka liniowego mL =50 kg Odpowiednie koto pasowe zebate uktadu napedowego powinno Predkos¢ \% [m/s] Liczba zebéw w zazebieniu Ze
Maks. przyspieszenie (bez opéznier) a =20 m/s2 mie¢ minimum 20 zebéw (ATL =25). W przypadku kota pasowego Predkos¢ obrotowa n [min”T] srednica kota podziatowego  do [mm]
. . i L o 3 . . o, . . Predkos¢ katowa w [s"] Srednica wierzchotkowa dk [mm]
Na wykresie mozna odczytac punkt przeciecia: o liczbie zebdw ponizej 20 (AT), nalezy przyjac kolejng wieksza sze- Odleglos¢ miedzy osiami S, (mm] $rednica rolki napinajacej ds [mm]
rokos¢ pasa zebatego. Uzyteczna odlegtos¢ liniowa g [mm] Otwor d [mm]
Pas zgbaty BRECO®: AT 10/ ATL 10, o szerokosci 50 mm Catkowita odlegtosc prze- g~ [mm] Szerokos¢ pasa b [mm]
mieszczenia
Alternatywnie: AT 20/ ATL 20, o szerokos$ci 32 mm

We wszystkich przedstawionych wzorach nalezy stosowa¢ podane wymiary
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Wykaz wzordéw i definicje

Obliczenia

Szeroko$¢ pasa (wzor 1) Moc Sita obwodowa (wzér 2)

b= — 1T M= —doFr - Mo po Mo
Fispez - Ze 2-10° 9,55-10° 9,55-10°
n,v n = const.
A g %, Wartos¢
AP ”
‘7’5&" O% Sita styczna Ft [N] Maksymalna ilo$¢ zazebionych
O .
Q’(‘:\ ® . Moment obrotowy M [Nm] zeboéw dla paséw zebatych
T T, T :—s IYloc P kW] (M): Zgmax=12
< it - Srednica d, [mm]
SB s\r S B 0
- > Szerokos¢ pasa b [cm]
ttot } swt
|
m-n
Predkos¢ katowa W= Ruch liniowy i obrotowy
.103.
Predkos¢ obrotowa 191 dw A
0
Czas przesuwu s
t, =
przy v = const. Y v-103
Droga przesuwu s,=v-t,- 103
przy v =const.
Czas faczny tor=tg+t, +1tg
Odlegtos¢ catkowita Stot =SB+ Sy + Sg i
(wz6r 3)
Predkosc¢ / _ dy-n _ 2-s53-a
predkos¢ obwodowa 19,1-10° 1000
Czas przyspieszenia = v _ 2-sg
g — = —B
(czas hamowania) a a-1000
Droga przyspieszenia o 2 tg2-10° _ v2.10°
gz — B~ = L
(droga hamowania) 2 2-a
F, = Sita wywot. przyspieszenie (1-sza) + Sita unoszenia (2-ga) + Sifa tarcia (3-cia) Dopuszczalna sita styczna na kole
=m-a +m-g +meu-g pasowym F, [N]
(1) Sita wywotujaca przyspieszenie Fg jest niezbedna do uzyskania przyspieszenia przez naped liniowy
0 masie m, np. ze spoczynku do predkosci granicznej v.
(2. Sita unoszenia FH jest niezbedna przy kierunku ruchu przeciwnym do przyspieszenia ziemskiego.
Przy poziomym ruchu liniowym Fx = 0.
(3) Przyjecie sity tarcia jest niezbedne, gdy wystepuje sita skierowana przeciwnie do kierunku ruchu, np. sifa tarcia.
Jesli wleczenie tarciowe mozna poming¢, wéwczas Fk = 0. (wzor 4)

Wykaz wzoréw i definicje

Obliczenia

m, [kal Masa suwaka liniowego do przemieszczenia

mg [kgl Masa pasa zebatego (patrz dane techniczne)

Mreq [kal Zredukowana masa kota (két) pasowego(ych) zebatego(ych)
Mgred [kal Zredukowana masa rolki (rolek) napinajacej(ych)

m=mg + Mg+ Mzreq + Mgeqy

Mase kota pasowego i/lub rolki napinajacej oblicza sie na wedtug wzoru:

2— 2. . .
m, = (d¢“-d9)-m-B-p
4.106

(d?-d)-m-B-p

5T 4.106

Zredukowana masa my,.4 kota pasowego i/lub rolki napinajacej to rbwnowazna masa
przy jednakowym wspétczynniku nosnosci do czynnej linii pasa zebatego, podobnie
jak bryty obrotowej do osi obrotu.

m d? mg d?
Mzred = 22 [1 + dK2 ] Mgred = > 1 +[ d52 ]

Naped liniowy jest napiety wstepnie odpowiednig sita, jesli pod dziataniem maksy-
malnej sity czynnej stycznej fmax (od przyspieszenia i hamowania) zwisajacy odcinek
pasa pozostaje napiety. Nalezy uwzgledni¢ minimalng site napiecia wstepnego:

FrvzF

Nalezy spodziewac sie, ze najwyzsze sity w danym odcinku pasa F,, Wystapia po
naprezonej stronie pasa, gdzie zaréwno sita napiecia wstepnego F,, (statyczna) jak i
sifa styczna F, (dynamiczna) oddziatujg wspdlnie.

Frmax = Frv + F

Dopuszczalne naprezenia rozciggajace Fr,gm Musza zawsze uwzgledniac wspotczyn-
niki bezpieczenstwa dla maksymalne;j sity wystepujacej w danym odcinku pasa zeba-
tego Finax' (Fragm - Patrz dane techniczne)

FTadm2 FTmax

Obcigzenie statyczne osiowe Fas, 0ddziatuje w warunkach braku ruchu lub podczas
biegu jatowego. F 4, to wartos¢ uzalezniona od czynnej sity obwodowej.

Fastat=2-Frv

Wartosc¢ obliczeniowa

Przemieszczana masa m [kg]

(wzér 5)

Masa kotfa pasowego m, [kg]

Masa rolki napinajacej m, [kg]

Zredukowana masa kofa pasowego m,,4 [kgl

Zredukowana masa rolki napinajacej mg,.4 [kgl

(wzér 6)

Sita napiecia wstepnego Fqy [N]

(wzér 7)

Maksymalna sita w danym odcinku pasa Fypp,, [N]

(wzor 8)

Dopuszczalna sita w odcinku pasa FT,q, [N]

(wzdr 9)

Sita osiowa (N)

(wzér 10)
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Wykaz wzordéw i definicje

Frv-L
Al= vl

2 * Cspec

Frv-L
Alz — TV 8

spec

Frv-Lg
Cspec

Stacja napinajgca moze zosta¢ zamontowana w dowolnym miejscu pasa zebatego.
Wartosci cspec przedstawione zostaty w danych technicznych.

Lg- L,

= — T e Lg=L+L,

Uktady liniowe wykazuja sie zmienng elastycznoscia. Elastyczno$¢ uktadu z suwakiem liniowym
i/lub stotem liniowym uzalezniona jest od proporcji dtugosci L1 do La.
Oznacza to, ze:

+ Kazde indywidualne potozenie stotu liniowego cechuje odrebna elastycznosc.

« Elastyczno$¢ osiaga minimalne cmin, gdy diugosci L1 i L2 sg jednakowe.

« W tym przypadku ma zastosowanie nastepujacy wzor:

4.c
—B% . peil =L,

2

Cmin=

Jesli sita zewnetrzna oddziatuje na suwak liniowy, wéwczas odchytka potozenia s, czyli As wyni-
ka z nastepujacej zaleznosci:

-n|

As=

Pod wptywem uruchomionej sity, masa zwigzana z pasem zebatym (uktad sprezystosci/masy)
pobudzana jest do drgan wiasnych ttumionych.

c-1000

f=
2n m

S

W razie koniecznosci nalezy sprawdzi¢ napedy liniowe pod wzgledem wystepowania czestotli-
wosci wzbudzenia fo w uktadzie kota pasowego zblizonych do czestotliwosci drgan wtasnych fe.
W przypadku konstrukgcji technicznych nalezy unika¢ pokrywania sie fe = fo (rezonansu).
Uwaga: W przypadku napedéw liniowych, czestotliwos¢ drgan wiasnych fe jest zazwyczaj
znacznie wyzsza od czestotliwosci wzbudzajacej fo napedu, i w takim przypadku nie nalezy oba-
wiac sie wystapienia rezonansu.

W razie koniecznosci, w przypadku zastosowania silnikéw krokowych, zalecamy wykonanie
specjalnych badan.

Srodki zaradcze w przypadku wystepowania rezonansu: Zwiekszy¢ sztywnos¢ pasa zebatego
poprzez dobranie pasa o wiekszej szerokosci.

Wartos¢ obliczeniowa

Odlegtos¢ napiecia wstepnego Al [mm]

Elastycznos¢ c [N/mm]

(wzér 11)

(wzér 12)

Odchytka pozycjonowania
As [mm]

(wzor 13)

Czestotliwos¢ rezonansowa
fe[S-1]

(wzér 14)

Czestotliwo$¢ wzbudzajaca
fo[s1]

Wykaz wzordéw i definicje

Sposéb postepowania

0Ogodlny opis kinematyki

Projekt wstepny

Wg mas i przyspieszen

Stacja napedowa

Przedstawione powyzej réwnania mozna zastosowac do cato$ciowego obliczenia napedéw liniowych
z pasami BRECO®. Rodzaj poszczegdlnych badan uzalezniony jest od przeznaczenia napedu. W razie
koniecznosci, nalezy poprosi¢ o wsparcie naszych przedstawicieli dziatu sprzedazy.

Jesli zachodzi koniecznos¢ synchronizacji sekwencji ruchu elementéw napedu liniowego, zalecamy

przyjecie wartosci parametréw ruchu podanych w réwnaniach (3).

Masa suwaka liniowego mL oraz przyspieszenie stanowig decydujace parametry projektowe nape-
doéw liniowych. Na stronie 152 przedstawiony zostat sposéb doboru typu i szerokosci pasa zebatego
na podstawie masy i przyspieszenia na podstawie wykresu.

Wraz z projektem wstepnym zalecamy dobranie wymiaréw két pasowych (wstepnie). Nalezy uwzgled-
ni¢ dopuszczalne minimalne ilosci zebéw lub minimalne $rednice.

Wymagang site styczng Fr w ukfadzie kota pasowego nalezy wyznaczy¢ wedtug nastepujacego
wzoru (4). Dzieki wstepnemu okresleniu wielkosci kota pasowego mozliwe jest obliczenie ze wzo-
ru (2) momentu napedowego M powstajacego w uktadzie napedowym. To w jakim stopniu obli-
czony moment M mozna odnies¢ do sekwencji momentéw silnika uzaleznione jest od rodzaju do-
branego silnika napedowego. Dobdr silnika uzalezniony jest réwniez od wymaganego sterowania
i pozycjonowania. Po dobraniu silnika napedowego, nalezy uwzglednic rzeczywistg sekwencje mo-
mentéw silnika dla celéw dalszego doktadnego zaprojektowania pasa napedowego.
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Wykaz wzordéw i definicje

Obliczenie szerokosci
pasa

Dokfadne wyliczenie
wytrzymatosci zebéw
na $cinanie

Sprawdzenie obcigzen
rozciggajacych

Wspétczynniki bezpie-
czenstwa

Dokfadnos¢

przy przetozeniu

z ruchu obrotowego na
liniowy

1. Doktadnos¢ powta-
rzalnosci

2. Doktadnos¢ pozycjo-
nowania

3. Sztywnos¢ / sita
- wydtuzenia

W celu obliczenia szerokosci pasa nalezy zastosowac rzeczywista charakterystyke momentowa silnika
napedowego wynikajaca z dziatania napedu lub hamulca. Na poczatku nalezy przeksztatci¢ maksymalny
moment silnika wedtug wzoru (2) na odpowiednig site obwodowa Fu. Na podstawie obliczonej sity stycz-
nej mozna wyznaczy¢ minimalng szeroko$¢ pasa zebatego ze wzoru (1).

[mm]

Wynik obliczonej szerokosci pasa (b w mm) to szerokos$¢ pasa wymagana do przeniesienia sity stycznej
Ft z zazebionych zebéw kota pasowego na zeby pasa (lub na odwrét). Obliczong szerokos$¢ pasa nalezy
zaokragli¢ do kolejnej wyzszej standardowej szerokosci pasa.

Nalezy sprawdzi¢ obcigzenia rozciggajace dla obliczonej szerokosci pasa, pochodzace od sity napiecia
wstepnego Fv zgodnie ze wzorem (7) oraz nakfadajacej sie na nig sity stycznej Ft zgodnie ze wzorem (8).
Nie wolno przekracza¢ maksymalnych dozwolonych obciazen rozciggajacych wyznaczonych ze wzoru
(9). W razie potrzeby nalezy dobrac pas o kolejnej wiekszej szerokosci.

W przypadku paséw zebatych BRECO® nie ma koniecznosci stosowania specjalnych dodatkowych wspét-
czynnikdéw bezpieczenstwa. Jakkolwiek, jesli oprécz maksymalnej sity stycznej Fimax spodziewane jest
wystapienie nieréwnomiernosci, wahan lub udarowych obciazen, ktére nie zostaty jak dotad uwzgled-
nione w projekcie, wéwczas przy doborze szerokosci pasa mozna uwzgledni¢ dodatkowe wspétczynniki
bezpieczenstwa.

Pas zebaty BRECO® zamienia ruch obrotowy na odpowiadajacy mu ruch liniowy za posrednictwem kota
pasowego stacji napedowej. Operacje te mozna powtdrzy¢ tyle razy, ile to konieczne, a w przypadku
pasoéw zebatych BRECO® jest to praca ciagta. Na skutek réznic oddziatujacych sit i tolerancji moga wysta-
pi¢ btedy ruchu. Ponizej przedstawiony zostat opis mozliwych przyczyn oraz srodkéw zaradczych, jakie
nalezy wprowadzic.

Pojecie powtarzalnosci napedu liniowego oznacza zdolno$¢ do ponownego przyjecia potozenia, ktére
zostato wczedniej przyjete w takich samych warunkach. W uktadach liniowych, przy uzyciu paséw zeba-
tych BRECO® AT mozna uzyska¢ powtarzalnosci rzedu wyraznie ponizej +/- 0,1 mm na metr skoku pasa.
Warunkiem koniecznym statej powtarzalnosci jest zachowanie minimalne;j sity napiecia wstepnego zgod-
nie ze wzorem (7).

Pojecie doktadnosci pozycjonowania napedu liniowego oznacza zdolno$¢ do zamiany kata obrotu kota
pasowego na okreslony przesuw liniowy przy uzyciu pasa zebatego. Mozliwy do uzyskania rzeczywi-
sty skok uzalezniony jest od oddziatujacych sit i tolerancji wykonania wszystkich grup zespotu biora-
cych udziat w sekwengji ruchu. Srodki zaradcze: nalezy zastosowa¢ wybrane $rodki zaradcze okreslone
w punktach 3 - 8, w zaleznosci od dominujacych wartosci.

W przypadku, gdy na uktad liniowy oddziatujg zmienne sity, wéwczas wywotuja one odpowiadajgce im
wydtuzenia. W parametrach technicznych kordu stalowego podawana jest odpowiednia ,elastycznos¢
charakterystyczna”.

Srodki zaradcze: nalezy przyja¢ szerszy pas, aby ograniczy¢ wydtuzenia. Odchytki pozycjonowania spo-
wodowane wydtuzeniami mozna obliczy¢ wzoréw (12) i (13). Nalezy uwzglednia¢ stabilng wymiarowo
konstrukcje otoczenia pasa.

Wykaz wzoréw i definicje

4, Btad odwrotnego
kierunku

5.Tolerancja dtugosci
Odchytka podziatki

6. Bledy podziatki

7. Btad mimosrodowo-
$ci Przesuniecie osi

8. Temperatura
otoczenia
Wydtuzenia cieplne

Informacje
dla uzytkownika

W przypadku przemieszczenia w stosunku do zadanego potozenia liniowego w innym kierunku, méwimy
o wystapieniu btedu odwrotnego kierunku w stosunku do zadanego potozenia. Innymi stowy: btad od-
wrotnego kierunku moze wystapi¢ w przypadku odwrdcenia zwrotu sit oddziatujacych na ukfad liniowy.
Srodki zaradcze: nalezy zaprojektowa¢ prowadnice liniowe i caty uktad tak, aby zapewnic jak najmniej-
sze sity tarcia. Nalezy zaprojektowac koto pasowe uktadu napedowego przyjmujac najmniejsza szczeline
pasa lub szczeline zerowa. Normalne wymagania dotyczace doktadnosci pozycjonowania mozna spetnic
za pomocg standardowej szczeliny zeba. Informacje dotyczace specjalnych szczelin zeba mozna uzyskac
w naszym dziele pomocy techniczne;j.

Tolerancja dtugosci w pasach zebatych powoduje powstanie odchytki podziatki. W takim przypadku,
wszystkie podziatki pozostaja identyczne wzgledem siebie. Po zamontowaniu pasa, tolerancja dtugosci,
odchytka podziatki uzalezniona jest od zastosowane;j sity napiecia wstepnego. Tolerancja dtugosci, od-
chytka podziatki podzielone sa na okreslone zakresy zwigzane z metoda wytwarzania pasa.

Srodki zaradcze: nalezy stosowac pasy zebate BRECO® z ujemna tolerancjg oraz napiecie wstepne wedtug
wymiaru nastawy po zamontowaniu. W razie watpliwosci nasi specjalisci stuza pomoca.

Pojecie ,btedy podziatki” okresla nieprawidtowosci podziatek we wspotpracujacych ze sobg elementach.
Btedy podziatki nie akumulujg sie na jednym odcinku pasa.

Srodki zaradcze: nalezy zaprojektowa¢ koto pasowe uktadu napedowego przyjmujac tak duza, jak to
mozliwe Srednice tego kofa. Im wieksza liczba zazebionych zebdéw tego kota pasowego, tym skuteczniej
kompensowane sg ewentualne btedy podziatki.

Bfad mimosrodowosci i/lub przesuniecie osi co najmniej jednego kofa pasowego lub wspétpracujacej
rolki napinajacej moze prowadzi¢ do nieregularnosci przemieszczeh w uktadzie liniowym. Ten rodzaj
btedu nalezy uwzgledni¢ w przypadku, gdy w sekwencji ruchéw liniowych wystepuja przemieszczenia
sinusoidalne.

Srodki zaradcze: sprawdzi¢ doktadno$¢ wspétosiowosci oraz przesuniecia osi.

Jezeli to konieczne, zmniejszy¢ zakres tolerancji.

Wydtuzenia liniowe wyposazonych w stalowy kord paséw zebatych BRECO® pod wptywem ciepta maja
podobng wartos¢, jak cieplne wydtuzenia liniowe otaczajacej konstrukgji stalowej. W zwigzku z tym nie
jest spodziewana jakakolwiek zmiana sity napiecia wstepnego. W przypadku, gdy konstrukcja otaczajaca
wykonana jest z aluminium oraz wystepuje wzrost temperatury otoczenia, mozna spodziewac sie nie-
znacznego wzrostu sity napiecia wstepnego. Wynikowa $ciezka przemieszczenia liniowego ulega zmianie
na skutek wydtuzenia spowodowanego wzrostem temperatury konstrukgji otaczajacej

Srodki zaradcze: wplyw wydtuzenia cieplnego pasa oraz otaczajacej konstrukgji jest niewielki. Wptywy
temperaturowe nalezy wzig¢ pod uwage tylko w wyjatkowych przypadkach.

Niektére z przedstawionych wzoréw zawieraja uproszczone zatozenia.

Np. obliczenia odchytki potozenia wedtug wzordéw (12) i (13): Wartosci wydtuzen kordu brane s3 pod uwa-
ge rébwniez w obszarze kata opasania na kole pasowym. Jakkolwiek, nalezy pomina¢ sprezystos¢ zeba
pasa.

Np. obliczenia drgan zgodnie ze wzorem (14):

Uwzgledniana jest wyfacznie drgajaca masa suwaka liniowego mL. Nie zostata uwzgledniona drgajaca
masa pasa zebatego i kot pasowych, jak réwniez dodatnie sprzezenie zwrotne oddziatywania sztywnosci
na konstrukcje otaczajaca.

W zwiazku z tym, podkreslamy, ze nalezy spodziewac sie wystapienia odpowiednich odchylen uzaleznio-
nych od geometrii wybranego napedu.
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Informacje dotyczace sktadania zaméwien Obliczenia online
Dostepne na catym Swiecie przez 24 godziny na dobe.

Zamawianie standardowych rozmiaréw przy uzyciu kodu gwarantuje Dopracowane procedury jakosciowe oraz najwyzszej klasy doradz-

dostawe produktu o whaéciwych parametrach. two i indywidualne ustugi serwisowe stanowia cze$¢ standardowego ¢ CAD, Berechnungsprogramm und Katalog.
Wszelkie informacje zawarte w niniejszym katalogu produktéw od- pakietu dla wszystkich cztonkéw Mulco Europe EWIV. Ten standard * Kostenloser Zugriff.

nosza sie do typéw standardowych. jest bezustannie doskonalony i przystosowywany do potrzeb klien-

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych danych tech- tow. * Eini 2 beticncn.

nicznych, tolerancji, obliczen i paséw specjalnego przeznaczenia,

prosimy o skontaktowanie sie z naszym partnerem dystrybucyjnym. ,Belt pilot” to narzedzie online dajace projektantom na catym s$wiecie
mozliwo$¢ opracowywania rozwigzan konstrukcyjnych dotyczacych

pasow zebatych w trybie 7/24. Narzedzie to umozliwia obliczenia
geometryczne napedu pasowego, dobor liczby zebdw, zaplanowa-
nie szerokosci pasa lub obliczenie $rednicy kota pasowego, zapisanie
czen, jak réwniez obliczenia wydajnosci umozliwiajace sprawdzenie
mozliwosci zastosowania dobranego pasa zebatego dla danych ob-
cigzen. Aplikacja ,belt pilot” zawiera réznorodne opcje i rozbudowa-
ne mozliwosci obliczeniowe umozliwiajace szybki dobdr optymalne-
go rozwigzania.

Pas zebaty BRECOFLEX® 50 BAT10 /2000 Pas zebaty BRECOFLEX® 110 XL 037 PAZ

Funkcja pobierania plikéw CAD daje uzytkownikowi mozliwos¢ kon-
szerokosc wmm Kod d’rugo.sa wersji projektu paséw zebatych i innych elementéw napedu do for-
Typ / Podziatka Typ / Podziatka . ) ] )
Dhugo$é w mm Kod szerokocci matu uzywanego przez niego systemu CAD w postaci rysunkéw CAD.

Nylonowa tkanina od strony zebéw Rysunki 2D lub 3D w szerokim i zréznicowanym zakresie formatéw
plikéw mozna indywidualnie definiowac i wczytywac bezposrednio
do programéw CAD.
MuEes

Pas zebaty BRECOFLEX® 50 AT10/8000V-PAZ Pas zebaty BRECO® 50 AT10 / 50000 - M
Szeroko$¢ w mm Szeroko$¢ w mm
Typ / Podziatka Typ / Podziatka dzie. belt pilot”d . . lcod
Dtugoé¢ w mm Dhugoéé w mm Narzedzie ,belt pilot” dostepne jest na stronie www.mulco.de
Zamkniety taczony (V} Otwarty

Nylonowa tkanina od strony zebéw
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Anton Klocke
Antriebstechnik GmbH
Senner StraBe 151
D-33659 Bielefeld

tel. +49 521 950 05-01
faks: +49 521 950 05-11
www.klocke-antrieb.de
info@klocke-antrieb.de

REIFF Technische Produkte GmbH

Tubinger StralRe 2-6
D-72762 Reutlingen

tel. +49712 132 3-0

faks: +49 712 132 3-318
www.reiff-tp.de
zahnriemen@reiff-gmbh.de

#REIFF

Soark bm Sarvice

Tartmtiaka Frodukin

Wilhelm Herm. Miiller GmbH & Co. KG
Heinrich-Nordhoff-Ring 14

D-30826 Garbsen

tel. +49 513 145 22-0

faks: +49 513 145 22-110
www.whm.net

inffo@whm.net

WILHELM HERM. MULLER {%}

W. H. MULLER s.r.0.
Prazakova 39
CZ-61900 Brno

tel. +420 543 211 008
tel. +420 543 212 343
faks: +420 541 217 468
www.whm.cz
whm@whm.cz

WL |

Wilhelm Herm. Muller
Polska Sp. z 0.0.

ul. Solna 20
PL-85-862 Bydgoszcz
tel. +48 523490 715
faks: +48 523 490 075
www.whm.pl
whm@whm.pl

(%} WILHELM HERM. MULLER
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Walter Rothermundt GmbH & Co. KG
Am Tannenbaum 2 D-41066
Monchengladbach

tel. +49 216 169 462-0

faks: +49 216 166 446 9
www.rothermundt.de
info@rothermundt.de

‘
<~

Roth GmbH & Co. KG
Andernacher Stra8e 14
D-90411 Niirnberg

tel. +49 911 995 21-0
faks: +49 911 995 21-70
www.roth-ing.de
info@roth-ing.de

Aratron AB
Smidesvdgen 4-8
SE-17141 Solna
tel. +46 840 416 00
faks: +46 898 428 1
www.aratron.se
info@aratron.se

Aratron

Hilger u. Kern GmbH

Antriebstechnik

Kafertaler Stra3e 253

D-68167 Mannheim

tel. +49 621 370 5-0

faks: +49 621 370 5-403

www.hilger- kern .com

antriebstechnik@hilger-kern.de
oY
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Haberkorn Ulmer GmbH
Modecenterstral3e 7
A-1030 Wieden

tel. +43 174 074-0

faks: +43 174 074-99
www.haberkorn.com
info.wien@haberkorn.com

HABERKORN
ULMER

Dindmica Distribuciones S.A.
Ctra. No. I, km 592,6

E-08740 S. Andreu de la Barca
tel. +34 936 533 500

faks: +34 936 533 508
www.dinamica.net
dinamica@dinamica.net

DiNAMICA

Partner dystrybucyjny Francja / Belgia Wielka Brytania

~JMULCO

HE POWER OF A WELL-MESHED GROUP.

Binder Magnetic
1, Allee des Barbanniers

F-92632 Gennevilliers-Cedex

tel. +33 146 138 080

faks: +33 146 138 099
www.binder-magnetic.com
info@binder-magnetic.fr

Transmission Developments Co. (G.B.)
LTD

Dawkins Road, Hamworthy

GB-Poole Dorset BH15 4HF

tel. +44 120 267 555 5

faks: +44 120267 746 6
www.transdev.co.uk
sales@transdev.co.uk

CUIFISEET )

ARATRON AS
Postboks 214 Holmlia
N-1204 Oslo

tel. +47 231916 60
faks: +47 231916 61
www.aratron.no
firmapost@aratron.no

Aratron

BRECOflex Co., L.L.C.

222 Industrial Way West
USA-Eatontown, NJ 07724
tel. +1 732 460-9 500

faks: +1 732 542-6 725
www.brecoflex.com
info@brecoflex.com

BRI e G LLE

Movetec Oy
Hannuksentie 1
FIN-02270 Espoo

tel. +35 895 259 230
faks: +35 895 259 233 3
www.movetec.fi
info@movetec.fi

MOVETEL

BONDY LMT A/S
Hassellunden 14
DK-2765 Smorum
tel. +45 701 514 14
faks: +45 446 414 16
www.bondy.dk
info@bondy.dk

BONDY

BRECO ktadzie nacisk na wysoka jakos$¢ nie tylko podczas procesu produkcyjnego, ale réwniez w standardach swojego doradztwa i ustug
w kazdym obszarze zwigzanym z technologig poliuretanowych paséw zebatych.
Wszyscy nasi partnerzy dystrybucyjni sa specjalistami w tej dziedzinie, oferujac najwyzszej jakosci obstuge klienta.

BRECO jest cztonkiem Mulco Europe EWIV, Europejskiego Zgrupowania Intereséw Gospodarczych (ang. EEIG). Wszyscy cztonkowie tej
grupy uwazani sa za pionieréw w dziedzinie technologii poliuretanowych paséw zebatych. Zaufanie, na ktére pracowalismy od wielu lat
oraz intensywna wspotfpraca stanowia podstawe naszej sity innowacyjnej w opracowywaniu nowych rozwigzan w zakresie przektadni oraz

w ogolnej inzynierii mechaniczne;j.

Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX® - Zawsze pewny ruch.
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Pasy zebate BRECO® i BRECOFLEX®

- Informacje ogdlne (wskazéwki dot. zastosowarn i obliczen)
+ Pasy zebate bezkoricowe (BRECOFLEX®)

« Pasy zebate otwarte (BRECO® M)

- Pasy zebate faczone (BRECO® V)

« Zamek pasa zebatego dla AT10, T10

System ATN - Pasy zebate BRECO® do zastosowan transportowych

» Pasy zebate ATN

» Pofaczenie mechaniczne pasa ATN

- Montaz standardowego profilu ATN

« Profile ATN

+ Komponenty ATN

» Wskazéwki dot. zastosowan i obliczen

Pasy ptaskie BRECO® i BRECOFLEX®
- Informacje ogodlne
+ Pasy pfaskie bezkoricowe (BRECOFLEX®)
« Pasy pfaskie otwarte (BRECO® M)

« Pasy pfaskie tgczone (BRECO® V)

Obrébka paséw zebatych

+ Pokrycia na poliuretanowych pasach zebatych
+ Mechaniczne obrébka pokry¢

« Mechaniczna obrébka paséw zebatych

« Montaz profilu o wysokiej wytrzymatosci

+ Profile zgrzewane
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Komponenty BRECO® i BRECOFLEX®

« Informacje ogodlne

» Kota pasowe zebate

+ Walki zebate synchroniczne

» Kota pasowe synchroniczne z napinaczami
» Napinacze

« Elementy montazowe BRECO®fix

Gwarancja

Wszelkie podane informacje zebrane zostaty przy dotozeniu wszelkich mozliwych staran wedtug aktualnej wiedzy. Chcielibysmy
réwniez nadmieni¢, ze dane techniczne podlegaja okreslonym tolerancjom i nie nalezy traktowac ich jako specyfikacji dostawy.
Ponadto podkreslamy fakt, iz rozdziat,Obliczenia” oraz jego zastosowanie wiaze sie z ryzykami projektowymi.

Ewentualne btedy lub niewtasciwe zastosowania nie moga stanowi¢ podstawy do jakichkolwiek roszczen. Zastrzegamy sobie
wszelkie prawa do dokonywania modyfikacji technicznych.

&
BH BRECO® i BRECOFLEX® sg zarejestrowanymi znakami towarowymi spétki
ZAHNRIEMEN BRECO Antriebstechnik Breher GmbFI & Co. KG.
( BRECE® flex
ex © 2010 BRECO Antriebstechnik Breher GmbH & Co. KG
ZAHNRIEMEN

Wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie jakichkolwiek czesci i catosci tego katalogu jest zabronione.
Wydrukowano w Polsce, wersja angielska 47/2010/5000
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PUH Pneumatyka s.c.

M.Romaniski J.Romanski Z.Romarnski
ul.Towarowa 20C

10-417 Olszty

89 533 91 87

pneumatyknet.pl
biuro@pneumatykanet.pl

) pneumatyka

Automatyka






